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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

面 

铣

刀

盘

CFM42ON

Kr=42°
ap(max)=3mm

·刀盘直径φ50～φ125mm
·刀片为双面16刃型，经济性

好，刀片大前角设计，切削

轻快
ON 0504

B31页 B31页

CFM43ON

Kr=43°
ap(max)=3mm

·刀盘直径φ63～φ160mm
·刀片为双面16刃型，经济性

好，刀片大前角设计，切削

轻快
ON 0706

B32页 B32页

CFM44ON

Kr=44°
ap(max)=6mm

·刀盘直径φ63～φ315mm

·刀片为双面16刃型，经济性
好，刀片大前角设计，切削

轻快
ON 0905

B33页 B33页

CFM45QN

Kr=45°
ap(max)=4.0mm

·刀盘直径φ40～φ250mm
·刀片为双面14刃型，经济性

好

·适用于加工钢件、不锈钢、铸

铁等材料QN 0705

B34页 B34页

CFM45QN-S

Kr=45°
ap(max)=4.0mm

·刀盘直径φ40～φ160mm
·刀片为双面14刃型，经济性

好

·适用于加工钢件、不锈钢、铸

铁等材料QN 0705

B35页 B36页

CFM45QN

Kr=45°
ap(max)=5.5mm

·刀盘直径φ63～φ250mm
·刀片为双面14刃型，经济性

好

·适用于加工钢件、不锈钢、铸

铁等材料QN 0906

B37页 B37页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

面 

铣

刀

盘

CFM45XNW

Kr=45°
ap(max)=5.5mm

·刀盘直径φ80～φ315mm
·刀片为双面14刃型，经济性

好

·适用于加工钢件、不锈钢、铸

铁等材料QN 0906

B38页 B38页

TFM45SN-12

Kr=45°
ap(max)=5.5mm

·刀盘直径φ50～φ315mm

·刀片为双面八刃型，经济性
好，刀片大前角设计，切削

轻快

·配合修光刀片，可提高工件

表面质量
SN 1206

B39页 B41页

CFM45SN-17

Kr=45°
ap(max)=7.8mm

·刀盘直径φ63～φ250mm

·刀片为双面八刃型，经济性

好，刀片大前角设计，切削
轻快

·配合修光刀片，可提高工件

表面质量
SN 1707

B42页 B42页

CFM45SE

Kr=45°
ap(max)=6.0mm

·刀盘直径φ50～φ250mm

·正型大前角刀片，切削更轻快
·配合修光刀片，可提高工件表

面质量
SE 12T3

B43页 B44页

TFM45HNS

Kr=45°
ap(max)=6.1mm

·刀盘直径φ63～φ250mm

·刀片为双面槽铣刀片，有12个

切削刃，经济性好

HN 1006

B45页 B47页

TFM55AHNS

Kr=55°
ap(max)=5.0mm

·刀盘直径φ50～φ160mm

·刀片为双面槽铣刀片

有12个切削刃，经济性好

HN 0504

B46页 B47页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

面

铣

刀

盘

TFM75SN-12

Kr=75°
ap(max)=9.5mm

·刀盘直径φ50～φ315mm
·刀片为双面八刃型，经济性

好，刀片大前角设计，切削

轻快

·疏齿、密齿、超密齿设计SN 1206

B48页 B49页

CFM88SN-13

Kr=88°
ap(max)=10.5mm

·刀盘直径φ50～φ200mm

·刀片为双面八刃型，经济性
好，刀片大前角设计，切削

轻快

·分M及ML槽型，满足不同工况加

工需求
SN 1306

B50页 B52页

CFM90SN-13

Kr=90°
ap(max)=10.5mm

·刀盘直径φ50～φ125mm

·刀片为双面八刃型，经济性

好，刀片大前角设计，切削
轻快

·分M及ML槽型，满足不同工况加

工需求
SN 1306

B51页 B52页

CFM90SN-12

Kr=90°
ap(max)=10.5mm

·刀盘直径φ50～φ160mm

·刀片双面八刃型，经济性好
·正型大前角刀片，切削更轻快

·刀片整体式修光刃设计，更适

合底面精加工

·适用于加工钢件、不锈钢、铸
铁等材料

SN 1205

B53页 B53页

CFM90XN

Kr=90°
ap(max)=9.2mm

·刀盘直径φ40～φ250mm
·刀片为双面六刃型

·刀片大前角设计，切削轻快

·刀片自带修光刃，加工表面

质量好XN 0604/0905

B54页 B54页

CFM90WN

Kr=90°
ap(max)=7.5mm

·刀盘直径φ40～φ160mm
·刀片为双面六刃型

·刀片自带修光刃，加工表面质

量好
WN 0403/0806

B56页 B57页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

面

铣

刀

盘

TFM90AP

Kr=90°
ap(max)=13mm

·刀盘直径φ50～φ200mm
·90度主偏角，可用于方肩铣、

坡走铣

·切削刃长可达16mm
AP 1705

B58页 B59页

CFM90SD

Kr=90°
ap(max)=10.0mm

·刀盘直径φ50～φ160mm

·正型4刃90°刀片，切削轻快

·AP最大切削深度5.5-10.0mm

·刀片刃口呈大圆弧型，避免方
肩分层铣出现接刀痕SD 1404

B60页 B60页

CFM490LN

Kr=90°
ap(max)=16.2mm

·刀盘直径φ50～φ200mm

·拥有四个右手90°切削刃

·螺旋切削刃及大正前角的设计
组合，使切削更轻快

·丰富的牌号组合，可用于加工

P/M/K/S类材料，具有非常高的金

属去除率
LN 0904/1206/1608

B61页 B62页

CFM90AN

Kr=90°
ap(max)=16.5mm

·刀盘直径φ40～φ160mm

·平装夹持带4个切削刃，大正前

角螺旋切削刃设计，切削轻快；
·用于刚、不锈钢、高温合金及

铸铁的粗加工至精加工，具有卓

越的90°切削性能。
 AN 1204/17T6

B63页 B65页

CFM88LN

Kr=88°

·刀盘直径φ80～φ250mm
·配有微调机构，调整方便，适

合精加工

·加工的工件表面光洁度极佳
LN 1005/1504

B66页 B66页

CZH

Kr=90°

·刀盘直径φ125～φ500mm
·刀夹可换，通配多种主偏角、

多种形状刀片的刀夹

·配有微调机构，调整方便，适

合精加工各类铣削刀夹

B67页 B68页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

铝

合

金

刀

盘

CFM90PCD-L

Kr=90°
ap(max)=4mm

·刀盘直径φ63～φ400mm
·铝制刀盘，动平衡处理、高速

加工应用

·配有微调机构，调整方便，适

合精加工PCD刀夹

B69页

CFM90AE

Kr=90°
ap(max)=11mm

·刀盘直径φ40～φ63mm

·钢制刀盘，动平衡处理、高速

加工应用

·配有微调机构，调整方便，适
合精加工AE 15

B70页 B71页

CFM90AE

Kr=90°
ap(max)=11mm

·刀盘直径φ80～φ250mm

·刚制刀环加铝合金材质后刀

体，刀盘采用动平衡处理，
适合高速加工应用

·配有微调机构，调整方便，适

合精加工
AE 15

B70页 B71页

快

进

给

铣

刀

TFMBL

ap(max)=1.5mm

·刀盘直径φ32～φ125mm

·刀片为双面槽铣刀片
·有效分解径向切削力，实现大

进给切削
BL 0603/0904/1105

B72页 B75页

CFMSX-13

ap(max)=2mm

·刀盘直径φ50～φ100mm

·有效分解径向切削力，实现大
进给切削

·使用于长悬深、低功率的机

床，用于模具开粗，工件去

余量
SX 1306

B76页 B76页

CFM19PD

ap(max)=2mm

·刀盘直径φ42～φ100mm

·有效分解径向切削力，实现大
进给切削

·使用于长悬深、低功率的机

床，用于模具开粗，工件去

余量
PD 0905

B77页 B77页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

快
进
给
铣
刀

TEBL

ap(max)=2.0mm

·刀片回转直径φ16～φ40mm
·刀片为双面槽铣刀片

·有效分解径向切削力，实现大

进给切削

·适用于型腔仿形铣、面铣BL 0603/0904/1105

B78页 B79页

TEBL

ap(max)=2.0mm

·刀片回转直径φ30～φ42mm

·刀片为双面槽铣刀片

·有效分解径向切削力，实现大

进给切削
·适用于型腔仿形铣、面铣BL 1105

B79页 B82页

立

铣

刀

杆

CE90AP

Kr=90°
ap(max)=13mm

·刀片回转直径φ25～φ40mm
·90度主偏角，可用于方肩铣、

坡走铣

AP 1705

B83页 B84页

CE90WN

Kr=90°
ap(max)=4.0mm

·刀片回转直径φ20～φ32mm
·面铣、立铣常用刀片

WN 0403

B85页 B85页

CE90WN

Kr=90°
ap(max)=4.0mm

·刀片回转直径φ20～φ32mm

·螺纹接口

WN 0403

B86页 B85页

CE490LN

Kr=90°
ap(max)=13mm

·刀片回转直径φ20～φ40mm

·立装4刃刀片

·面铣、立铣、玉米铣常用刀片

LN 0904/1206

B87页 B89页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

立

铣

刀

杆

CE90AN-M

Kr=90°
ap(max)=16.5mm

·刀片回转直径φ20～φ40mm

·平装夹持带4个切削刃，大正
前角螺旋切削刃设计，切削轻

快；

·用于刚、不锈钢、高温合金及

铸铁的粗加工至精加工，具有
卓越的90°切削性能。

 AN 1204/17T6

B90页 B93页

CE90AN

Kr=90°
ap(max)=16.5mm

·刀片回转直径φ20～φ40mm
·平装夹持带4个切削刃，大正

前角螺旋切削刃设计，切削轻

快；

·用于刚、不锈钢、高温合金及
铸铁的粗加工至精加工，具有

卓越的90°切削性能。
 AN 1204/17T6

B91页 B93页

CE90SD-Z

Kr=90°
ap(max)=10.0mm

·刀杆直径φ40～φ63mm

·正型4刃90°刀片，切削轻快
·AP最大切削深度5.5-10.0mm

·刀片刃口呈大圆弧型，避免方

肩分层铣出现接刀痕SD 1404

B94页 B94页

倒

角

铣

刀

杆

CCF-SP

Kr=30°
Kr=45°
Kr=60°

·适用各种孔类、边类倒角

SP 1204

B95页 B95页

CCF-TC

Kr=45°

·刀片回转直径φ23mm
·适用于小孔类倒角

·加工比D6直径大的孔

TC 16T3

B96页 B96页

CCF-XC

Kr=30°
Kr=45°
Kr=60°

·长刃倒角刀

·最小加工孔径φ5mm

·适用各种孔类、边类倒角

XC 3104

B97页 B97页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

玉

米

铣

刀

CCM90AP

Kr=90°
ap(max)=44mm

·玉米铣刀杆

·刀片回转直径φ32～φ40mm

AP 1705

B98页 B98页

CCM490LN

Kr=90°

·刀片回转直径φ25～φ40mm
·拥有四个右手90°切削刃

·螺旋切削刃及大正前角的设计

组合，使切削更轻快

·丰富的牌号组合，可用于加工
P/M/K/S类材料，具有非常高的金

属去除率
LN 0904

B99页 B99页

CCM90SV

Kr=90°
ap(max)=76mm

·玉米铣刀杆
·刀片回转直径φ25～φ50mm

SV 09T3/1104

B100页 B100页

CCM90AP

Kr=90°
ap(max)=88mm

·玉米铣刀盘
·刀片回转直径φ50～φ100mm

AP 1705

B101页 B101页

CCM490LN

Kr=90°

·刀片回转直径φ50～φ100mm
·刀片拥有4个右手90°切削

刃，螺旋切削刃及大正前角

设计组合，使切削更轻快。
LN 1206/1608

B102页 B102页

CCM90SV

Kr=90°

·刀片回转直径φ40～φ80mm
·刀片拥有4个右手90°切削

刃，螺旋切削刃及大正前角

设计组合，使切削更轻快。
SV 1145

B103页 B103页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

玉
米
铣
刀

CCM90EN-H

Kr=90°
·叠加式玉米铣刀

·刀片回转直径φ50～φ100mm

·可换头式结构经济性好

 EN 0904/1206

B104页 B104页

三

面

刃

铣

刀

CE3CGF

·切宽：1.1～4.8mm
·最大切深：5.0mm

·浅槽铣刀杆
·刀片回转直径φ25～φ44mm

·刀片宽度尺寸丰富，适于各类

浅槽、卡簧槽加工
3CGF16～22

B106页 B108页

CSM3CGF

·切宽：1.1～4.8mm
·最大切深：5.0mm

·浅槽铣刀盘

·刀盘直径φ63～φ125mm
·刀片宽度尺寸丰富，适于各类

浅槽、卡簧槽加工
3CGF16～22

B107页 B108页

CSMZN-R

·切宽：4～14mm
·最大切深：42mm

·刀盘直径φ80～φ160mm
·法兰型三面刃铣刀盘

·立装刀片强度好、使刀具安全

性更高

·适用于各类槽铣加工ZN 023～073

B109页 B112页

CSMZN-H

·切宽：4～14mm
·最大切深：89mm

·刀盘直径φ63～φ250mm
·单片型三面刃铣刀盘

·立装刀片强度好、使刀具安全

性更高

·适用于各类槽铣加工ZN 023～073

B113页 B116页

CSMCN-H

·切宽：15～25mm

·刀盘直径φ63～φ250mm
·单片型三面刃铣刀盘
·立装刀片强度好、使刀具安

全性更高CN 1005/1311/1606

B117页 B118页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

螺
纹
铣
刀

SR00

Kr=90°
ap(max)=40mm

·单齿设计

·刀片回转直径φ9.5～φ48mm

12～40

B119页

齿
轮
铣
刀

CSM

·刀片配套设计

·可根据客户需求设计粗铣精铣

2工位4工位刀盘

CLX刀片

B124页 B128页

整
硬
铣
刀

CLF/CLB/CHF/CHB

·φ1.0～φ20.0

·整体硬质合金铣刀杆
·此类产品包含

a.二刃直柄平头立铣刀

b.四刃直柄平头立铣刀

c.二刃直柄球头立铣刀
d.四刃直柄球头立铣刀

B132页
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

浅

孔

䫫

XOP -T2

径ؽ2-5·
·可转位式䫫头刀杆
·䫫孔直径φ14～50mm

·双ߧ޵设计
XOMX

C02页 C01页

CDR -T2

径ؽ3.5～2.5·

·大直径䫫头
·带刀夹，直径可调

·可转位刀夹䫫头刀杆

·䫫孔直径φ51～80mm

设计SPMGߧ޵·

C19页 C01页

XCP -T1

径ؽ3·

·多功能䫫头
·单齿设计

·适用于䫫削、䮇削、䖖削

·䫫孔直径φ12～32mm

设计XCMTߧ޵·

C23页 C24页

整
体
硬
质
合
金
䫫

CH

径ؽ5～3·
·整体硬质合金哫㣡䫫

·䫫孔直径φ3.3～16.0mm

C26页

ⲷ
ߐ
䫫

CDH

径ؽ10～1·

·高精密䫫ቆ设计

·刀ቆ安装后᣹式设计
·䫫ቆඊപф䬻࡙，拥有㢟好的

切ኁ性能

·悬ըؽ径可达10ؽ径，刚性好

·适合加工钢、不锈钢、铸铁等
材料

CDH

C56页 C52页
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加工
状态

系列/形状 特征 应用 特征

模

ඇ

式

䮇

刀

及

ަ

刀

夹

CTD-WFH

Kr=92°
Kr=95°

·精䮇主体

·CK接口

·ḷ߶刀头带ߧ޵

WFH精䮇刀夹

D01页 D02页

CD-

Kr=90°
Kr=95°

·微调刀夹
·微调精度ॺ径0.005/dLY

·径向最大调整量直径1mm�䖤向

调整量1mm

CC/TC/TP

D05页

R/LCR

Kr=90°

·精䮇单ݳ

·角度安装઼直角安装є种安装

方式

·调㢲精度ॺ径0.01/dLY

CC/TC/TP

D07页

CTD-WRH

Kr=90°
·CK接口

·ḷ߶刀头带ߧ޵

WRH粗䮇刀夹

D13页 D14页

SCR

Kr=45°
Kr=75°
Kr=90°

·Პ通䮇刀夹

CC/SC/TC

D15页

A12
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加工
状态

系列/形状 特征 应用 特征

ẕ

䮇

CLR

Kr=90°
·ḷ߶型钢制ẕ式粗䮇刀˄大孔

径˅，加工㤳തφ150-φ850

CC 12

D18页

CLR-AL

Kr=90°
·轻量型铝制ẕ式粗䮇刀˄大孔

径˅，加工㤳തφ150-φ850

CC 12

D19页

CLF

Kr=90°
·ḷ߶型钢制ẕ式精䮇刀˄大孔

径˅，加工㤳തφ150-φ850

CC 09/TC 11

D20页

CLF-AL

Kr=90°
·轻量型铝制ẕ式精䮇刀˄大孔

径˅，加工㤳തφ150-φ850

CC 09/TC 11

D21页

小

直

径

䮇

刀

CB-

·精䮇微调机构
·CK6ḷ߶接口

·可䘹ᤙ适配转换套，

装夹D8-D16杆径

D23页

CB-

·钢制䮇刀杆
·加工㤳തD6-D50

·装配微调机构к实现

精密䮇孔
WB/TB/TP

D23页

A13
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加工
状态

系列/形状 特征
加工
状态

系列/形状 特征

小

直

径

䮇

刀

CWC

·整硬ᣇ䴷䮇刀杆
·适配CN精䮇头

·装配微调机构к实现

精密䮇孔

䮇

刀

刀

柄

BT-CK

·䮇刀刀柄

·㿴ṬBT40～BT50

·接口类型CK1～CK7

D24页 D30页

CN

·小直径精䮇头
·适配CWC整硬䮇刀杆

·装配微调机构к实现

精密䮇孔

SK-CK

·䮇刀刀柄

·㿴ṬSK40～SK50

·接口类型CK1～CK7

D25页 D31页

䮇

刀

刀

柄

MC

·倒角环

HSK A-CK

·䮇刀刀柄
·㿴ṬHSK63～HSK100

·接口类型CK1～CK7

D26页 D33页

SCB

·超硬整体⻣ॆ䫘钢

䮇刀杆

·接口类型CK1～CK3

CK

·等径ᔦ长接柄
·接口类型CK1～CK7

·ᔲ径ᔦ长接柄

·接口类型CK1～CK6

D27页

SSB

·直柄䮇刀杆

·接口类型CK1～CK6

D35页

CT

·ẕ䮇刀柄
·BT/SK/HSKẕ䮇刀柄

D28页

D37页

A14
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加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

切

槽 

/

切

ᯝ

刀

TTER/L

·切宽：2～6mm
·最大切深：32mm

·ཆ圆切槽刀杆

TDG8/X/C

E05页 E02页

TTFR/L-RN

·切宽：3～6mm
·最大切深：25mm

·ཆㄟ面切槽刀杆

TDG8/X/C

E07页 E02页

TGFR/L

·切宽：2～4mm
·最大切深：8.5mm

·ཆㄟ面浅槽加工槽刀杆

TDG8/X/C

E09页 E02页

TG,FR/L

·切宽：3～6mm
·最大切深：5.5mm

·ㄟ面޵孔浅槽઼ㄟ面䖖削刀杆

TDG8/X/C

E10页 E02页

TT,R/L

·切宽：2～4mm
·最大切深：8.5mm

孔切槽刀杆޵·

TDG8/X/C

E11页 E02页

CQCR/L

·切宽：1.1～4.8mm ·ཆ圆浅槽䖖刀杆

3CGF16-20

E12页 E14页

SQCR/L

·切宽：2～4mm
·最大切深：8.5mm

孔浅槽䖖刀杆޵·

3CGF16-20

E13页 E14页

A15

Turning Tools 

Products Catalogue



加工
状态

系列/形状 适配刀片 应用 特征

切

槽 

刀

4CHR/L

·切宽：2.0～3.5mm
·切深：4.5-6.5mm

·浅槽䖖刀杆

4CGF 27

E16页 E17页

4CHPR/L

·切宽：2.0～3.5mm
·切深：4.5-6.5mm

·浅槽䖖刀杆

4CGF 27

E16页 E17页

䖖
刀
片

·各类䖖刀片

E23页

ཆ
圆
䖖
刀
杆

·ཆ圆䖖刀杆
·正型刀片
·S型螺䪹঻㍗方式
·刀杆种类多，适配各类䖖

刀片
E38页

·ཆ圆䖖刀杆
·䍏型刀片
·T型঻ᶯ঻㍗方式
·刀杆种类多，适配各类䖖

刀片
E45页

޵
孔
䖖
刀
杆

孔䖖刀杆޵·
·正型刀片
·S型螺䪹঻㍗方式
·刀杆种类多，适配各类䖖

刀片
E53页

孔䖖刀杆޵·
·䍏型刀片
·T型঻ᶯ঻㍗方式
·刀杆种类多，适配各类䖖

刀片
E62页

A16
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加工
状态

系列/形状
加工
状态

系列/形状
加工
状态

系列/形状

ᕩ
性
ㆂ
夹
刀
柄

BT-ERᕩ性ㆂ夹刀柄

面
铣
刀
柄

BT-FMB面铣刀柄

ח
铣
刀
柄

BT-XSח铣刀刀柄

F02页 F13页 F25页

SK-ERᕩ性ㆂ夹刀柄 SK-FMB面铣刀柄 SK-XSח铣刀刀柄

F04页 F15页 F27页

HSK-ERᕩ性ㆂ夹刀柄 HSK-FMB面铣刀柄

强
力
铣
刀
柄

BT-C强力铣削刀柄

F06页 F17页 F29页

高
速
精
密
ㆂ
夹
刀
柄

BT-GSK高速精密ㆂ夹刀柄

ח
പ
式
刀
柄

BT-SLNחപ式刀柄 SK-C强力铣削刀柄

F09页 F19页 F30页

SK-GSK高速精密ㆂ夹刀柄 SK-SLNחപ式铣刀柄 HSK-C强力铣削刀柄

F11页 F21页 F31页

HSK-GSK高速精密ㆂ夹刀柄 HSK-SLNחപ式刀柄

F12页 F21页

A17
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加工
状态

系列/形状
加工
状态

系列/形状
加工
状态

系列/形状

⏢

঻

刀

柄

BT-C<⏢঻刀柄

✝
缩
刀
柄

BT-RS✝缩刀柄

微
㺕
گ
刀
柄

BT-VER微ը缩刚性᭫⢉ᵜ体

F33页 F39页 F46页

SK-C<⏢঻刀柄 SK-RS✝缩刀柄 C-VER微ը缩刚性᭫⢉ᵜ体

F35页 F42页 F47页

HSK-C<⏢঻刀柄 HSK-RS✝缩刀柄 HSK-VER微ը缩刚性᭫⢉ᵜ体

F37页 F43页 F48页

A18
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加工
状态

系列/形状
加工
状态

系列/形状
加工
状态

系列/形状

ㆂ

夹

ERㆂ夹

ㆂ

夹

ODHC

螺

ᑭ

ER螺ᑭ

OD型ѝᗳ出≤⏢঻刀柄转换ㆂ夹

F49页 F59页 F62页

ER→≤ㆂ夹

᣹

䪹

BT-1982᣹䪹 GSK螺ᑭ

F51页 F60页 F62页

ETP-ER刚性᭫⢉ㆂ夹 D,N 69872-SK᣹䪹

ᢣ

手

ER ᢣ手

F54页 F60页 F63页

GSK精密ㆂ夹 ,SO7388᣹䪹 GSKᢣ手

F56页 F61页 F63页

SC强力ㆂ夹 ,SO᣹䪹 MLCᢣ手

F57页 F61页 F63页

DHC

D型ㄟ面出≤⏢঻刀柄转换ㆂ夹

F58页

A19
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牌 号

ሩ ➗ 表

刀片牌号及ަ主㾱᧘㦀加工的工件材料

工件
材料

钢 不锈钢 铸铁
有㢢
金属

㙀✝
合金

硬材料

P M K N S H

CT101 ƽ

CT4100 ƽ ƽ ƽ ƽ

CT5320 ƽ ƽ

CT5420 ƽ ƽ

CT7320 ƽ

CT7420 ƽ

CT8320 ƽ

CT8420 ƽ ƽ

CT9320 ƽ

牌号
适合加工的
工件材料

䈤᰾

CT101
ƺ ᵚ⎲层
ƺ 主㾱适用于有㢢金属的精加工઼ѝ等加工

N

CT4100
ƺ 金属䲦⬧
ƺ 适用于加工钢、不锈钢、铸铁及␜硬钢

P M

K H

CT5320
CT5420

ƺ 有⎲层
ƺ 主㾱用于加工钢઼不锈钢的ѝ等加工઼粗加工
ƺ 㓣米㓗TLALN�TLN⎲层
ƺ 具有高㙀⼘性઼丗性

P M

CT7320
CT7420

ƺ 有⎲层
ƺ 主㾱用于铸铁的通用加工

K

CT8320
CT8420

ƺ 有⎲层
ƺ 主㾱用于不锈钢的ѝ等加工
ƺ 㙀✝合金的ѝ等加工

P

M

S

CT9320
ƺ 有⎲层
ƺ 主㾱用于加工钢的通用加工
ƺ 㙀⼘�有丗性

P

K

B01



大类 ᒿ号 型号 页⸱ 大类 ᒿ号 型号 页⸱

3

01 3CGF 16L110-R01

B05

3

41 3CGF 22R185-R02

B05

02 3CGF 16L125-R02 42 3CGF 22R200-R02

03 3CGF 16L145-R02 43 3CGF 22R230-R02

04 3CGF 16L150-R02 44 3CGF 22R250-R03

05 3CGF 16L175-R02 45 3CGF 22R265-R03

06 3CGF 16L185-R02 46 3CGF 22R280-R03

07 3CGF 16L200-R02 47 3CGF 22R300-R03

08 3CGF 16L250-R02 48 3CGF 22R320-R03

09 3CGF 16L300-R02 49 3CGF 22R330-R03

10 3CGF 22L125-R02 50 3CGF 22R350-R03

11 3CGF 22L145-R02 51 3CGF 22R400-R04

12 3CGF 22L150-R02 52 3CGF 22R430-R04

13 3CGF 22L175-R02 53 3CGF 22R450-R04

14 3CGF 22L185-R02 54 3CGF 22R480-R04

15 3CGF 22L200-R02

4

55 4CGF 27L200-R02

B07

16 3CGF 22L230-R02 56 4CGF 27L230-R02

17 3CGF 22L250-R03 57 4CGF 27L250-R03

18 3CGF 22L265-R03 58 4CGF 27L270-R03

19 3CGF 22L280-R03 59 4CGF 27L300-R03

20 3CGF 22L300-R03 60 4CGF 27L320-R03

21 3CGF 22L320-R03 61 4CGF 27L350-R03

22 3CGF 22L330-R03 62 4CGF 27R200-R02

23 3CGF 22L350-R03 63 4CGF 27R230-R02

24 3CGF 22L400-R04 64 4CGF 27R250-R03

25 3CGF 22L430-R04 65 4CGF 27R270-R03

26 3CGF 22L450-R04 66 4CGF 27R300-R03

27 3CGF 22L480-R04 67 4CGF 27R320-R03

28 3CGF 16R110-R01 68 4CGF 27R350-R03

29 3CGF 16R125-R02

A

69 ANK8 120404PFR-M

B08

30 3CGF 16R145-R02 70 ANH8 120404PFR-M

31 3CGF 16R150-R02 71 ANK8 120408PFR-M

32 3CGF 16R175-R02 72 ANK8 120408PER-MM

33 3CGF 16R185-R02 73 ANK8 120412PFR-M

34 3CGF 16R200-R02 74 ANK8 17T608PFR-M

35 3CGF 16R250-R02 75 ANK8 17T608PER-MM

36 3CGF 16R300-R02 76 ANH8 17T608PER-MM

37 3CGF 22R125-R02 77 ANH8 17T608PER-M

38 3CGF 22R145-R02 78 ANH8 17T608PER-SM

39 3CGF 22R150-R02 79 ANK8 17T616PFR-M

40 3CGF 22R175-R02

B02
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大类 ᒿ号 型号 页⸱ 大类 ᒿ号 型号 页⸱

A
80 AEGT 1504XPCD

B09

E

118 ENGX 120608R 

B12

81 APKT 1705PER-EM 119 ENGX 120608L 

B

82 BLMP 0603R-M

B10

120 ENGX 120610R

83 BLMP 0603R-MM 121 ENGX 120610L 

84 BLMP 0904R-M 122 ENGX 120608R-AL

85 BLMP 0904R-MM 123 ENGX 120608L-AL

86 BLMP 1105R-ML 124 ENGX 120610R-AL

87 BLMP 1105R-M 125 ENGX 120610L-AL

C

88 CNHX 080504E-M

B11

126 ENHX 080408-M

89 CNHX 080508E-M 127 ENHX 080408-ML

90 CNHX 080512E-M 128 ENHX 090408-M

91 CNHX 080524E-M 129 ENHX 090408-ML

92 CNHX 100504-ML 130 ENHX 120604-ML

93 CNHX 100508-ML 131 ENHX 120604-AL

94 CNHX 100512-ML 132 ENHX 120608-M

95 CNHX 100516-ML 133 ENHX 120608-ML

96 CNHX 121116 134 ENHX 120610-M

97 CNHX 121120 135 ENHX 120610-ML

98 CNHX 131104-ML
H

136 HNKX 050410N-MM
B13

99 CNHX 131108-ML 137 HNKX 1006ANTN-M

100 CNHX 131112-ML

L

138 LNKX 100512-ML

B14

101 CNHX 131116-ML 139 LNKX 120608N

102 CNHX 131124-ML 140 LNKX 120608N-W

103 CNHX 131130-ML 141 LNH8 090404-M

104 CNHX 160604-ML 142 LNH8 120608-M

105 CNHX 160608-ML 143 LNH8 120612-M

106 CNHX 160612-ML 144 LNH8 120608-AL

107 CNHX 160616-ML 145 LNH8 160608-M

108 CNHX 160624-ML 146 LNH8 150812T-ML
B15

109 CNHX 160630-ML 147 LNGX 1504R1.2-MLW-B

E

110 ENGX 090406R 

B12

148 LNGX 2008R2

B16

111 ENGX 090406L 149 LNGX 2008R2.5

112 ENGX 090408R 150 LNGX 2008R3

113 ENGX 090408L 151 LNGX 2008R3.2

114 ENGX 090408R-AL 152 LNGX 2008R4

115 ENGX 090408L-AL 153 LNGX 2008R4.8

116 ENGX 090406R-AL 154 LNGX 2008R5

117 ENGX 090406L-AL 155 LNGX 2008R6

B03
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大类 ᒿ号 型号 页⸱ 大类 ᒿ号 型号 页⸱

L

156 LOHX 140708-ML

B17
S

192 SNHX 120508-M
B24

157 LOHX 140712-ML 193 SXMT 130625-M

158 LOHX 140716-ML 194 SNGX 1306ZN-M

B25

159 LOHX 140720-ML 195 SNGX 1306ZN-ML

160 LOHX 140724-ML 196 SNGX 130608-M

161 LOHX 140731-ML 197 SNGX 130608-ML

162 LOHX 140740-ML 198 SNGX 130608-AL

163 LOHX 140750-ML 199 SDKT 140408M-PM

B26164 LOHX 140760-ML 200 SVKT 09T308-M

O

165 ONG8 050408-M

B18

201 SVKT 110408-ML

166 ONG8 050408-ML

W

202 WNHX 040308-ML

B27
167 ONG8 050408-MW 203 WNHX 080608-ML

168 ONG8 050408-MLW 204 WNHX 080608-TR 

169 ONK8 050408-M

X

205 XCET 310404

170 ONK8 050408-ML 206 XNG8 060408-M

B28
171 ONKX 070608N-M 207 XNG8 090508-M

172 ONG8 090506-ML

B19

208 XNG8 090508-ML

173 ONG8 090506-MLW 209 XNM8 090508R-M

174 ONG8 090510-ML

Z

210 ZNHT 018-04-ML

B29

175 ONG8 090510-MLW 211 ZNHT 023-04-ML

176 ONG8 090520-ML 212 ZNHT 028-04-ML

P

177 PDKT 090508R-MW 213 ZNHT 033-04-ML

178 PDKT 090508L-MW 214 ZNHT 038-04-ML

179 PDKT 090530R-M 215 ZNHT 043-04-ML

Q

180 QNKX 070508N-M

B20

216 ZNHT 043-08-ML

181 QNGX 070508N-M 217 ZNHT 048-04-ML

182 QNGX 070508N-MW 218 ZNHT 048-08-ML

183 QNKX 070508N-MS 219 ZNHT 053-04-ML

184 QNMX 070508-ML 220 ZNHT 053-08-ML

185 QNK8 0906NB-MM B21 221 ZNHT 058-04-ML

S

186 SEKT 12T3M-PM B22 222 ZNHT 058-08-ML

187 SNKX 1206XTN 

B23

223 ZNHT 063-04-ML

188 SNHX 1206XTN -ML 224 ZNHT 063-08-ML

189 SNHX 1206XTN -AL 225 ZNHT 068-08-ML

190 SNKX 1707XTN -M 226 ZNHT 068-12-ML

191 SNKX 1206ANSN-W 227 ZNHT 073-08-ML

228 ZNHT 073-12-ML

B04
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3CGF

16L/22L

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·浅槽刀片
·此为ᐖ刀片

铣刀杆：B106
铣刀盘：B107
䖖刀杆：E12

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

S L Лd S1 r CT5520

3CGF 16L110-R01 1.10 2.0 9.525 3.18 0.1 ·
3CGF 16L125-R02 1.25 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L145-R02 1.45 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L150-R02 1.50 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L175-R02 1.75 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L185-R02 1.85 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L200-R02 2.00 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L250-R02 2.50 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L300-R02 3.00 3.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 22L125-R02 1.25 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22L145-R02 1.45 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22L150-R02 1.50 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L175-R02 1.75 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L185-R02 1.85 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L200-R02 2.00 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L230-R02 2.30 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L250-R03 2.50 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L265-R03 2.65 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L280-R03 2.80 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L300-R03 3.00 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L320-R03 3.20 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L330-R03 3.30 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L350-R03 3.50 5.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L400-R04 4.0 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L430-R04 4.3 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L450-R04 4.5 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L480-R04 4.8 5.0 12.7 5.06 0.4 ·

B05
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3CGF

16R/22R

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·浅槽刀片
·此为右刀片

铣刀杆：B106
铣刀盘：B107
䖖刀杆：E12

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

S L Лd S1 r CT5520

3CGF 16R110-R01 1.10 2.0 9.525 3.18 0.1 ·
3CGF 16R125-R02 1.25 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R145-R02 1.45 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R150-R02 1.50 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R175-R02 1.75 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R185-R02 1.85 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R200-R02 2.00 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R250-R02 2.50 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R300-R02 3.00 3.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 22R125-R02 1.25 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22R145-R02 1.45 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22R150-R02 1.50 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R175-R02 1.75 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R185-R02 1.85 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R200-R02 2.00 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R230-R02 2.30 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R250-R03 2.50 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R265-R03 2.65 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R280-R03 2.80 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R300-R03 3.00 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R320-R03 3.20 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R330-R03 3.30 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R350-R03 3.50 5.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R400-R04 4.0 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R430-R04 4.3 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R450-R04 4.5 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R480-R04 4.8 5.0 12.7 5.06 0.4 ·

B06
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�)-,

4CGF

27

刀 片 形 状 ӻ 㓽

·立装刀片
·浅槽刀片
·4CGF 27L

为ᐖ手刀片
·4CGF 27R

为右手刀片
·可用֌铣刀઼䖖刀设计

മ⽪为右手刀片

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 刀片手

型

牌 号

ЛD W S1 T R CT5520

4CGF 27L200-R02

27.0

2.0

5.2

4.5 0.2

L
ᐖ手

·
4CGF 27L230-R02 2.3 5.5 0.2 ·
4CGF 27L250-R03 2.5 5.5 0.3 ·
4CGF 27L270-R03 2.7

6.2

5.5 0.3 ·
4CGF 27L300-R03 3.0 6.5 0.3 ·
4CGF 27L320-R03 3.2 6.5 0.3 ·
4CGF 27L330-R03 3.3 6.5 0.3 ·
4CGF 27L340-R03 3.4 6.5 0.3 ·
4CGF 27L350-R03 3.5 6.5 0.3 ·
4CGF 27L360-R02 3.6

7.2

6.5 0.2 ·
4CGF 27L375-R02 3.75 6.5 0.2 ·
4CGF 27L400-R04 4.0 6.5 0.4 ·
4CGF 27L400-R08 4.0 6.5 0.8 ·
4CGF 27L415-R02 4.15 6.5 0.2 ·
4CGF 27L450-R04 4.5 6.5 0.4 ·
4CGF 27R200-R02

27.0

2.0

5.2

4.5 0.2

R
右手

·
4CGF 27R230-R02 2.3 5.5 0.2 ·
4CGF 27R250-R03 2.5 5.5 0.3 ·
4CGF 27R270-R03 2.7

6.2

5.5 0.3 ·
4CGF 27R300-R03 3.0 6.5 0.3 ·
4CGF 27R320-R03 3.2 6.5 0.3 ·
4CGF 27R330-R03 3.3 6.5 0.3 ·
4CGF 27R340-R03 3.4 6.5 0.3 ·
4CGF 27R350-R03 3.5 6.5 0.3 ·
4CGF 27R360-R02 3.6

7.2

6.5 0.2 ·
4CGF 27R375-R02 3.75 6.5 0.2 ·
4CGF 27R400-R04 4.0 6.5 0.4 ·
4CGF 27R400-R08 4.0 6.5 0.8 ·
4CGF 27R415-R02 4.15 6.5 0.2 ·
4CGF 27R450-R04 4.5 6.5 0.4 ·
Ƽ此刀片ሩ应刀具页⸱：E16。 · 常༷ᓃᆈ

B07
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AN

12/17

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·90°双面4刃精密
঻制઼⼘制刀片，
经济性好

·大正前角螺旋切削
刃设计，切削轻快

·底䜘整体式修光，
可㧧ᗇ㢟好的平面
加工质量

铣刀盘：B63
螺纹头：B90
铣刀杆：B91

刀片型号
刃长

ԓ号
主偏角

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L W W a R CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 

ANK8 120404PFR-M

12 90° 12.55 7.0 4.84 1.7

0.4

· · ·
ANH8 120404PFR-M 0.4

ANK8 120408PFR-M 0.8

ANK8 120408PER-MM 0.8

ANK8 120412PFR-M 1.2

ANK8 17T608PFR-M

17 90° 17.3 10.4 7.03 2.7

0.8

· · ·
ANK8 17T608PER-MM 0.8

ANH8 17T608PER-MM 0.8

ANH8 17T608PER-M 0.8

ANH8 17T608PER-SM 0.8

ANK8 17T616PFR-M 1.6

B08
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AE

15

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·加工铝合金材质的
у属刀片

·刀片刃口为PCD材
质，适合高速精加
工

铣刀盘：B70

刀片型号
刃长

ԓ号
修光刃 主偏角

尺 寸˄mm˅
刃口材质 

L d1 W R L1 BS

AEGT 1504XPCD 15 有 90 14.0 9.2 5.0 0.4 6.8 1.54 PCD

B09
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AP

17、BL

06/09/11

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·刀片带修光刃
·常用于90°方肩铣

、玉米铣等设计

铣刀盘：B58
铣刀杆：B83
玉米铣：B98
玉米铣：B101

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d ap L W a r CT5320 CT5420 CT7420 CT8320 CT9080

APKT 1705PER-EM 17 10.7 16.1 18.5 5.56 11° 0.8 ƽ ƽ

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·快进给刀片
铣刀盘：B72
铣刀杆：B78
螺纹头：B82

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

O d1 W ap 进给 mm/齿 切深 mm CT5320 CT5420

BLMP 0603R-M 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ ƽ

BLMP 0603R-M0 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ ƽ

BLMP 0904R-M 09 11.9 9.18 4.80 1.5 0.3-3.5 0.1-1.5 ƽ ƽ

BLMP 0904R-M0 09 11.9 9.18 4.80 1.5 0.3-3.5 0.1-1.5 ƽ ƽ

BLMP 1105R-ML
11

14.6 11.2 6.54 2.0 0.3-4.0 0.3-2.0 ƽ ƽ

BLMP 1105R-M 14.6 11.2 6.54 2.0 0.3-4.0 0.3-2.0 ƽ ƽ

B10
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CN

08/10/12/13/16

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·ѝ置刀片，不分手

型
三面刃：B117

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

O d1 W r ˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT101

CNHX 080504E-M 08 а а а 0.4 0.1～0.3 · ·
CNHX 080508E-M 08 а а а 0.8 0.1～0.3 · ·
CNHX 080512E-M 08 а а а 1.2 0.1～0.3 · ·
CNHX 080524E-M 08 а а а 2.4 0.1～0.3 · ·
CNHX 100504-ML 10 а а а 0.4 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 100508-ML 10 а а а 0.8 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 100512-ML 10 а а а 1.2 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 100516-ML 10 а а а 1.6 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 121116 12 а а а 2.4 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 121120 12 а а а 3.0 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 131104-ML 13 12.7 11 5.4 0.4 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131108-ML 13 12.7 11 5.4 0.8 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131112-ML 13 12.7 11 5.4 1.2 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131116-ML 13 12.7 11 5.4 1.6 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131124-ML 13 12.7 11 5.4 2.4 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131130-ML 13 12.7 11 5.4 3.0 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 160604-ML 16 16.0 12 6.4 0.4 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160608-ML 16 16.0 12 6.4 0.8 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160612-ML 16 16.0 12 6.4 1.2 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160616-ML 16 16.0 12 6.4 1.6 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160624-ML 16 16.0 12 6.4 2.4 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160630-ML 16 16.0 12 6.4 3.0 0.1～0.4 · · · ·

B11
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EN

08/09/12

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·分ᐖ右手型
·双面4ޡ刃型刀片

玉米铣：B104

产品型号
牌 号

产品型号
牌 号

刃长ԓ号
尺  寸

CT5420 CT7420 CT101 S L W R

ENGX 090406R · · ENGX 090406R-AL ·
09 4.76 9.525 9.525

0.6
ENGX 090406L · · ENGX 090406L-AL ·
ENGX 090408R · · ENGX 090408R-AL · 0.8
ENGX 090408L · · ENGX 090408L-AL ·
ENGX 120608R · · ENGX 120608R-AL ·

12 6.35 12.7 12.7

0.8
ENGX 120608L · · ENGX 120608L-AL ·
ENGX 120610R · · ENGX 120610R-AL · 1.0
ENGX 120610L · · ENGX 120610L-AL ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·ѝ置刀片，不分手

型
·双面4ޡ刃型刀片

玉米铣：B104

产品型号
尺  寸

产品型号
尺  寸 牌号

S L L1 R S L=L1 R CT5420 CT7420

ENHX 080408-M

4.76

9.525 8.0 0.8
ENHX 120608-M

6.35 12.7

0.8

· ·
ENHX 080408-ML ENHX 120608-ML

ENHX 090408-M
9.525 9.525 0.8

ENHX 120610-M
1.0

ENHX 090408-ML ENHX 120610-ML

B12
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HN

05/10

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·双面12ޡ刃型刀片

铣刀盘：B46

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

d W ap r ˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

HNKX 050410N-MM 05 12.7 5.0 5.0 1.0 0.05～0.2 · · · ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·双面12ޡ刃型刀片

铣刀盘：B45

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

d W ap r ˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

HNKX 1006ANTN-M 10 19.05 6.35 6.1 1.0 0.1～0.2 · · · ·

B13
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LN

09/10/12/16

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·㶤㶦刀片
·є面刃刀盘常用刀

片
·ྲ㤕设计为三面

刃，ࡉ底䜘ሶ不
平

·双面8ޡ刃型刀片

铣刀盘：Ჲᰐ

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅

L S W d r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320

LNKX 100512-ML 10 10.0 9.53 5.2 а 1.2 ƽ

LNKX 120608N 12 12.7 12.3 6.35 6 0.8 ƽ ƽ ƽ ƽ

LNKX 120608N-W 12 12.7 12.3 6.35 6 0.8 ƽ ƽ ƽ ƽ

Ƽ此刀片ᰐ适用刀具页⸱，可根据客户需求ᇊ制刀盘

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·拥有四个右手90°
切削刃

·螺旋切削刃及大正
前角的设计组合，
使切削更轻快

铣刀盘：B61
铣刀杆：B87
玉米铣：B99
玉米铣：B102

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L H S R APmax CT5320 CT7320 CT8320 CT101

LNH8 090404-M 09

90

9.02 8.55 4.48 0.4 8.5 · · ·
LNH8 120608-M 12 12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 · · ·
LNH8 120612-M 12 12.7 13.0 6.75 1.2 11.5 · · ·
LNH8 120608-AL 12 12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 ·
LNH8 160808-M 16 16.4 16.2 8.0 0.8 15.0 · · ·

B14
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LN

11/15

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装4刃刀片
·适合多种角度的

面铣઼ਠ䱦铣
铣刀盘：Ჲᰐ

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

H L R S CT5320 CT7320 CT8320 CT9320 

LNH8 150812T-ML 15.2 15.0 1.2 8.0 · · ·
Ƽ此刀片ᰐ适用刀具页⸱，可根据客户需求ᇊ制刀盘

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·大圆弧刀片

铣刀盘：B66

产品型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L H H1 S R CT5320 CT7320 CT7420 CT8320 CT9320

LNGX 1504R1.2-MLW-B 15 15.87 9.37 9.52 4.76 1.2 · ·

B15
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LN

20

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·大圆弧刀片

铣刀盘：Ჲᰐ

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

L S H1 H r CT5420 CT7420 CT8320 CT9320

LNGX 2008R2

20 20.2 8.2 14 14.2

2.0 · · ·
LNGX 2008R2.5 2.5 · · ·
LNGX 2008R3 3.0 · · ·
LNGX 2008R3.2 3.2 · · ·
LNGX 2008R4 4.0 · · ·
LNGX 2008R4.8 4.8 · · ·
LNGX 2008R5 5.0 · · ·
LNGX 2008R6 6.0 · · ·
Ƽ此刀片ᰐ适用刀具页⸱，可根据客户需求ᇊ制刀盘

B16
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L0

14

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·圆弧角丰富，可满

足大圆弧切削
·刀片䬻࡙，具有Ո

⿰的切削性能
·可非ḷ⼘制各类圆

弧

铣刀盘：Ჲᰐ

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

L H S r CT5420 CT7320 CT8320 CT8420 CT9320

LOHX 140708-ML

14 13.97 14.48 7.5

0.8 · · ·
LOHX 140712-ML 1.1 · · ·
LOHX 140716-ML 1.6 · · ·
LOHX 140720-ML 2.0 · · ·
LOHX 140724-ML 2.4 · · ·
LOHX 140731-ML 3.1 · · ·
LOHX 140740-ML 4.0 · · ·
LOHX 140750-ML 5.0 · · ·
LOHX 140760-ML 6.0 · · ·
Ƽ此刀片ᰐ适用刀具页⸱，可根据客户需求ᇊ制刀盘

B17
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ON

05/07

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·双面16刃
·大前角设计
·MLW槽型的刀片为

修光刃刀片

铣刀盘：B31

刀片型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

D L S ap R b CT5320 CT7420 CT8320 CT101

ONG8 050408-M

05 43 12.7 4 4.0 3 0.8

/

· · ·ONG8 050408-ML / ·
ONG8 050408-MW 1.6

· · ·ONG8 050408-MLW 1.6 ·
ONK8 050408-M /

· · ·ONK8 050408-ML /

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·双面16刃
·大前角设计

铣刀盘：B32

刀片型号
刃长

ԓ号

角度

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

D L S ap R b CT5320 CT7320 CT8320 CT8420

ONKX 070608N-M 07 45 19.05 7.9 7.0 4.0 0.8 1.1 · ·

B18
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ON

09、PD

09

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·双面16刃
·大前角设计
·MLW槽型的刀片为

修光刃刀片

铣刀盘：B33

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L S ap r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8420 CT9320

ONG8 090506-ML

09 21.85 7.62 5.0

0.6 · · ·ONG8 090506-MLW

ONG8 090510-ML
1.0 · · ·ONG8 090510-MLW

ONG8 090520-ML 2.0 · ··

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·快进给刀片 铣刀盘：B77

产品型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

D H S Kr1° Kr2° A1° A2° CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320

PDKT 090508R-MW 13.5 14.46 5.45 19 72 15 20 ·
PDKT 090508L-MW 13.5 14.46 5.45 19 72 15 20 ·
PDKT 090530R-M 13.5 14.46 5.45 а 72 15 20 ·
Ƽ-MW槽型带修光刃；-M槽型不带修光

B19

 3ORROnM�/nYKrZY



QN

07/08

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·双面14刃
·45°主偏角
·最大切深4.0mm

铣刀盘：B34
铣刀盘：B35

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

O d b V r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8420 CT9320

QNKX 070508N-M

6.98 14.5

а

5.4 0.8

· · · · ·
QNGX 070508N-M а · · · · ·
QNGX 070508N-MW 1.1 · · · · ·
QNKX 070508N-MS а · · · · ·
Ƽ⌘᜿刀片分为M3.5઼M4є种安装螺䪹

ƼM3.5螺䪹的刀片оWT通装，M4螺䪹的刀片适配-S刀盘

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·双面14刃铣刀片
·平装刀片

铣刀盘：B34
铣刀盘：B35

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

D S AP R CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8330 CT8420

QNMX 070508-ML 07 14.5 6.47 5.0 0.8 · · ·
Ƽ刀片安装为M4螺䪹，оQNGX070508刀片通装

B20

 3ORROnM�/nYKrZY



QN

07/09

刀 片 形 状 ӻ 㓽

·14刃面铣刀片
·平装刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

D S AP R CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8330 CT8420

QNGX 070508N-MLW 07 14.5 6.47 5.0 0.8 · ·
Ƽ此刀片ሩ应刀具页⸱：B34、B35。

刀 片 形 状 ӻ 㓽

·14刃面铣刀片
·平装刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

,C S ap r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8330 CT8420

QNK8 0906NB-MM 09 18.5 6.35 4.0 1.0 · · ·
Ƽ此刀片ሩ应刀具页⸱：B37、B38。

· 常༷ᓃᆈ
B21

ƻ 亴༷ᓃᆈ

 3ORROnM�/nYKrZY



SE

12

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·刀盘适合45°主偏

角设计
铣刀盘：B43

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

L �,.C S �d bV R CT5320 CT7420 CT8240 CT8420

SEKT 12T�M-PM 12 13.4 13.4 3.97 4.1 2.55 а · · · ·

B22

3ORROnM�/nYKrZY



SN

12

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装双面8刃型刀片
·刀片大前角设计，

切削轻快
·刀具䈅用效᷌、ሯ

ભ൷ᗇࡠ客户的高
度䇔可

铣刀盘：B39
铣刀盘：B42
铣刀盘：B48

刀片型号
刃长

ԓ号

牌 号

d W a b r CT5320 CT7320 CT8330 CT9320 CT101

SNKX 1206XTN

12 12.7 6.35 1.25 1.3 0.4
· · · ·

SNHX 1206XTN-ML · · · ·
SNHX 1206XTN-AL ·
SNKX 1707XTN-M 17 17.2 7.8 1.6 1.5 0.5 ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·适合45°主偏角的

刀盘设计
·双面4ޡ刃

铣刀盘：B39

刀片型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d W a r CT5320 CT7320 CT8320 CT9320

SNKX 1206ANSN-W 12 45 12.7 6.45 6.9 0.4 ·

B23
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12、SX

13

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装双面8个90度切
削刃，ח铣及分层
铣俆䘹

·出㢢的䖤向切深性
能，AP最大可达
10mm

·刀片整体式修光刃
设计

铣刀盘：B53

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

L1 D S BV R CT5420 CT7420 CT8320 CT8420 CT9320

SNHX 120508-M 12 12.7 12.7 4.6 1.34 0.8 · · ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装4刃大进给刀片
·最大切深2.0mm
·正型刀片，切削力

小，使用长悬ը、
功率低的机床，用
于模具开粗，工件
去余量。

铣刀盘：B76

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

d W ap r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

SXMT 130625-M 13 13.05 6.65 2.0 2.5 · · · ·

B24

 3ORROnM�/nYKrZY



SN

13

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·双面8刃型刀片
·刀片大前角设计，

切削轻快
·适用大䜘分的ਠ䱦

铣઼面铣

铣刀盘：B50

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d a r ap CT5320 CT7320 CT8320 CT8520 CT101

SNGX 1306ZN-M 13 88 13.5 2.2 0.8 2-10 · · ·
SNGX 1306ZN-ML 13 88 13.5 2.2 0.8 2-10 · · · ·
ƼSNGX1306ZN-M/ML槽型刀片适配88°主偏角刀盘

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·双面8刃型刀片
·刀片大前角设计，

切削轻快
·适用大䜘分的ਠ䱦

铣઼面铣

铣刀盘：B51

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌号

d a r ap CT5320 CT7320 CT8320 CT8520 CT101

SNGX 130608-M

13 90 13.5 2.2 0.8

2-10 · · ·
SNGX 130608-ML 2-10 · · · ·
SNGX 130608-AL 2-10 ·
ƼSNGX130608-M/ML/AL槽型刀片适配90°主偏角刀盘

B25
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SD

14、WN

04/08

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装4刃刀片
·最大切深10mm
·切削刃䬻࡙，轻快

的切削性能可有效
提高工件的表面质
量

铣刀盘：B60
铣刀杆：B94

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

LE ,C S BS RE CT5420 CT7420 CT8240 CT8420

SDKT 140408M-PM 14 10.3 13.8 3.9 2.0 0.8 · · · ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装单面4刃刀片
·大前角，切削轻快
·自带修光刃设计

玉米铣：B100
玉米铣：B103

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

D S AP R CT5320 CT7320 CT8320 CT9320 

SVKT 09T308-M 09 9.525 3.97 8.5 0.8 · · ·
SVKT 110408-ML 11 11.0 4.5 10.0 0.8 · · ·

B26
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XC

31

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装双面6刃刀片
·大前角，切削轻快
·自带修光刃设计

铣刀盘：B56
铣刀杆：B85
螺纹头：B86

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

d r V a CT5320 CT7420 CT8320 CT8420 CT9320

WNHX 040308-ML 04 7.64 0.8 3.29 1.1 · ·
WNHX 080608-ML 08 12.48 0.8 6.35 1.2～2.0 · ·
WNHX 080608-TR 08 12.48 0.8 6.35 1.2～2.0 ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·长刃倒角刀片
·平装刀片

倒角刀：B97

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

L b d W a r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

XCET 310404 31 29.2 22 12.7 4.5 7° 0.4 ·

B27
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XN

06/09

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装双面6刃刀片
·大前角，切削轻快
·自带修光刃设计

铣刀盘：B54

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

d W ap a
r

r 进给˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

XNG8 060408-M 9.26 4.76 6.2 1.96 0.8 0.08-0.15 ƽ ƽ ƽ ƽ

XNG8 090508-M 13.05 6.70 9.2 2.0 0.8 0.10-0.20 ƽ ƽ

XNG8 090508-ML 13.05 6.70 9.2 2.0 0.8 0.05-0.10 ƽ ƽ

XNM8 090508R-M 13.05 6.70 9.2 2.0 0.8 0.05-0.10 ƽ ƽ

B28
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ZN

023-073

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·三面刃常用刀片
·常用于切宽4-14mm

的三面刃刀盘设计

三面刃：B109
三面刃：B113

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

O d1 W r ˄mm/齿˅ CT5320

ZNHT 018-04-ML 018 10 7.5 1.8 0.4 0.05～0.08 ·
ZNHT 023-04-ML 023 10 7.5 2.3 0.4 0.05～0.08 ·
ZNHT 028-04-ML 028 10 7.5 2.8 0.4 0.05～0.08 ·
ZNHT 033-04-ML 033 10 7.5 3.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 038-04-ML 038 13 10 3.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 043-04-ML 043 13 10 4.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 043-08-ML 043 13 10 4.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 048-04-ML 048 13 10 4.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 048-08-ML 048 13 10 4.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 053-04-ML 053 13 10 5.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 053-08-ML 053 13 10 5.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 058-04-ML 058 15 12 5.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 058-08-ML 058 15 12 5.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 063-04-ML 063 15 12 6.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 063-08-ML 063 15 12 6.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 068-08-ML 068 15 12 6.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 068-12-ML 068 15 12 6.8 1.2 0.05～0.12 ·
ZNHT 073-08-ML 073 15 12 7.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 073-12-ML 073 15 12 7.3 1.2 0.05～0.12 ·

B29
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面铣刀盘；Kr=42°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D D1 L ap Da

CFM42ON-450A22R-05 4 50 56.2 40 3 22 A 0.5

ONG8 0504

CFM42ON-550A22R-05 5 50 56.2 40 3 22 A 0.5

CFM42ON-650A22R-05 6 50 56.2 40 3 22 A 0.5

CFM42ON-663A22R-05 6 63 69.2 40 3 22 A 0.6

CFM42ON-863A22R-05 8 63 69.2 40 3 22 A 0.6

CFM42ON-680A27R-05 6 80 86.2 50 3 27 A 1.1

CFM42ON-880A27R-05 8 80 86.2 50 3 27 A 1.1

CFM42ON-980A27R-05 9 80 86.2 50 3 27 A 1.1

CFM42ON-7100B32R-05 7 100 106.2 50 3 32 B 1.8

CFM42ON-9100B32R-05 9 100 106.2 50 3 32 B 1.8

CFM42ON-11100B32R-05 11 100 106.2 50 3 32 B 1.8

CFM42ON-7125B40R-05 7 125 131.2 63 3 40 B 3.0

CFM42ON-9125B40R-05 9 125 131.2 63 3 40 B 3.0

CFM42ON-12125B40R-05 12 125 131.2 63 3 40 B 3.0

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

刀 片 形 状 ӻ 㓽

·平装刀片
·双面16刃
·大前角设计
·-W槽型的刀片为修光刃刀片

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

螺䪹/ᢣ手
D L S ap R b CT5320 CT7420 CT8320 CT101

ONG8 050408-M

12.7 4 4.0 3 0.8

/

· · · CSC4090
CTS15W

ONG8 050408-ML / ·
ONG8 050408-MW 1.6

· · ·ONG8 050408-MLW 1.6 ·
ONK8 050408-M /

· · · B31
ONK8 050408-ML /
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面铣刀盘；Kr=43°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D D1 L ap Da

CFM43ON-563A22R-07 5 63 75.2 50 4 22 A 0.8

ONKX 0706

CFM43ON-680A27R-07 6 80 92.2 50 4 27 A 1.2

CFM43ON-780A27R-07 7 80 92.2 50 4 27 A 1.2

CFM43ON-7100B32R-07 7 100 112.2 60 4 32 B 2.5

CFM43ON-8100B32R-07 8 100 112.2 60 4 32 B 2.5

CFM43ON-8125B40R-07 8 125 137.2 63 4 40 B 3.0

CFM43ON-10125B40R-07 10 125 137.2 63 4 40 B 3.1

CFM43ON-10160C40R-07 10 160 172.2 63 4 40 C 5.2

CFM43ON-12160C40R-07 12 160 172.2 63 4 40 C 5.4

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

D L S ap R b CT5320 CT7420 CT8320 CT8420

ONKX 070608N-M 07 43 19.05 7.9 7 4 0.8 1.1 · · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM43ON-07 CSG5016 CTS20W

B32
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面铣刀盘；Kr=44°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D D1 L ap Da

CFM44ON-563A22R-09 5 63 78 40 5.0 22 A 0.6

ONG8 0905

CFM44ON-663A22R-09 6 63 78 40 5.0 22 A 0.6

CFM44ON-680A27R-09 6 80 95 50 5.0 27 A 1.1

CFM44ON-780A27R-09 7 80 95 50 5.0 27 A 1.1

CFM44ON-7100B32R-09 7 100 115 50 5.0 32 B 1.8

CFM44ON-8100B32R-09 8 100 115 50 5.0 32 B 1.8

CFM44ON-8125B40R-09 8 125 140 63 5.0 40 B 3.0

CFM44ON-10125B40R-09 10 125 140 63 5.0 40 B 3.0

CFM44ON-10160C40R-09 10 160 175 63 5.0 40 C 4.4

CFM44ON-12160C40R-09 12 160 175 63 5.0 40 C 4.4

CFM44ON-12200C60R-09 12 200 215 63 5.0 60 C 6.2

CFM44ON-16250C60R-09 16 250 265 63 5.0 60 C 13.5

CFM44ON-20315D60R-09 20 315 330 80 5.0 60 D 27.8

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L S ap r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8330 CT8420

ONG8 090506-ML

09 21.85 7.62 5.0

0.6 · · ·ONG8 090506-MLW

ONG8 090510-ML
1.0 · · ·ONG8 090510-MLW

ONG8 090520-ML 2.0 · · ·
⌘：-MLW槽型的刀片为修光刃刀片

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM44ON-09 CSG5016 CTS20W

B33
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面铣刀盘；Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

Dc Da d1 L4 Lc

CFM45QN-340A16R-07 3 40 50 16 40 4.0 A 0.5

QNKX 0705

CFM45QN-450A22R-07 4 50 60 22 45 4.0 A 0.5

CFM45QN-550A22R-07 5 50 60 22 45 4.0 A 0.5

CFM45QN-563A22R-07 5 63 73 22 45 4.0 A 0.8

CFM45QN-663A22R-07 6 63 73 22 45 4.0 A 0.8

CFM45QN-680A27R-07 6 80 90 27 50 4.0 A 1.5

CFM45QN-780A27R-07 7 80 90 27 50 4.0 A 1.5

CFM45QN-7100B32R-07 7 100 110 32 50 4.0 B 2.7

CFM45QN-8100B32R-07 8 100 110 32 50 4.0 B 2.7

CFM45QN-8125B40R-07 8 125 135 40 63 4.0 B 4.3

CFM45QN-10125B40R-07 10 125 135 40 63 4.0 B 4.3

CFM45QN-9160C40R-07 9 160 170 40 63 4.0 C 6.5

CFM45QN-12160C40R-07 12 160 170 40 63 4.0 C 6.5

CFM45QN-18250C60R-07 18 250 260 60 63 4.0 C 10.5

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ⌘᜿此类刀盘安装螺䪹为M3.5，оWT通装

刀 片 形 状 刀片ӻ㓽

双面14刃
45°主偏角�最大切深4.0mm

ᔪ䇞加工ᰦ切深᧗制൘3.0mmԕл

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号 螺䪹 ᢣ手

O d b V r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8420 CSG

3585-P

CTS

10W-PQNKX 070508N-M 6.98 14.5 а 5.4 0.8 · · · · ·

B34
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面铣刀盘；Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D DC d1 H ap

CFM45QN-340A16R-07S 3 40 50 16 40 4.0 A 0.5

QNGX 07
QNKX 07
QNMX 07

CFM45QN-450A22R-07S 4 50 60 22 45 4.0 A 0.5

CFM45QN-550A22R-07S 5 50 60 22 45 4.0 A 0.5

CFM45QN-563A22R-07S 5 63 73 22 45 4.0 A 0.8

CFM45QN-663A22R-07S 6 63 73 22 45 4.0 A 0.8

CFM45QN-680A27R-07S 6 80 90 27 50 4.0 A 1.5

CFM45QN-780A27R-07S 7 80 90 27 50 4.0 A 1.5

CFM45QN-7100B32R-07S 7 100 110 32 50 4.0 B 2.7

CFM45QN-8100B32R-07S 8 100 110 32 50 4.0 B 2.7

CFM45QN-8125B40R-07S 8 125 135 40 63 4.0 B 4.3

CFM45QN-10125B40R-07S 10 125 135 40 63 4.0 B 4.3

CFM45QN-9160C40R-07S 9 160 170 40 63 4.0 C 6.5

CFM45QN-12160C40R-07S 12 160 170 40 63 4.0 C 6.5

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ⌘᜿此类-S刀盘安装螺䪹为M4

Ƽ此Ⅾ刀盘൘安装QNKX系列的刀片ᰦ，ਚ适用MS的槽型

B35
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面铣刀盘；Kr=45°

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·平装刀片
·双面14刃
·45°主偏角
·最大切深4.0mm

B37

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

螺䪹/ᢣ手
O d b V r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8420

QNGX 070508N-M

6.98 14.5

а

5.4 0.8
· · · · · CSG4013-P

CTS15W-P
QNGX 070508N-MW 1.1 · · · · ·
QNKX 070508N-MS а · · · · ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·双面14刃铣刀片
·平装刀片

B123

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

D S AP R CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8330 CT8420

QNMX 070508-ML 07 14.5 6.47 5.0 0.8 · · ·

B36
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面铣刀盘；Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D D1 H ap Da

CFM45QN-563A22R-09 5 63 74.9 50 5 22 A 0.9

QNK8 0906

CFM45QN-663A22R-09 6 63 74.9 50 5 22 A 0.9

CFM45QN-680A27R-09 6 80 91.9 50 5 27 A 1.4

CFM45QN-780A27R-09 7 80 91.9 50 5 27 A 1.5

CFM45QN-7100B32R-09 7 100 112 55 5 32 B 2.4

CFM45QN-9100B32R-09 9 100 112 55 5 32 B 2.5

CFM45QN-8125B40R-09 8 125 137 63 5 40 B 3.5

CFM45QN-10125B40R-09 10 125 137 63 5 40 B 3.6

CFM45QN-12125B40R-09 12 125 137 63 5 40 B 3.4

CFM45QN-10160C40R-09 10 160 172 63 5 40 C 4.8

CFM45QN-12160C40R-09 12 160 172 63 5 40 C 4.8

CFM45QN-14160C40R-09 14 160 172 63 5 40 C 4.8

CFM45QN-12200C60R-09 12 200 212 63 5 60 C 6.8

CFM45QN-16200C60R-09 16 200 212 63 5 60 C 6.9

CFM45QN-16250C60R-09 16 250 262 63 5 60 C 11.5

CFM45QN-20250C60R-09 20 250 262 63 5 60 C 11.5

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

,C S ap r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8330 CT8420

QNK8 0906NB-MM 09 18.5 6.35 5.5 1.0 · · ·
配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM45QN-09 CSG5016 CTS20W

B37



74=ॸӦ͵),3��74=���

面铣刀盘；Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

Dc DCX DCONM DH8B OAL APMAX

CFM45QNW-1080A27R-09 10 80 91.9 27 70 50 5.0 A 1.5

QNK8 0906

CFM45QNW-13100B32R-09 13 100 112 32 85 55 5.1 B 2.9

CFM45QNW-17125B40R-09 17 125 137 40 85 63 5.0 B 3.8

CFM45QNW-18160C40R-09 18 160 172 40 110 63 5.1 C 5.6

CFM45QNW-21160C40R-09 21 160 172 40 110 63 5.0 C 5.6

CFM45QNW-26200C60R-09 26 200 212 60 130 63 5.1 C 7.9

CFM45QNW-34250C60R-09 34 250 262 60 160 63 5.0 C 12.7

CFM45QNW-42315D60R-09 42 315 327 60 220 63 5.1 D 19.9

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

,C S ap r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT8320 CT8330 CT8420

QNK8 0906NB-MM 09 18.5 6.35 5.5 1.0 · · ·
配件

产品型号

ᾄඇ 螺䪹(㓶) ᢣ手

CFM45QNW-09 C<X8H-X CLD0802010 CBL40

B38



94ॸӦ͵:,3��94

面铣刀盘，Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 最大切

深
接口类

型
适配刀片

D Da L

TFM45SN-350-22R-12 3 50 22 40

6.0

A 0.3

SNKX 1206

TFM45SN-450-22R-12 4 50 22 40 A 0.3

TFM45SN-550-22R-12 5 50 22 40 A 0.3

TFM45SN-463-22R-12 4 63 22 40 A 0.5

TFM45SN-563-22R-12 5 63 22 40 A 0.5

TFM45SN-663-22R-12 6 63 22 40 A 0.5

TFM45SN-580-27R-12 5 80 27 50 A 1.2

TFM45SN-680-27R-12 6 80 27 50 A 1.2

TFM45SN-1080-27R-12 10 80 27 50 A 1.2

TFM45SN-6100-32R-12 6 100 32 50 B 1.8

TFM45SN-8100-32R-12 8 100 32 50 B 1.8

TFM45SN-12100-32R-12 12 100 32 50 B 1.8

TFM45SN-7125-40R-12 7 125 40 63 B 3.0

TFM45SN-10125-40R-12 10 125 40 63 B 3.0

TFM45SN-16125-40R-12 16 125 40 63 B 3.0

TFM45SN-8160-40R-12 8 160 40 63 C 4.6

TFM45SN-12160-40R-12 12 160 40 63 C 4.6

TFM45SN-20160-40R-12 20 160 40 63 C 4.6

TFM45SN-10200-60R-12 10 200 60 63 C 6.5

TFM45SN-18200-60R-12 18 200 60 63 C 6.5

TFM45SN-22200-60R-12 22 200 60 63 C 6.5

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

B39



94ॸӦ͵:,3��94

面铣刀盘，Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 最大切

深
接口类

型
适配刀片

D Da L

TFM45SN-12250-60R-12 12 250 60 63

6.0

C 10.2

SNKX 1206

TFM45SN-20250-60R-12 20 250 60 63 C 10.2

TFM45SN-24250-60R-12 24 250 60 63 C 10.2

TFM45SN-15315-60R-12 15 315 60 63 D 18.0

TFM45SN-22315-60R-12 22 315 60 63 D 18.0

TFM45SN-26315-60R-12 26 315 60 63 D 18.0

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TFM45SN CST4010 CTS15W

B40



941> 

刀  片

SNKX 刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

牌 号

d W a b r CT5320 CT7320 CT8330 CT澭320 CT澥0澥

SNKX 1206XTN

12 12.7 6.35 1.25 1.3 0.4
· · · ·

SNHX 1206XTN-ML · · · ·
SNHX 1206XTN-AL ·

SNKX-W 修光刃刀片

型号

尺寸˄mm˅ ⎲层

d W a R CT5320 CT7320 CT9320

SNKX 1206ANSN-W 12.7 6.45 6.9 0.4 ƽ

B41



94ॸӦ͵),3��94

面铣刀盘，Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 最大切

深
接口类

型
适配刀片

D Da L

CFM45SN-463A22R-17 4 63 22 50

7.8

A 1.0

SNKX 1707

CFM45SN-580A27R-17 5 80 27 50 A 1.5

CFM45SN-7100B32R-17 7 100 32 50 B 2.3

CFM45SN-8125B40R-17 8 125 40 63 B 4.0

CFM45SN-10125B40R-17 10 125 40 63 B 4.0

CFM45SN-10160C40R-17 10 160 40 63 C 5.4

CFM45SN-12160C40R-17 12 160 40 63 C 5.4

CFM45SN-12200C60R-17 12 200 60 63 C 7.5

CFM45SN-14250C60R-17 14 250 60 63 C 13.0

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵�刀片需单⤜䇒䍝

刀 片 形 状 ӻ 㓽

·平装双面8刃型刀片
·刀片大前角设计，切削轻快
·刀具䈅用效᷌、ሯભ൷ᗇࡠ

客户的高度䇔可

刀片型号
刃长

ԓ号

牌 号

d W a b r CT5320 CT7320 CT8330 CT澭320 CT澥0澥

SNKX 1707XTN-M 17 17.2 7.8 1.6 1.5 0.5 · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

B42
CFM45SN-17 CSG5016 CTS20W



9+ॸӦ͵),3��9+

面铣刀盘，Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口

类型
适配刀片

D D1 Da L ap

CFM45SE-450A22R-12 4 50 62 22 40 6 A 0.3

SEKT 12T3

CFM45SE-563A22R-12 5 63 75 22 40 6 A 0.5

CFM45SE-680A27R-12 6 80 92 27 50 6 A 1.2

CFM45SE-7100B32R-12 7 100 112 32 50 6 B 1.2

CFM45SE-8125B40R-12 8 125 137 40 63 6 B 2.6

CFM45SE-10160C40R-12 10 160 172 40 63 6 C 4.3

CFM45SE-12200C60R-12 12 200 212 60 63 6 C 7.6

CFM45SE-14250C60R-12 14 250 262 60 63 6 C 13.5

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM45SE CSC3580 CTS15W
B43



9+1:

刀  片

产品型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L �,.C S �d bV R CT5320 CT7420 CT8240 CT8420

SEKT 12T3M-PM 12 13.4 13.4 3.97 4.1 2.55 а · · · ·

B44
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面铣刀盘，Kr=45°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D D1 Da L ap

TFM45HNS-563-22R-10 5 63 77 22 50 6.1 A 0.8

HNKX 1006

TFM45HNS-663-22R-10 6 63 77 22 50 6.1 A 0.9

TFM45HNS-680-27R-10 6 80 94 27 55 6.1 A 1.6

TFM45HNS-780-27R-10 7 80 94 27 55 6.1 A 1.6

TFM45HNS-7100-32R-10 7 100 114 32 63 6.1 B 2.7

TFM45HNS-9100-32R-10 9 100 114 32 63 6.1 B 2.8

TFM45HNS-8125-40R-10 8 125 139 40 63 6.1 B 3.4

TFM45HNS-10125-40R-10 10 125 139 40 63 6.1 B 3.4

TFM45HNS-12125-40R-10 12 125 139 40 63 6.1 B 3.4

TFM45HNS-10160-40R-10 10 160 174 40 63 6.1 C 4.8

TFM45HNS-12160-40R-10 12 160 174 40 63 6.1 C 4.8

TFM45HNS-14160-40R-10 14 160 174 40 63 6.1 C 4.9

TFM45HNS-12200-60R-10 12 200 214 60 63 6.1 C 6.9

TFM45HNS-16200-60R-10 16 200 214 60 63 6.1 C 7.0

TFM45HNS-16250-60R-10 16 250 264 60 63 6.1 C 11.8

TFM45HNS-20250-60R-10 20 250 264 60 63 6.1 C 12.0

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TFM45HNS CSG5016 CTS20W

B45



.4ॸӦ͵:,3��'.49

面铣刀盘，Kr=55°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D D1 Da L ap

TFM55AHNS 450-22R-05B 4 50 58.16 22 40 5 A 0.4

HNKX 0504

TFM55AHNS 650-22R-05 6 50 58.16 22 40 5 A 0.4

TFM55AHNS 563-22R-05B 5 63 71.16 22 40 5 A 0.6

TFM55AHNS 863-22R-05 8 63 71.16 22 40 5 A 0.5

TFM55AHNS 680-27R-05B 6 80 88.16 27 50 5 A 1.3

TFM55AHNS 880-27R-05 8 80 88.16 27 50 5 A 1.2

TFM55AHNS 1080-27R-05 10 80 88.16 27 50 5 A 1.2

TFM55AHNS 7100-32R-05B 7 100 108.16 32 50 5 B 2.0

TFM55AHNS 10100-32R-05 10 100 108.16 32 50 5 B 2.0

TFM55AHNS 12100-32R-05 12 100 108.16 32 50 5 B 2.0

TFM55AHNS 10125-40R-05B 10 125 133.16 40 63 5 B 3.2

TFM55AHNS 12125-40R-05 12 125 133.16 40 63 5 B 3.4

TFM55AHNS 16125-40R-05 16 125 133.16 40 63 5 B 3.2

TFM55AHNS 12160-40R-05B 12 160 168.16 40 63 5 C 4.7

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

ƼԕB结ቮ的型号刀盘为不等齿设计刀盘

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TFM55AHNS CST4010 CTS15W

B46
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面铣刀盘，Kr=55°

刀 片 形 状 ӻ 㓽

平装刀片

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

d W ap r ˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

HNKX 050410N-MM 05 12.7 5.0 5.0 1.0 0.05～0.2 · · · ·

刀 片 形 状 ӻ 㓽

平装刀片

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

d W ap r ˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

HNKX 1006ANTN-M 10 19.05 6.35 6.1 1.0 0.1～0.2 · · · ·

B47



94ॸӦ͵:,3��94

面铣刀盘，Kr=75°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 最大切

深
接口类

型
适配刀片

D Da L

TFM75SN-350-22R-12 3 50 22 40

9.0

A 0.3

SNKX 1206

TFM75SN-450-22R-12 4 50 22 40 A 0.3

TFM75SN-550-22R-12 5 50 22 40 A 0.3

TFM75SN-463-22R-12 4 63 22 40 A 0.5

TFM75SN-563-22R-12 5 63 22 40 A 0.5

TFM75SN-663-22R-12 6 63 22 40 A 0.5

TFM75SN-580-27R-12 5 80 27 50 A 1.2

TFM75SN-680-27R-12 6 80 27 50 A 1.2

TFM75SN-1080-27R-12 10 80 27 50 A 1.2

TFM75SN-6100-32R-12 6 100 32 50 B 1.8

TFM75SN-8100-32R-12 8 100 32 50 B 1.8

TFM75SN-12100-32R-12 12 100 32 50 B 1.8

TFM75SN-7125-40R-12 7 125 40 63 B 3.0

TFM75SN-10125-40R-12 10 125 40 63 B 3.0

TFM75SN-16125-40R-12 16 125 40 63 B 3.0

TFM75SN-8160-40R-12 8 160 40 63 C 4.6

TFM75SN-12160-40R-12 12 160 40 63 C 4.6

TFM75SN-20160-40R-12 20 160 40 63 C 4.6

TFM75SN-10200-60R-12 10 200 60 63 C 6.5

TFM75SN-18200-60R-12 18 200 60 63 C 6.5

TFM75SN-22200-60R-12 22 200 60 63 C 6.5

TFM75SN-12250-60R-12 12 250 60 63 C 10.2

TFM75SN-20250-60R-12 20 250 60 63 C 10.2

TFM75SN-24250-60R-12 24 250 60 63 C 10.2

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

B48



94ॸӦ͵:,3��94

面铣刀盘，Kr=75°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 最大切

深
接口类

型
适配刀片

D Da L

TFM75SN-15315-60R-12 15 315 60 63

9.0

D 18.0

SNKX 1206TFM75SN-22315-60R-12 22 315 60 63 D 18.0

TFM75SN-26315-60R-12 26 315 60 63 D 18.0

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝

SNKX 刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

牌 号

d W a b r CT5320 CT7320 CT8330 CT澭320 CT澥0澥

SNKX 1206XTN

12 12.7 6.35 1.25 1.3 0.4
· · · ·

SNHX 1206XTN-ML · · · ·
SNHX 1206XTN-AL ·
配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TFM75SN CST4010 CTS15W

B49



94ॸӦ͵),3��94

面铣刀盘，Kr=88°

产品型号
主偏角

Nr

尺 寸˄mm˅ 接口类
型

适配刀片
D D1 Da L

CFM88SN-450A22R-13-B

88°

4 50 51 22 40 A 0.4

SNGX 1306ZN

CFM88SN-550A22R-13 5 50 51 22 40 A 0.4

CFM88SN-563A22R-13-B 5 63 64 22 40 A 0.6

CFM88SN-663A22R-13 6 63 64 22 40 A 0.6

CFM88SN-680A27R-13-B 6 80 81 27 50 A 1.3

CFM88SN-780A27R-13 7 80 81 27 50 A 1.3

CFM88SN-980A27R-13 9 80 81 27 50 A 1.3

CFM88SN-7100B32R-13-B 7 100 101 32 50 B 1.8

CFM88SN-8100B32R-13 8 100 101 32 50 B 1.8

CFM88SN-11100B32R-13 11 100 101 32 50 B 1.8

CFM88SN-10125B40R-13 10 125 125.9 40 63 B 2.9

CFM88SN-14125B40R-13 14 125 125.9 40 63 B 2.9

CFM88SN-12160C40R-13 12 160 160.8 40 63 C 4.3

CFM88SN-18160C40R-13 18 160 160.8 40 63 C 4.3

CFM88SN-14200C60R-13 14 200 200.8 60 63 C 6.2

CFM88SN-22200C60R-13 22 200 200.8 60 63 C 6.2

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝。

ƼD1为刀盘最大径，-B为不等齿刀盘。

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM88SN CST4010 CTS15W

B50
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号
主偏角

Nr

尺 寸˄mm˅ 接口类
型

适配刀片
D D1 Da L

CFM90SN-450A22R-13-B

90°

4 50 50.84 22 40 A 0.4

SNGX 130608

CFM90SN-550A22R-13 5 50 50.84 22 40 A 0.4

CFM90SN-563A22R-13-B 5 63 63.52 22 40 A 0.6

CFM90SN-663A22R-13 6 63 63.52 22 40 A 0.6

CFM90SN-680A27R-13-B 6 80 80.6 27 50 A 1.3

CFM90SN-780A27R-13 7 80 80.6 27 50 A 1.3

CFM90SN-980A27R-13 9 80 80.6 27 50 A 1.3

CFM90SN-7100B32R-13-B 7 100 100.58 32 50 B 1.8

CFM90SN-8100B32R-13 8 100 100.58 32 50 B 1.8

CFM90SN-13100B32R-13 13 100 100.58 32 50 B 1.9

CFM90SN-10125B40R-13 10 125 125.72 40 63 B 3.0

CFM90SN-16125B40R-13 16 125 125.72 40 63 B 3.0

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝。

ƼD1为刀盘最大径，-B为不等齿刀盘。

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM90SN CST4010 CTS15W

B51



94-> 

刀  片

SNGX 刀片

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d a r ap CT5320 CT7320 CT8320 CT8520 CT101

SNGX 1306ZN-M 13 88 13.5 2.2 0.8 2-10 · · ·
SNGX 1306ZN-ML 13 88 13.5 2.2 0.8 2-10 · · · ·
ƼSNGX1306ZN-M/ML槽型刀片适配88°主偏角刀盘

SNGX 刀片

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌号

d a r ap CT5320 CT7320 CT8320 CT8520 CT101

SNGX 130608-M

13 90 13.5 2.2 0.8

2-10 · · ·
SNGX 130608-ML 2-10 · · · ·
SNGX 130608-AL 2-10 ·
ƼSNGX130608-M/ML/AL槽型刀片适配90°主偏角刀盘

B52



94.>ॸӦ͵),3��94

面铣刀盘，Kr=90°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D Da L ap d6

CFM90SN-450A22R-12 4 50 22 40 10 47 A 0.32

SNHX 1205

CFM90SN-550A22R-12 5 50 22 40 10 47 A 0.32

CFM90SN-563A22R-12 5 63 22 40 10 47 A 0.48

CFM90SN-663A22R-12 7 63 22 40 10 47 A 0.45

CFM90SN-580A27R-12 5 80 27 50 10 58 A 0.96

CFM90SN-780A27R-12 7 80 27 50 10 58 A 1.03

CFM90SN-6100B32R-12 6 100 32 50 10 70 B 1.69

CFM90SN-8100B32R-12 8 100 32 50 10 70 B 1.58

CFM90SN-7125B40R-12 7 125 40 63 10 85 B 2.79

CFM90SN-10125B40R-12 10 125 40 63 10 85 B 2.98

CFM90SN-8160C40R-12 8 160 40 63 10 110 C 4.10

CFM90SN-12160C40R-12 12 160 40 63 10 110 C 4.15

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝

刀 片 形 状 ӻ 㓽

正型大前角刀片
刀片整体式修光刃设计

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

螺 䪹 ᢣ 手
L1 D S BV R CT5420 CT7420 CT8420

SNHX 120508-M 12.7 12.7 4.6 1.34 0.8 · · · CSG4013-P CTS15W-P

B53
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D Da L ap

CFM90XN-440A16R-06 4 40 16 40 6.2 A 0.3

XNG8 0604

CFM90XN-450A22R-06 4 50 22 40 6.2 A 0.4

CFM90XN-650A22R-06 6 50 22 40 6.2 A 0.4

CFM90XN-463A22R-06 4 63 22 40 6.2 A 0.5

CFM90XN-663A22R-06 6 63 22 40 6.2 A 0.5

CFM90XN-763A22R-06 7 63 22 40 6.2 A 0.5

CFM90XN-580A27R-06 5 80 27 50 6.2 A 1.0

CFM90XN-780A27R-06 7 80 27 50 6.2 A 1.0

CFM90XN-980A27R-06 9 80 27 50 6.2 A 1.0

CFM90XN-6100B32R-06 6 100 32 50 6.2 B 1.9

CFM90XN-8100B32R-06 8 100 32 50 6.2 B 1.9

CFM90XN-11100B32R-06 11 100 32 50 6.2 B 1.9

CFM90XN-7125B40R-06 7 125 40 63 6.2 B 3.2

CFM90XN-11125B40R-06 11 125 40 63 6.2 B 3.2

CFM90XN-14125B40R-06 14 125 40 63 6.2 B 3.2

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

d W ap a
r

r 进给˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

 XNG8 060408-M 9.26 4.76 6.2 1.96 0.8 0.08-0.15 ƽ ƽ ƽ ƽ

 XNG8 090508-M 13.05 6.70 9.2 2.0 0.8 0.10-0.20 ƽ ƽ

 XNG8 090508-ML 13.05 6.70 9.2 2.0 0.8 0.05-0.10 ƽ ƽ

 XNM8 090508R-M 13.05 6.70 9.2 2.0 0.8 0.05-0.10 ƽ ƽ

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM90XN-06 CSC3080  CTS08W 

CFM90XN-09 CST4010 CTS15W
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D Da L ap

CFM90XN-450A22R-09 4 50 22 40 9.2 A 0.3

XNG8 0905

CFM90XN-550A22R-09 5 50 22 40 9.2 A 0.4

CFM90XN-463A22R-09 4 63 22 40 9.2 A 0.5

CFM90XN-663A22R-09 6 63 22 40 9.2 A 0.5

CFM90XN-763A22R-09 7 63 22 40 9.2 A 0.5

CFM90XN-580A27R-09 5 80 27 50 9.2 A 1.0

CFM90XN-780A27R-09 7 80 27 50 9.2 A 1.1

CFM90XN-980A27R-09 9 80 27 50 9.2 A 1.1

CFM90XN-6100B32R-09 6 100 32 50 9.2 A 1.9

CFM90XN-8100B32R-09 8 100 32 50 9.2 B 1.8

CFM90XN-11100B32R-09 11 100 32 50 9.2 B 1.9

CFM90XN-7125B40R-09 7 125 40 63 9.2 B 3.1

CFM90XN-11125B40R-09 11 125 40 63 9.2 B 3.1

CFM90XN-14125B40R-09 14 125 40 63 9.2 B 3.2

CFM90XN-12160C40R-09 12 160 40 63 9.2 C 4.3

CFM90XN-16160C40R-09 16 160 40 63 9.2 C 4.3

CFM90XN-14200C60R-09 14 200 60 63 9.2 C 5.9

CFM90XN-18200C60R-09 18 200 60 63 9.2 C 5.9

CFM90XN-18250C60R-09 18 250 60 63 9.2 C 10.7

CFM90XN-22250C60R-09 22 250 60 63 9.2 C 10.8

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM90XN-09 CST4010 CTS15W
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D Da L ap

CFM90WN-640A16R-04 6 40 16 40 4.0 A 0.2

WNHX 0403

CFM90WN-740A16R-04 7 40 16 40 4.0 A 0.2

CFM90WN-850A22R-04 8 50 22 40 4.0 A 0.4

CFM90WN-950A22R-04 9 50 22 40 4.0 A 0.4

CFM90WN-963A22R-04 9 63 22 40 4.0 A 0.7

CFM90WN-1063A27R-04 10 63 22 40 4.0 A 0.7

CFM90WN-450A22R-08 4 50 22 40 7.5 A 0.3

WNHX 0806

CFM90WN-550A22R-08 5 50 22 40 7.5 A 0.3

CFM90WN-463A22R-08 4 63 22 40 7.5 A 0.4

CFM90WN-663A22R-08 6 63 22 40 7.5 A 0.4

CFM90WN-763A22R-08 7 63 22 40 7.5 A 0.4

CFM90WN-663A27R-08 6 63 27 40 7.5 A 0.4

CFM90WN-763A27R-08 7 63 27 40 7.5 A 0.4

CFM90WN-580A27R-08 5 80 27 50 7.5 A 1.0

CFM90WN-780A27R-08 7 80 27 50 7.5 A 1.0

CFM90WN-980A27R-08 9 80 27 50 7.5 A 1.0

CFM90WN-6100B32R-08 6 100 32 50 7.5 B 1.5

CFM90WN-8100B32R-08 8 100 32 50 7.5 B 1.5

CFM90WN-11100B32R-08 11 100 32 50 7.5 B 1.5

CFM90WN-7125B40R-08 7 125 40 63 7.5 B 2.8

CFM90WN-11125B40R-08 11 125 40 63 7.5 B 2.8

CFM90WN-14125B40R-08 14 125 40 63 7.5 B 2.8

CFM90WN-12160C40R-08 12 160 40 63 7.5 C 4.8

CFM90WN-16160C40R-08 16 160 40 63 7.5 C 4.8

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝
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刀  片

产品型号
刃长ԓ

号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

适配螺䪹/ᢣ手
d r S a CT5320 CT7420

WNHX 040308-ML 04 7.64 0.8 3.29 1.1 · · CSG2565-P/CTS08W-P

WNHX 080608-ML 08 12.48 0.8 6.35 1.2～2.0 · · CSG4013-P
CTS15W-PWNHX 080608-TR 08 12.48 0.8 6.35 1.2～2.0 ·
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号
尺 寸˄mm˅

接口类型 适配刀片
D Da L ap

TFM90AP 350-22R-17-B 3 50 22 40 16.1 A 0.4

APKT 1705

TFM90AP 450-22R-17-B 4 50 22 40 16.1 A 0.3

TFM90AP 550-22R-17 5 50 22 40 16.1 A 0.4

TFM90AP 463-22R-17-B 4 63 22 40 16.1 A 0.5

TFM90AP 663-22R-17 6 63 22 40 16.1 A 0.5

TFM90AP 480-27R-17-B 4 80 27 50 16.1 A 0.8

TFM90AP 680-27R-17 6 80 27 50 16.1 A 0.9

TFM90AP 780-27R-17 7 80 27 50 16.1 A 0.9

TFM90AP 6100-32R-17-B 6 100 32 50 16.1 B 1.3

TFM90AP 8100-32R-17 8 100 32 50 16.1 B 1.5

TFM90AP 7125-40R-17-B 7 125 40 63 16.1 B 2.9

TFM90AP 8125-40R-17 8 125 40 63 16.1 B 3.0

TFM90AP 9125-40R-17 9 125 40 63 16.1 B 3.1

TFM90AP 8160-40R-17-B 8 160 40 63 16.1 C 4.1

TFM90AP 10160-40R-17 10 160 40 63 16.1 C 4.2

TFM90AP 12200-60R-17 12 200 60 63 16.1 C 6.1

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝

ƼԕB结ቮ的型号刀盘为不等齿设计刀盘

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TFM90AP CSC4090 CTS15W
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刀  片

产品型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d ap L W a r CT5320 CT7420 CT8320 CT澭320

APKT 1705PER-EM 17 10.7 16.1 18.5 5.56 3.0 0.8 · ·
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面铣刀盘�Kr=90°

产品型号
尺 寸˄mm˅

接口类型 适配刀片
D L ap Da

CFM90SD-550A22R-14 5 50 40 10 22 A 0.7

SDKT 1404

CFM90SD-663A22R-14 6 63 40 10 22 A 0.7

CFM90SD-680A27R-14 6 80 50 10 27 A 1.2

CFM90SD-880A27R-14 8 80 50 10 27 A 1.1

CFM90SD-8100B32R-14 8 100 50 10 32 B 1.1

CFM90SD-10100B32R-14 10 100 50 10 32 B 1.9

CFM90SD-10125B40R-14 10 125 63 10 40 B 1.8

CFM90SD-12125B40R-14 12 125 63 10 40 B 1.7

CFM90SD-15160C40R-14 15 160 63 10 40 C 3.2

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

d S bV La R CT5420 CT7420 CT8240 CT8420

SDKT 140408M-PM 14 13.8 3.9 2.0 10.3 0.8 · · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM90SD-14 CSG3585-P CTS10W-P
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号
主偏角

Nr

尺 寸˄mm˅ 接口类
型

适配刀片
D1 Da L APmax

CFM490LN-550A22R-09

90°

5 50 22 40

8.5

A 0.3

LNH8 0904
CFM490LN-750A22R-09 7 50 22 40 A 0.4

CFM490LN-663A22R-09 6 63 22 40 A 0.5

CFM490LN-1063A22R-09 10 63 22 40 A 0.5

CFM490LN-450A22R-12 4 50 22 40

11.5

A 0.3

LNH8 1206

CFM490LN-650A22R-12 6 50 22 40 A 0.3

CFM490LN-663A22R-12 6 63 22 40 A 0.5

CFM490LN-863A22R-12 8 63 22 40 A 0.5

CFM490LN-780A27R-12 7 80 27 50 A 1.0

CFM490LN-1080A27R-12 10 80 27 50 A 1.2

CFM490LN-8100B32R-12 8 100 32 50 B 2.0

CFM490LN-12100B32R-12 12 100 32 50 B 2.1

CFM490LN-10125B40R-12 10 125 40 63 B 3.1

CFM490LN-14125B40R-12 14 125 40 63 B 3.4

CFM490LN-11160C40R-16 11 160 40 63

15.0

C 4.1

LNH8 1608
CFM490LN-14160C40R-16 14 160 40 63 C 4.3

CFM490LN-12200C60R-16 12 200 60 63 C 5.7

CFM490LN-16200C60R-16 16 200 60 63 C 5.8

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝。

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM490LN-09 CSC3010 CTS08W

CFM490LN-12 CSG4013-P CTS15W-P
B61
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面铣刀盘，Kr=90°

LNH8刀片

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L H S R APmax CT5320 CT7320 CT8320 CT101

LNH8 090404-M 09

90

9.02 8.55 4.48 0.4 8.5 · · ·
LNH8 120608-M 12 12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 · · ·
LNH8 120612-M 12 12.7 13.0 6.75 1.2 11.5 · · ·
LNH8 120608-AL 12 12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 ·
LNH8 160808-M 16 16.4 16.2 8.0 0.8 15.0 · · ·
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D Da D3 L ap

CFM90AN-440A16R-12

90°

4 40 16 37 40 11.5 0.23

ANK8 1204

CFM90AN-640A16R-12 6 40 16 37 40 11.5 0.22

CFM90AN-740A16R-12 7 40 16 37 40 11.5 0.23

CFM90AN-550A22R-12 5 50 22 42 40 11.5 0.31

CFM90AN-750A22R-12 7 50 22 42 40 11.5 0.32

CFM90AN-950A22R-12 9 50 22 42 40 11.5 0.32

CFM90AN-663A22R-12 6 63 22 50 40 11.5 0.56

CFM90AN-963A22R-12 9 63 22 50 40 11.5 0.56

CFM90AN-880A27R-12 8 80 27 60 50 11.5 1.12

CFM90AN-1080A27R-12 10 80 27 60 50 11.5 1.11

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵。

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝。

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFM90AN-

-12 CSC3080 CTS10W
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面铣刀盘，Kr=90°

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D Da D3 L ap

CFM90AN-440A16R-17

90°

4 40 16 38 40 16.5 0.20

ANK8 17T6
ANH8 17T6

CFM90AN-540A16R-17 5 40 16 38 40 16.5 0.19

CFM90AN-450A22R-17 4 50 22 45 40 16.5 0.28

CFM90AN-550A22R-17 5 50 22 45 40 16.5 0.28

CFM90AN-650A22R-17 6 50 22 45 40 16.5 0.27

CFM90AN-563A22R-17 5 63 22 47 40 16.5 0.50

CFM90AN-663A22R-17 6 63 22 47 40 16.5 0.49

CFM90AN-763A22R-17 7 63 22 47 40 16.5 0.50

CFM90AN-580A27R-17 5 80 27 58 50 16.5 1.03

CFM90AN-780A27R-17 7 80 27 58 50 16.5 1.02

CFM90AN-980A27R-17 9 80 27 58 50 16.5 1.04

CFM90AN-6100B32R-17 6 100 32 85 50 16.5 1.58

CFM90AN-8100B32R-17 8 100 32 85 50 16.5 1.57

CFM90AN-11100B32R-17 11 100 32 85 50 16.5 1.64

CFM90AN-7125B40R-17 7 125 40 85 63 16.5 2.93

CFM90AN-9125B40R-17 9 125 40 85 63 16.5 2.98

CFM90AN-12125B40R-17 12 125 40 85 63 16.5 3.00

CFM90AN-8160C40R-17 8 160 40 110 63 16.5 4.67

CFM90AN-12160C40R-17 12 160 40 110 63 16.5 4.78

CFM90AN-16160C40R-17 16 160 40 110 63 16.5 4.75

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝。

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

B64
CFM90AN-
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刀 片

AN刀片

产品型号
刃长

ԓ号
主偏角

尺 寸˄mm˅ 牌号

L W W a R CT5320 CT5420 CT7320 CT8320 CT9320 

ANK8 120404PFR-M

12 90° 12.55 7.0 4.84 1.7

0.4

· · ·
ANH8 120404PFR-M 0.4

ANK8 120408PFR-M 0.8

ANK8 120408PER-MM 0.8

ANK8 120412PFR-M 1.2

ANK8 17T608PFR-M

17 90° 17.3 10.4 7.03 2.7

0.8

· · ·
ANK8 17T608PER-MM 0.8

ANH8 17T608PER-MM 0.8

ANH8 17T608PER-M 0.8

ANH8 17T608PER-SM 0.8

ANK8 17T616PFR-M 1.6
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精加工面铣刀盘

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D Da D2 L

CFM88LN-1080A27R-10- 2�8 80 27 58 50 A 2.0

LNHX 1005
LNGX 1504

CFM88LN-12100A32R-10- 2�10 100 32 70 50 A 2.5

CFM88LN-18125B40R-10- 3�15 125 40 85 63 B 4.0

CFM88LN-21160C40R-10- 3�18 160 40 110 63 C 6.0

CFM88LN-27200C60R-10- 3�24 200 60 130 70 C 9.0

CFM88LN-32250C60R-10- 4�28 250 60 160 70 C 16.3

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵�刀片需单⤜䇒䍝�ḷ߶品䱴带刀夹

LNHX 10 LNGX 15

产品型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号 配 件

L H H1 S R CT5320 CT7420 螺 䪹 ᢣ手

LN.X 100512-ML 10 10.0 9.53 ü 5.2 1.2 · CSC3080 CTS10W

LNGX 1504R1.2-MLW-B 15 15.87 9.37 9.52 4.76 1.2 · · CSC4090 CTS15W
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精 加 ⼯ ⾯ 铣 ⼑ 盘 使 ⽤ 说 明 书

⑤   ②   ③

⑥
④

① L N H X   1 0 0 5 1 2 - M L 固 定 ⼑ ⽚

②   ⼑ 夹 锁 紧 螺 钉

③   调 节 楔 块 ⑥   修 光 ⼑ ⽚ 锁 紧 螺 钉

④   调 节 楔 块 螺 钉 ⑦   固 定 ⼑ ⽚ 锁 紧 螺 钉

⑤   L N G X   1 5 0 4 R 1 . 2 - M L W - B 修 光 ⼑ ⽚

①
⑦

⼩ 头 A

使 ⽤ 步 骤 :

1 .   固 定 ⼑ ⽚ ① 安 装 ⾄ ⼑ 塩 上 :
调 节 楔 块 往 外 ,

修 光 ⼑ ⽚ ⑤ 安 装 ⾄ ⼑ 夹 上 , 确 认 ⼑ ⽚ ⽆ 缝 ｡
修 光 ⼑ ⽚ 轴 向 距 离 增 ⼤

2 .   安 装 修 光 ⼑ 夹 到 ⼑ 盘 , 注 意 调 节 锲 块 ③ ⼩ 头 朝 ⾥ , 临 时 预 紧 固 定 螺 钉 ② , 防 ⽌ ⼑ 夹
掉 落 但 可 以 上 下 移 动 ｡

3 . 调 节 锲 块 螺 钉 ④ 使 锲 块 与 修 光 ⼑ 夹 接 触 , 楔 块 螺 钉 ④ 逆 时 针 旋 转 则 锲 块 ③ 向 外 移 ,

⼑ 夹 升 ⾼ ; 楔 块 螺 钉 ④ 顺 时 针 旋 转 则 锲 块 ③ 向 内 移 , ⼑ 夹 降 低 ｡ 预 调 节 修 光 ⼑ ⽚ ⑤
⾼ 于 ⼑ ⽚ ① ⾄ 0 - 2 丝 左 右 ( 最 终 ⾼ 5 - 7 丝 ) ｡

4 . 旋 紧 锁 紧 螺 钉 ② , 预 紧 扭 矩 6 N * M .

5 .   逆 时 针 旋 转 调 节 锲 块 螺 钉 ④ , 调 整 修 光 ⼑ ⽚ ⑤ ⾄ 合 适 ⾼ 度 ( ⽐ ⼑ ⽚ 1 轴 向 凸 出 5 - 7 丝 ,

注 : 所 有 修 光 ⼑ ⽚ ⑤ 最 ⾼ 点 跳 动 要 在 1 丝 以 内 ) ｡

6 .   旋 紧 锁 紧 螺 钉 ② ( 1 0 N * M ) 后 , 如 果 修 光 ⼑ ⽚ ⾼ 度 不 合 适 , 放 松 锁 紧 螺 钉 ② , 重 复 3 - 5
步 骤 ⾄ 修 光 ⼑ ⽚ 到 合 适 ⾼ 度 ｡

注 意 点 :

1   调 节 时 , 在 锁 紧 螺 钉 旋 松 或 者 预 紧 下 进 ⾏ ｡ 如 果 在 螺 钉 锁 紧 时 强 ⾏ 调 节 , 可 能 损 坏

调 节 锲 快 和 ⼑ 夹 ｡
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铣削刀夹系统

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀夹

D Da D3 D2 D1 L

CZH-6125B40R 6 125 40 ü ü 108 68 B 3.83

CZH-CA

CZH-8125B40R 8 125 40 ü ü 108 68 B 3.54

CZH-8160C40R 8 160 40 66.7 ü 137 63 C 5.78

CZH-12160C40R 12 160 40 66.7 ü 137 63 C 5.20

CZH-10200C60R 10 200 60 101.6 ü 178 63 C 8.80

CZH-14200C60R 14 200 60 101.6 ü 178 80 C 12.57

CZH-12250C60R 12 250 60 101.6 ü 228 63 C 14.78

CZH-18250C60R 18 250 60 101.6 ü 228 63 C 13.93

CZH-16315D60R 16 315 60 101.6 177.8 293 80 D 30.74

CZH-22315D60R 22 315 60 101.6 177.8 293 80 D 25.42

CZH-26400D60R 26 400 60 101.6 177.8 300 80 D ü

CZH-40500D60R 40 500 60 101.6 177.8 300 80 D ü

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀夹需单⤜䇒䍝，ḷ߶刀盘不含刀夹

配件

产品型号

刀夹 ᾄඇ ᾄඇ螺䪹 安装螺䪹 ᢣ手 ᢣ手

CZH CZH-CA C<C12< CLD0602010 CLA08025125 CBL30 CTS15W

B67
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铣削刀夹，适用于CZH刀夹铣削系统

ᒿ号 型号 刀片

1 CZH-MDHX10CA MDHXĂ10

2 CZH-TP1603CA TPĂ1603

3 CZH-RP1605CA RPĂ1605

4 CZH-SD1204CA SDĂ1204

5 CZH-A31�05CA A3Ă1�05

6 CZH-LN1206CA LNĂ1206

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

 CZH 铣削刀夹系统

·用а个刀具进㹼粗加工઼精加工

·快速刀夹പᇊ功能

·᱃于调整刀具䐣动٬

·᱃于更换带不同刀片类型઼主偏角的刀夹

B68
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铝合金刀盘

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀夹
D Da L Tmax

CFM90PCD-463B22R-L 4 63 22 48 4 0.80

D--PCD-AL
D--PCD-AL-W

CFM90PCD-680B27R-L 6 80 27 50 4 0.75

CFM90PCD-8100B32R-L 8 100 32 50 4 1.20

CFM90PCD-10125B40R-L 10 125 40 63 4 2.20

CFM90PCD-12160C40R-L 12 160 40 63 4 2.15

CFM90PCD-14180C40R-L 14 180 40 63 4 2.60

CFM90PCD-16200C60R-L 16 200 60 63 4 4.40

CFM90PCD-18250C60R-L 18 250 60 63 4 7.00

CFM90PCD-20315C60R-L 20 315 60 80 4 14.10

CFM90PCD-22400C60R-L 22 400 60 80 4 22.10

Ƽḷ߶刀盘带ߧ޵

Ƽ刀夹需单⤜䇒䍝，ḷ߶刀盘不含刀夹

ƼD--PCD-AL刀夹适合粗加工，D--PCD-AL-W刀夹带修光刃，适合精加工

ƼD--PCD-AL-W精加工刀夹比D--PCD-AL粗加工刀夹F٬小0.5，ഐ此刀盘直径Պ小1MM

Ƽḷ߶刀盘直径ԕD--PCD-AL粗加工刀夹为߶

配件

产品型号

刀夹 刀夹安装螺䪹 ᢣ手
刀夹к঻螺䪹

动平衡调㢲螺䪹

CFM90PCD-L D--PCD-AL CLA0601210 CBL50/CBL30 CLC0600610

CFM90PCD-L D--PCD-AL-W CLA0601210 CBL50/CBL30 CLC0600610
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铝合金刀盘

产品型号
尺 寸˄mm˅

刀具材料 适配刀片
D Da D1 L APmax

CFM90AE-640A16R-15 6 40 16 36 40 11 0.36

钢 AEGT 1504CFM90AE-850A22R-15 8 50 22 45 40 11 0.55

CFM90AE-1063A22R-15 10 63 22 45 40 11 0.75

Ƽḷ߶刀盘带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

产品型号
尺 寸˄mm˅

刀具材料 适配刀片
D Da D1 L APmax

CFM90AE-1280A27R-15 12 80 27 50 50 11 0.96

钢制刀环
�

铝合金刀体
AEGT 1504

CFM90AE-16100B32R-15 16 100 32 70 50 11 1.45

CFM90AE-20125B40R-15 20 125 40 90 63 11 2.40

CFM90AE-24160C40R-15 24 160 40 115 63 11 3.00

CFM90AE-30200C40R-15 30 200 60 150 63 11 4.25

CFM90AE-36250C60R-15 36 250 60 200 63 11 6.50

Ƽḷ߶刀盘带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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铝合金刀盘

刀片型号
刃长

ԓ号
修光刃 主偏角

尺 寸˄mm˅
刃口材质 

L d1 W R L1 BS

AEGT 1504XPCD 15 有 90 14.0 9.2 5.0 0.4 6.8 1.54 PCD

刀盘直径

ⴆᶯ螺ṃ 刀环安装螺䪹 ᢣ手

40-63 CLP10 а а

80 CLP12 CL-0510 CBL25

100 CLP16 CL-0610 CBL30

125 CLP20 CL-0810 CBL40

160 CLP24 CL-0810 CBL40

200 CLP28 CL-0810 CBL40

250 CLP32 CL-0810 CBL40

配件

产品型号
刀盘直

径

刀片螺䪹 微调螺䪹 ᢣ手 动平衡螺䪹 ᢣ手 钢э螺套

CFM90AE
40-63

CSG4013-P CSX3011-P CTS15W-P CLC0600610 CBL30
а

80-250 CLGC060
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快 进 给 铣 刀 盘

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D da L ap

TFMBL 432-16R-06 4 32 16 40 1.0 A 0.1

BLMP 0603

TFMBL 532-16R-06 5 32 16 40 1.0 A 0.1

TFMBL 640-16R-06 6 40 16 40 1.0 A 0.2

TFMBL 640-22R-06 6 40 22 40 1.0 A 0.2

TFMBL 650-22R-06 6 50 22 50 1.0 A 0.4

TFMBL 750-22R-06 7 50 22 50 1.0 A 0.4

TFMBL 850-22R-06 8 50 22 50 1.0 A 0.4

TFMBL 752-22R-06 7 52 22 40 1.0 A 0.4

TFMBL 852-22R-06 8 52 22 40 1.0 A 0.4

TFMBL 763-22R-06 7 63 22 50 1.0 A 0.6

TFMBL 863-22R-06 8 63 22 50 1.0 A 0.6

TFMBL 963-22R-06 9 63 22 50 1.0 A 0.6

TFMBL 966-27R-06 9 66 27 50 1.0 A 0.7

TFMBL 440-16R-09 4 40 16 40 1.5 A 0.2

BLMP 0904

TFMBL 540-16R-09 5 40 16 40 1.5 A 0.2

TFMBL 550-22R-09 5 50 22 50 1.5 A 0.4

TFMBL 650-22R-09 6 50 22 50 1.5 A 0.4

TFMBL 750-22R-09 7 50 22 50 1.5 A 0.4

TFMBL 652-22R-09 6 52 22 40 1.5 A 0.4

TFMBL 752-22R-09 7 52 22 40 1.5 A 0.4

TFMBL 663-22R-09 6 63 22 50 1.5 A 0.4

TFMBL 763-22R-09 7 63 22 50 1.5 A 0.4

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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快 进 给 铣 刀 盘

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D da L ap

TFMBL 863-22R-09 8 63 22 50 1.5 A 0.6

BLMP 0904

TFMBL 766-27R-09 7 66 27 50 1.5 A 0.7

TFMBL 866-27R-09 8 66 27 50 1.5 A 0.8

TFMBL 780-27R-09 7 80 27 50 1.5 A 1.2

TFMBL 880-27R-09 8 80 27 50 1.5 A 1.2

TFMBL 980-27R-09 9 80 27 50 1.5 A 1.2

TFMBL 1080-27R-09 10 80 27 50 1.5 A 1.2

TFMBL 8100-32R-09 8 100 32 60 1.5 A 2.3

TFMBL 9100-32R-09 9 100 32 60 1.5 A 2.3

TFMBL 10100-32R-09 10 100 32 60 1.5 A 2.3

TFMBL 11100-32R-09 11 100 32 60 1.5 A 2.3

TFMBL 12100-32R-09 12 100 32 60 1.5 A 2.3

TFMBL 12125-40R-09 12 125 40 60 1.5 A 2.7

TFMBL 14125-40R-09 14 125 40 60 1.5 A 2.7

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TEBL-06 CSC2��� CTS��W

TEBL-09 CSC3581 CTS15W
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快 进 给 铣 刀 盘

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D da L ap

TFMBL 440-16R-11 4 40 16 40 2.0 A 0.2

BLMP 1105

TFMBL 450-22R-11 4 50 22 40 2.0 A 0.3

TFMBL 550-22R-11 5 50 22 40 2.0 A 0.3

TFMBL 552-22R-11 5 52 22 40 2.0 A 0.3

TFMBL 563-22R-11 5 63 22 50 2.0 A 0.7

TFMBL 663-22R-11 6 63 22 50 2.0 A 0.7

TFMBL 666-22R-11 6 66 22 50 2.0 A 0.83

TFMBL 680-27R-11 6 80 27 60 2.0 A 1.4

TFMBL 780-27R-11 7 80 27 60 2.0 A 1.4

TFMBL 6100-32R-11 6 100 32 60 2.0 B 2.2

TFMBL 7100-32R-11 7 100 32 60 2.0 B 2.2

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TEBL-11 CSD5012 CTS20W
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快 进 给 铣 刀 盘

刀 片 形 状 ӻ 㓽

快进给刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

O d1 W ap 进给 mm/齿 切深 mm CT5320 CT5420 CT9080

BLMP 0603R-M 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ ƽ ƽ

BLMP 0603R-MM 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ ƽ ƽ

BLMP 0904R-M 09 11.9 9.18 4.80 1.5 0.3-3.5 0.1-1.5 ƽ ƽ ƽ

BLMP 0904R-MM 09 11.9 9.18 4.80 1.5 0.3-3.5 0.1-1.5 ƽ ƽ ƽ

BLMP 1105R-ML 11 14.6 11.2 6.54 2.0 0.3-4.0 0.3-2.0 ƽ ƽ ƽ

BLMP 1105R-M 11 14.6 11.2 6.54 2.0 0.3-4.0 0.3-2.0 ƽ ƽ ƽ
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快 进 给 铣 刀 盘

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D da L ap

CFMBL 432-16R-06 4 32 16 40 1.0 A 0.1

BLMP 0603

CFMBL 532-16R-06 5 32 16 40 1.0 A 0.1

CFMBL 640-16R-06 6 40 16 40 1.0 A 0.2

CFMBL 640-22R-06 6 40 22 40 1.0 A 0.2

CFMBL 650-22R-06 6 50 22 50 1.0 A 0.4

CFMBL 750-22R-06 7 50 22 50 1.0 A 0.4

CFMBL 850-22R-06 8 50 22 50 1.0 A 0.4

CFMBL 752-22R-06 7 52 22 40 1.0 A 0.4

CFMBL 852-22R-06 8 52 22 40 1.0 A 0.4

CFMBL 763-22R-06 7 63 22 50 1.0 A 0.6

CFMBL 863-22R-06 8 63 22 50 1.0 A 0.6

CFMBL 963-22R-06 9 63 22 50 1.0 A 0.6

CFMBL 966-27R-06 9 66 27 50 1.0 A 0.7

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ⌘᜿此类CFMBL刀盘安装螺䪹为M3

Ƽ此Ⅾ刀盘൘安装BL系列的刀片ᰦ，ਚ适用BL..RD-M的槽型

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CEBL-06 CSC3080 CTS10W

3
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快 进 给 铣 刀 ⡷

刀 片 形 状 ӻ 㓽

快进给刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

O d1 W ap 进给 mm/齿 切深 mm CT5320 CT5420 CT9080

BLMP 0603RD-M 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CEBL-06 CSC3080 CTS10W

6
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快进给面铣刀盘

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D1 D L ap Da

CFMSX-350A22R-13 3 50 29.3 40 2 22 A 0.3

SXMT 1306

CFMSX-450A22R-13 4 50 29.3 40 2 22 A 0.4

CFMSX-452A22R-13 4 52 31.3 40 2 22 A 0.3

CFMSX-552A22R-13 5 52 31.3 40 2 22 A 0.2

CFMSX-463A22R-13 4 63 42.4 50 2 22 A 0.6

CFMSX-563A22R-13 5 63 42.4 50 2 22 A 0.5

CFMSX-463A27R-13 4 63 42.4 50 2 27 A 0.5

CFMSX-566A27R-13 5 66 45.3 50 2 27 A 0.6

CFMSX-580A27R-13 5 80 59.4 60 2 27 A 1.3

CFMSX-680A27R-13 6 80 59.4 60 2 27 A 1.3

CFMSX-580B32R-13 5 80 59.4 60 2 32 A 1.3

CFMSX-6100B32R-13 6 100 79.4 60 2 32 B 1.9

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

d W ap r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

SXMT 130625-M 13 13.05 6.65 2.0 2.5 · · · ·
配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CFMSX-13 CSG5012-P CTS20W-P
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快进给铣刀盘，Kr=19°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D Da L Nr°

CFM19PD-342A16R-09 3 42 16 40

19

A

0.18

PDKT 0905

CFM19PD-450A22R-09 4 50 22 40 0.23

CFM19PD-452A22R-09 4 52 22 40 0.24

CFM19PD-563A22R-09 5 63 22 40 0.31

CFM19PD-666A22R-09 6 66 22 40 0.32

CFM19PD-580A27R-09 5 80 27 50 0.83

CFM19PD-6100B32R-09 6 100 32 50
B

1.40

CFM19PD-8100B32R-09 8 100 32 50 1.38

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

产品型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号 螺䪹/ᢣ手

D H S Kr1° Kr2° A1° A2° CT5420 CT7320 CT8320 

CSD5012
CTS20W

PDKT 090508R-MW 13.5 14.46 5.45 19 72 15 20 ·
PDKT 090508L-MW 13.5 14.46 5.45 19 72 15 20 ·
PDKT 090530R-M 13.5 14.46 5.45 а 72 15 20 ·
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快 进 给 立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L H ap

TEBL 216-15-06-L150 2 16 15 150 40 0.7

BLMP 0603

TEBL 216-16-06 2 16 16 150 40 0.7

TEBL 216-16-06-S 2 16 16 100 30 0.7

TEBL 217-16-06-S 2 17 16 100 30 0.7

TEBL 217-16-06 2 17 16 150 40 0.7

TEBL 217-16-06-L200 2 17 16 200 20 0.7

TEBL 218-16-06 2 18 16 150 25 0.7

TEBL 220-20-06-L200 2 20 20 200 80 1.0

TEBL 320-19-06-L180 3 20 19 180 80 1.0

TEBL 320-20-06-S 3 20 20 130 50 1.0

TEBL 320-20-06 3 20 20 160 80 1.0

TEBL 321-20-06-S 3 21 20 150 20 1.0

TEBL 321-20-06-L200 3 21 20 200 20 1.0

TEBL 325-25-06-L220 3 25 25 220 50 1.0

TEBL 425-24-06-L180 4 25 24 180 60 1.0

TEBL 425-25-06-S 4 25 25 140 60 1.0

TEBL 425-25-06 4 25 25 180 60 1.0

TEBL 425-25-06-L250 4 25 25 250 40 1.0

TEBL 326-25-06-L200 3 26 25 200 30 1.0

TEBL 326-25-06-L250 3 26 25 250 30 1.0

TEBL 426-25-06-S 4 26 25 150 30 1.0

TEBL 426-25-06-L200 4 26 25 200 30 1.0

TEBL 426-25-06-L250 4 26 25 250 30 1.0

TEBL 530-32-06-S 5 30 32 150 70 1.0

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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快 进 给 立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L H ap

TEBL 430-32-06-S 4 30 32 150 70 1.0

BLMP 0603

TEBL 430-32-06-L200 4 30 32 200 120 1.0

TEBL 530-32-06-L200 5 30 32 200 120 1.0

TEBL 432-32-06-S 4 32 32 150 70 1.0

TEBL 532-32-06-S 5 32 32 150 70 1.0

TEBL 532-32-06-L200 5 32 32 200 120 1.0

TEBL 433-32-06-L220 4 33 32 220 40 1.0

TEBL 433-32-06-L300 4 33 32 300 50 1.0

TEBL 533-32-06-S 5 33 32 150 30 1.0

TEBL 533-32-06-L200 5 33 32 200 40 1.0

TEBL 533-32-06-L250 5 33 32 250 40 1.0

TEBL 435-32-06-L200 4 35 32 200 50 1.0

TEBL 435-32-06-L300 4 35 32 300 50 1.0

TEBL 535-32-06-L200 5 35 32 200 50 1.0

TEBL 535-32-06-L300 5 35 32 300 50 1.0

TEBL 540-32-06-L220 5 40 32 220 40 1.0

TEBL 640-32-06-S 6 40 32 150 40 1.0

TEBL 640-32-06-L220 6 40 32 220 40 1.0

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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快 进 给 立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L H ap

TEBL 225-25-09-L150 2 25 25 150 70 1.5

BLMP 0904

TEBL 225-25-09-L200 2 25 25 200 100 1.5

TEBL 325-25-09-L150 3 25 25 150 70 1.5

TEBL 325-25-09-L200 3 25 25 200 110 1.5

TEBL 326-25-09-L150 3 26 25 150 30 1.5

TEBL 326-25-09-L220 3 26 25 220 30 1.5

TEBL 330-32-09-L160 3 30 32 160 70 1.5

TEBL 330-32-09-L220 3 30 32 220 120 1.5

TEBL 332-32-09-L160 3 32 32 160 70 1.5

TEBL 332-32-09-L220 3 32 32 220 120 1.5

TEBL 432-32-09-L160 4 32 32 160 70 1.5

TEBL 432-32-09-L220 4 32 32 220 120 1.5

TEBL 433-32-09-L180 4 33 32 180 30 1.5

TEBL 433-32-09-L250 4 33 32 250 30 1.5

TEBL 440-32-09-L180 4 40 32 180 40 1.5

TEBL 440-32-09-L250 4 40 32 250 40 1.5

TEBL 540-32-09-L180 5 40 32 180 40 1.5

TEBL 540-32-09-L250 5 40 32 250 40 1.5

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TEBL-06 CSC2��� CTS��W

TEBL-09 CSC3581 CTS15W
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快 进 给 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L H ap

TEBL 230-32-11-L150 2 30 32 150 70 2.0

BLMP 1105

TEBL 232-32-11-L150 2 32 32 150 70 2.0

TEBL 232-32-11-L200 2 32 32 200 70 2.0

TEBL 332-32-11-L200 3 32 32 200 70 2.0

TEBL 233-32-11-L200 2 33 32 200 40 2.0

TEBL 233-32-11-L250 2 33 32 250 50 2.0

TEBL 333-32-11-L250 3 33 32 250 50 2.0

TEBL 335-32-11-L200 3 35 32 200 40 2.0

TEBL 340-32-11-L150 3 40 32 150 40 2.0

TEBL 340-32-11-L200 3 40 32 200 40 2.0

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TEBL-11 CSD5012 CTS20W

B81



ૡচॸӦ͵:,3(2ڼ

快进给铣刀螺纹头

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCX D1 L d ap M

TEBL 230-M16-11 2 30 14.7 43 29 2.0 16

BLMP 1105

TEBL 232-M16-11 2 32 16.6 43 29 2.0 16

TEBL 233-M16-11 2 33 17.6 43 29 2.0 16

TEBL 335-M16-11 3 35 19.5 43 29 2.0 16

TEBL 340-M16-11 3 40 24.4 43 29 2.0 16

TEBL 342-M16-11 3 42 26.4 43 29 2.0 16

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

刀 片 形 状 ӻ 㓽

快进给刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

O d1 W ap 进给 mm/齿 切深 mm CT5320 CT5420 CT9080

BLMP 0603R-M 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ ƽ ƽ

BLMP 0603R-MM 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ ƽ ƽ

BLMP 0904R-M 09 11.9 9.18 4.80 1.5 0.3-3.5 0.1-1.5 ƽ ƽ ƽ

BLMP 0904R-MM 09 11.9 9.18 4.80 1.5 0.3-3.5 0.1-1.5 ƽ ƽ ƽ

BLMP 1105R-ML 11 14.6 11.2 6.54 2.0 0.3-4.0 0.3-2.0 ƽ ƽ ƽ

BLMP 1105R-M 11 14.6 11.2 6.54 2.0 0.3-4.0 0.3-2.0 ƽ ƽ ƽ
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快 进 给 立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L H ap

CEBL 216-15-06-L150 2 16 15 150 40 0.7

BLMP 0603

CEBL 216-16-06 2 16 16 150 40 0.7

CEBL 216-16-06-S 2 16 16 100 30 0.7

CEBL 217-16-06-S 2 17 16 100 30 0.7

CEBL 217-16-06 2 17 16 150 40 0.7

CEBL 217-16-06-L200 2 17 16 200 20 0.7

CEBL 218-16-06 2 18 16 150 25 0.7

CEBL 220-20-06-L200 2 20 20 200 80 1.0

CEBL 320-19-06-L180 3 20 19 180 80 1.0

CEBL 320-20-06-S 3 20 20 130 50 1.0

CEBL 320-20-06 3 20 20 160 80 1.0

CEBL 321-20-06-S 3 21 20 150 20 1.0

CEBL 321-20-06-L200 3 21 20 200 20 1.0

CEBL 325-25-06-L220 3 25 25 220 50 1.0

CEBL 425-24-06-L180 4 25 24 180 60 1.0

CEBL 425-25-06-S 4 25 25 140 60 1.0

CEBL 425-25-06 4 25 25 180 60 1.0

CEBL 425-25-06-L250 4 25 25 250 40 1.0

CEBL 326-25-06-L200 3 26 25 200 30 1.0

CEBL 326-25-06-L250 3 26 25 250 30 1.0

CEBL 426-25-06-S 4 26 25 150 30 1.0

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ⌘᜿此类CEBL刀杆安装螺䪹为M3

Ƽ此Ⅾ刀杆安装BL系列的刀片ᰦ，ਚ适用BL..RD-M的槽型

4
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快 进 给 立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L H ap

CEBL 426-25-06-L200 4 26 25 200 30 1.0

CEBL 426-25-06-L250 4 26 25 250 30 1.0

CEBL 530-32-06-S 5 30 32 150 70 1.0

CEBL 430-32-06-S 4 30 32 150 70 1.0

BLMP 0603

CEBL 430-32-06-L200 4 30 32 200 120 1.0

CEBL 530-32-06-L200 5 30 32 200 120 1.0

CEBL 432-32-06-S 4 32 32 150 70 1.0

CEBL 532-32-06-S 5 32 32 150 70 1.0

CEBL 532-32-06-L200 5 32 32 200 120 1.0

CEBL 433-32-06-L220 4 33 32 220 40 1.0

CEBL 433-32-06-L300 4 33 32 300 50 1.0

CEBL 533-32-06-S 5 33 32 150 30 1.0

CEBL 533-32-06-L200 5 33 32 200 40 1.0

CEBL 533-32-06-L250 5 33 32 250 40 1.0

CEBL 435-32-06-L200 4 35 32 200 50 1.0

CEBL 435-32-06-L300 4 35 32 300 50 1.0

CEBL 535-32-06-L200 5 35 32 200 50 1.0

CEBL 535-32-06-L300 5 35 32 300 50 1.0

CEBL 540-32-06-L220 5 40 32 220 40 1.0

CEBL 640-32-06-S 6 40 32 150 40 1.0

CEBL 640-32-06-L220 6 40 32 220 40 1.0

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ⌘᜿此类CEBL刀杆安装螺䪹为M3

Ƽ此Ⅾ刀杆൘安装BL系列的刀片ᰦ，ਚ适用BL..RD-M的槽型

5
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快 进 给 铣 刀 ⡷

刀 片 形 状 ӻ 㓽

快进给刀片

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

O d1 W ap 进给 mm/齿 切深 mm CT5320 CT5420 CT9080

BLMP 0603RD-M 06 9.0 6.39 3.73 1.0 0.3-2.5 0.1-1.0 ƽ

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CEBL-06 CSC3080 CTS10W

6
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立铣刀杆；Kr=90°

മ1 മ2

产品型号
尺 寸˄mm˅

മ⽪ 适配刀片
D d LH L

CE90AN-108L80<8R-04 1 8 8 17 80 2

AN 0402

CE90AN-110L80<10R-04 1 10 10 17 80 2

CE90AN-211L80<10R-04 2 11 10 17 80 2

CE90AN-212L80<12R-04 2 12 12 18 80 2

CE90AN-313L90<12R-04 3 13 12 20 90 2

CE90AN-316L90<16R-04 3 16 16 20 90 2

CE90AN-420L105Z20R-04 4 20 20 25 105 1

CE90AN-420L160<20R-04 4 20 20 25 160 2

CE90AN-216L150<15R-06 2 16 15 25 150 2

AN 0603

CE90AN-216L90Z16R-06 2 16 16 25 90 1

CE90AN-216L150<16R-06 2 16 16 25 150 2

CE90AN-217L90<16R-06 2 17 16 25 90 2

CE90AN-217L200<16R-06 2 17 16 25 200 2

CE90AN-220L160<19R-06 2 20 19 25 160 2

CE90AN-220L90Z20R-06 2 20 20 25 90 1

CE90AN-220L160<20R-06 2 20 20 25 160 2

CE90AN-221L200<20R-06 2 21 20 25 200 2

CE90AN-325L100Z25R-06 3 25 25 30 100 1

CE90AN-325L200<25R-06 3 25 25 30 200 2

CE90AN-326L200<25R-06 3 26 25 30 200 2

CE90AN-432L110Z32R-06 4 32 32 35 110 1

CE90AN-432L210<32R-06 4 32 32 35 210 2

CE90AN-540L110Z32R-06 5 40 32 40 110 1

CE90AN-540L150<32R-06 5 40 32 40 150 2

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

01
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刀  片

型 号
尺 寸 牌 号

,.C S APMAX RE CT5320 CT7320 CT8320 CT9320

ANKT 040208R-M 4.5 3.1 4.1 0.8 · · ·
ANKT 060308R-M 7.0 4.57 6.6 0.8 · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CE90AN-04 TS 18041,/HG CTS06W

CE90AN-06 CSB3070 CTS08W
02
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立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

മ⽪ 适配刀片
D d L H ap

CE90AP-225L210<24R-17 2 25 24 210 40 16.1 二

APKT 1705

CE90AP-225L210<25R-17 2 25 25 210 40 16.1 二

CE90AP-226L200<25R-17 2 26 25 200 40 16.1 二

CE90AP-226L250<25R-17 2 26 25 250 40 16.1 二

CE90AP-232L250<32R-17 2 32 32 250 65 16.1 二

CE90AP-233L300<32R-17 2 33 32 300 40 16.1 二

CE90AP-332L200<32R-17 3 32 32 200 65 16.1 二

CE90AP-333L200<32R-17 3 33 32 200 55 16.1 二

CE90AP-333L250<32R-17 3 33 32 250 55 16.1 二

CE90AP-240L250<32R-17 2 40 32 250 54 16.1 二

CE90AP-340L200<32R-17 3 40 32 200 54 16.1 二

CE90AP-440L200<32R-17 4 40 32 200 57 16.1 二

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽḷ߶༷ᓃമ二柄䜘类型，ྲ需മа柄䜘类型䈧单⤜૘䈒䇒䍝

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CE90AP CSC4090 CTS15W
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刀  片

产品型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d ap L W a r CT5320 CT7420 CT8320 CT澭320

APKT 1705PER-EM 17 10.7 16.1 18.5 5.56 3.0 0.8 · ·

B84
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立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

䟽量 适配刀片
D d L H ap

CE90WN-220L150<20R-04 2 20 20 150 29 4.0 0.7

WNHX 0403

CE90WN-320L150<20R-04 3 20 20 150 29 4.0 0.7

CE90WN-425L170<25R-04 4 25 25 170 29 4.0 0.6

CE90WN-525L170<25R-04 5 25 25 170 29 4.0 0.6

CE90WN-532L195<32R-04 5 32 32 195 31 4.0 1.2

CE90WN-632L195<32R-04 6 32 32 195 31 4.0 1.2

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

产品型号
刃长ԓ

号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d r S a CT5320 CT7420 CT8320 CT8420 CT7420

WNHX 040308-ML 04 7.64 0.8 3.29 1.1 · ·
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立 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

䟽量 适配刀片
D d L M ap

CE90WN-220M10R-04 2 20 18.3 28 M10 4.0 0.1

WNHX 0403

CE90WN-320M10R-04 3 20 18.3 28 M10 4.0 0.1

CE90WN-425M12R-04 4 25 23 30 M12 4.0 0.2

CE90WN-525M12R-04 5 25 23 30 M12 4.0 0.2

CE90WN-532M16R-04 5 32 30 40 M16 4.0 0.3

CE90WN-632M16R-04 6 32 30 40 M16 4.0 0.3

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CE90WN CSG2565-P CTS08W-P

B86
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立铣刀杆，Kr=90°

产品型号
主偏角

Nr

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D LH d L APmax

CE490LN-220L150<20R-09

90°

2 20 30 20 150

8.5 LNH8 0904

CE490LN-220L150<20R-09 3 20 30 20 150

CE490LN-325L150<25R-09 3 25 30 25 150

CE490LN-425L150<25R-09 4 25 30 25 150

CE490LN-332L150<32R-09 3 32 30 32 150

CE490LN-532L150<32R-09 5 32 30 32 150

CE490LN-440L170<32R-09 4 40 30 32 170

CE490LN-640L170<32R-09 6 40 30 32 170

配件

产品型号 直径

螺䪹 ᢣ手

CE490LN-09 20 CSC3080 CTS10W

CE490LN-09 25、32、40 CSC3010 CTS08W
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立铣刀杆，Kr=90°

产品型号
主偏角

Nr

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D LH d L APmax

CE490LN-230L150<25R-12

90°

2 30 35 25 150

11.5 LNH8 1206

CE490LN-330L150<25R-12 3 30 35 25 150

CE490LN-232L150<32R-12 2 32 35 32 150

CE490LN-332L150<32R-12 3 32 35 32 150

CE490LN-235L150<32R-12 2 35 35 32 150

CE490LN-335L150<32R-12 3 35 35 32 150

CE490LN-340L170<32R-12 3 40 35 32 170

CE490LN-440L170<32R-12 4 40 35 32 170

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CE490LN-12 CSC4013 CTS15W

B88
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刀  片

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L H S R APmax CT5320 CT7320 CT8320 CT101

LNH8 090404-M 09

90

9.02 8.55 4.48 0.4 8.5 · · ·
LNH8 120608-M 12 12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 · · ·
LNH8 120612-M 12 12.7 13.0 6.75 1.2 11.5 · · ·
LNH8 120608-AL 12 12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 ·
LNH8 160808-M 16 16.4 16.2 8.0 0.8 15.0 · · ·
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螺纹头铣刀杆，Kr=90°

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D D1 d M L1 K ap

CE90AN-220M10R-12 2 20 18 10.5 M10 28 15

11.5 ANK8 1204
CE90AN-325M12R-12 3 25 21 12.5 M12 40 17

CE90AN-432M16R-12 4 32 29 17.0 M16 40 24

CE90AN-532M16R-12 5 32 29 17.0 M16 40 24

CE90AN-225M12R-17 2 25 21 12.5 M12 32 17

16.5
ANK8 17T6
ANH8 17T6

CE90AN-332M16R-17 3 32 29 17.0 M16 40 24

CE90AN-432M16R-17 4 32 29 17.0 M16 40 24

CE90AN-435M16R-17 4 35 29 17.0 M16 40 24

CE90AN-540M16R-17 5 40 29 17.0 M16 40 24

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵。

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝。

配件

产品型号 直径

螺䪹 ᢣ手

CE90AN-

-12 20、25、32、40 CSC3080 CTS10W

CE90AN-

-17 25、32 CSD4010 CTS15W

CE90AN-

-17 40 CSC4013 CTS15W
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立铣刀杆，Kr=90°

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L L1 ap

CE90AN-220L79Z20R-12

90°

2 20 20 79 28

11.5

0.17

ANK8 1204

CE90AN-320L79Z20R-12 3 20 20 79 28 0.16

CE90AN-325L89Z25R-12 3 25 25 89 32 0.29

CE90AN-432L110Z32R-12 4 32 32 110 49 0.60

CE90AN-540L110Z32R-12 5 40 32 110 49 0.66

CE90AN-225L89Z25R-17 2 25 25 89 32

16.5

0.28

ANK8 17T6
ANH8 17T6

CE90AN-332L111Z32R-17 3 32 32 111 50 0.58

CE90AN-340L111Z32R-17 3 40 32 111 50 0.65

CE90AN-440L111Z32R-17 4 40 32 111 50 0.65

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵。

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝。

配件

产品型号 直径

螺䪹 ᢣ手

CE90AN-

-12 20、25、32、40 CSC3080 CTS10W

CE90AN-

-17 25、32 CSD4010 CTS15W

CE90AN-

-17 40 CSC4013 CTS15W
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立铣刀杆，Kr=90°

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d L L1 ap

CE90AN-220L150<20R-12

90°

2 20 20 150 28

11.5

0.33

ANK8 1204

CE90AN-320L90<20R-12 3 20 20 90 28 0.21

CE90AN-320L150<20R-12 3 20 20 150 28 0.33

CE90AN-325L170<25R-12 3 25 25 170 43 0.63

CE90AN-425L100<25R-12 4 25 25 100 43 0.33

CE90AN-425L170<25R-12 4 25 25 170 43 0.59

CE90AN-432L200<32R-12 4 32 32 200 49 1.16

CE90AN-532L110<32R-12 5 32 32 110 49 0.61

CE90AN-532L200<32R-12 5 32 32 200 49 1.17

CE90AN-540L200<32R-12 5 40 32 200 49 1.22

CE90AN-225L100<25R-17 2 25 25 100 43

16.5

0.28

ANK8 17T6
ANH8 17T6

CE90AN-225L170<25R-17 2 25 25 170 43 0.58

CE90AN-332L110<32R-17 3 32 32 110 49 0.58

CE90AN-332L200<32R-17 3 32 32 200 50 1.14

CE90AN-432L110<32R-17 4 32 32 110 49 0.58

CE90AN-432L200<32R-17 4 32 32 200 50 1.14

CE90AN-340L200<32R-17 3 40 32 200 50 1.21

CE90AN-440L200<32R-17 4 40 32 200 50 1.20

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵。

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝。
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刀 片

AN刀片

刀片型号
刃长

ԓ号
主偏角

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L W W a R CT5320 CT7320 CT7420 CT8320 CT9320 

ANK8 120404PFR-M

12 90° 12.55 7.0 4.84 1.7

0.4

· · ·
ANH8 120404PFR-M 0.4

ANK8 120408PFR-M 0.8

ANK8 120408PER-MM 0.8

ANK8 120412PFR-M 1.2

ANK8 17T608PFR-M

17 90° 17.3 10.4 7.03 2.7

0.8

· · ·
ANK8 17T608PER-MM 0.8

ANH8 17T608PER-MM 0.8

ANH8 17T608PER-M 0.8

ANH8 17T608PER-SM 0.8

ANK8 17T616PFR-M 1.6

配件

产品型号 直径

螺䪹 ᢣ手

CE90AN-

-12 20、25、32、40 CSC3080 CTS10W

CE90AN-

-17 25、32 CSD4010 CTS15W

CE90AN-

-17 40 CSC4013 CTS15W

B93



9*��ॸӦ͵)+��9*�@

圆ḡ柄立铣刀杆 �Kr=90 °

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D L ap L1 d

CE90SD-340L170<32R-14 3 40 170 10 40 32 1.0

SDKT 1404

CE90SD-340L250<32R-14 3 40 250 10 40 32 1.5

CE90SD-440L170<32R-14 4 40 170 10 40 32 1.0

CE90SD-350L120<32R-14 3 50 120 10 40 32 0.8

CE90SD-450L120<32R-14 4 50 120 10 40 32 0.8

CE90SD-463L120<32R-14 4 63 120 10 40 32 1.0

CE90SD-563L120<32R-14 5 63 120 10 40 32 1.0

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

d S bV La R CT5420 CT7420 CT8240 CT8420

SDKT 140408M-PM 14 13.8 3.9 2.0 10.3 0.8 · · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CE90SD-14 CSG3585-P CTS10W-P
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倒角铣刀杆

产品型号
Kr

˄°˅

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D D1 d1 d L L1

CCF30SP-112L120<2OR-12 30 1 32.4 11.6 18 20 120 80

SPKT 1204
CCF45SP-112L120<2OR-12 45 1 28.6 11.35 18 20 120 80

CCF45SP-225L160<25R-12 45 2 41.66 24.34 24.4 25 160 120

CCF60SP-225L160<25R-12 60 2 36.78 24.48 24.4 25 160 120

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝

刀片

产品型号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d W a r CT5320 CT7320 CT8420 CT澭320

SPKT 120408-KM 12.7 4.76 11° 0.8 ·
配件

产品型号

刀片螺䪹 ᢣ手

CCFĂSP CSD5012 CTQ20
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倒角铣刀杆

产品型号
Kr

˄°˅

最小加

工孔径

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D d1 d L L1

CCF45TC-D4R<16R-11 45 1 4 16 15.5 16 130 100 TCMT 1102

CCF45TC-D6R<20R-16 45 1 6 23.3 19.6 20 200 150 TCMT 16T3

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

TCMT 刀片

刀片型号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d W a r CT5320 CT7320 CT8330 CT澭320

TCMT 110204 6.35 2.38 7° 0.4 ƽ ƽ ƽ ƽ

TCMT 16T308 9.52 3.97 7° 0.8 ƽ ƽ ƽ ƽ

配件

产品型号

刀片螺䪹 ᢣ手

CCFĂTCĂ11 CSC2560 CTS08W

CCFĂTCĂ16 CSC4090 CTS15W
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倒角铣刀杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

Kr B L2 D D1 D2 L L1 d H

CCF60XC-134L130W32R-31 1 60 25.5 14.5 34 40 5 130 80 32 ü

CCF45XC-246L130W32R-31 2 45 20.5 20.5 46 56 5 130 80 32 45

CCF30XC-255L130W32R-31 2 30 14.5 25.5 55 72 5 130 80 32 50

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ最小加工孔径φ5mm

刀片型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L b d W a r CT5320 CT5420 CT7320 CT7420

XCET 310404 31 29.2 22 12.7 4.5 7° 0.4 ƽ

配件

产品型号

刀片螺䪹 ᢣ 手

CCF60XC-134L130W32R-31

CS<5012 CTS20WCCF45XC-246L130W32R-31

CCF30XC-255L130W32R-31
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玉米铣刀杆

产品型号 齿ᮠ
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D d H L ap

CCM90AP-2232L120Z32-17 2 4 32 32 50 120 30
APKT 1705

CCM90AP-2340L140Z32-17 2 6 40 32 65 140 44

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

产品型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d ap L W a r CT5320 CT7420 CT8320 CT澭320

APKT 1705PER-EM 17 10.7 16.1 18.5 5.56 3.0 0.8 · ·

配件
产品型号

螺䪹 ᢣ手

CCM90AP CSC4090 CTS15W
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玉米铣刀杆，Kr=90°

产品型号
主偏角

Nr
齿ᮠ

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D APmax LH L d

CCM490LN-2525L100Z25R-09

90°

2 10 25 36 43 100 25

LNH8 0904

CCM490LN-3532L105Z32R-09 3 15 32 36 44 105 32

CCM490LN-3632L115Z32R-09 3 18 32 43 52 115 32

CCM490LN-3640L125Z40R-09 3 18 40 43 54 125 40

CCM490LN-3740L135Z40R-09 3 21 40 51 64 135 40

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌号

L H S R APmax CT5320 CT5420 CT7320 CT8330 

LNH8 090404-M 09 90 9.02 8.55 4.48 0.4 8.5 · · · ·

配 件
产品型号

螺䪹 ᢣ手

CCM490LN-09 CSC3010 CTS08W

B99
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玉米铣刀杆，Kr=90°

产品型号 主偏角 齿ᮠ
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D ap H L d

CCM90SV-2625L120Z25R-09

90°

2 12 25 40 58 120 25
SVKT 09T3

CCM90SV-2732L135Z32R-09 2 14 32 52 70 135 32

CCM90SV-2632L135Z32R-11 2 12 32 52 70 135 32

SVKT 1104

CCM90SV-3640L135Z32R-11 3 18 40 52 75 135 32

CCM90SV-3740L180Z32R-11 3 21 40 60 85 180 32

CCM90SV-4650L145Z40R-11 4 24 50 52 75 145 40

CCM90SV-4950L170Z40R-11 4 36 50 76 100 170 40

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝。

刀片型号 刃长ԓ号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

D S AP R CT5320 CT7320 CT8320 CT9320 

SVKT 09T308-M 09 9.525 3.97 8.5 0.8 · · ·
SVKT 110408-ML 11 11.0 4.5 10.0 0.8 · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CCM90SV-

-09 CSG3585-P CTS15W-P

B100
CCM90SV-

-11 CSD4010 CTS15W
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玉米铣刀杆

产品型号 齿ᮠ
尺 寸˄mm˅ 接口类

型
适配刀片

D L ap Da

CCM90AP-2350H44A22R-17 2 6 50 60 44 22 A 0.5

APKT 1705

CCM90AP-3363H44A27R-17 3 9 63 63 44 27 A 0.9

CCM90AP-4363H44A27R-17 4 12 63 63 44 27 A 0.9

CCM90AP-4480H58A32R-17 4 16 80 75 58 32 A 1.9

CCM90AP-56100H88A40R-17 5 30 100 110 88 40 A 4.8

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

产品型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

d ap L W a r CT5320 CT7420 CT8320 CT澭320

APKT 1705PER-EM 17 10.7 16.1 18.5 5.56 3.0 0.8 · ·

配件
产品型号

螺䪹 ᢣ手

CCM90AP CSC4090 CTS15W

B101
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玉米铣刀盘，Kr=90°

产品型号
主偏角

Nr
齿ᮠ

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D APmax d L Da

CCM490LN-3350A22R-12

90°

3 9 50 31.5 45 55 22

LNH8 1206

CCM490LN-3450A22R-12 3 12 50 42.0 45 65 22

CCM490LN-4463A27R-12 4 16 63 42.0 58 70 27

CCM490LN-4563A27R-12 4 20 63 52.5 58 80 27

CCM490LN-5580A32R-12 5 25 80 52.5 74 85 32

CCM490LN-54100A40R-16 5 20 100 57.0 94 90 40 LNH8 1608

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵�刀片需单⤜䇒䍝

产品型号
刃长

ԓ号

主偏角

˄°˅

尺 寸˄mm˅ 牌 号

L H S R APmax CT5320 CT7320 CT8320 CT101

LNH8 120608-M 12

90

12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 · · ·
LNH8 120608-AL 12 12.7 13.0 6.75 0.8 11.5 ·
LNH8 160808-M 16 16.4 16.2 8.0 0.8 15.0 · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

B102
CCM490LN-12 CSG4013-P CTS15W-P

CCM490LN-16 CSG5016 CTS20W
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玉米铣刀盘，Kr=90°

产品型号 主偏角 齿ᮠ
尺 寸˄mm˅

适配刀片
D AP L Da

CCM90SV-3340A16R-11

90°

3 9 40 27 55 16 0.3

SVKT 1104

CCM90SV-4550A22R-11 4 20 50 43 65 22 0.6

CCM90SV-4850A22R-11 4 32 50 69 90 22 0.8

CCM90SV-5763A27R-11 5 35 63 60 85 27 1.2

CCM90SV-5863A27R-11 5 40 63 69 93 27 1.4

CCM90SV-6980A32R-11 6 54 80 76 100 32 2.6

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝。

产品型号
刃长

ԓ号
主偏角

尺 寸˄mm˅ 牌号

D S AP R CT5320 CT5420 CT7320 CT8320 CT9320 

SVKT 110408-ML 11 90° 11 4.5 10 0.8 · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CCM90SV-

-11 CS'4010 CTS15W

B103
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整体式玉米铣刀；Kr=90°

ॺ功率整体式玉米铣刀，Kr=90°

产品型号 组ᮠ
⇿组齿

ᮠ
ᙫ齿ᮠ

尺 寸˄mm˅
柄䜘类型 适配刀片

D ap L

CCM90SV-250H105BT50R-11 2 15 30 50 105 170

BT50 SV 1104CCM90SV-263H126BT50R-11 2 18 36 63 126 200

CCM90SV-280H160BT50R-11 2 22 44 80 160 240

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ组ᮠ：此Ⅾ玉米铣клєᧂ齿为а组

全功率整体式玉米铣刀，Kr=90°

产品型号 组ᮠ
⇿组齿

ᮠ
ᙫ齿ᮠ

尺 寸˄mm˅
柄䜘类型 适配刀片

D ap L

CCM90SV-350H75BT50R-11 3 9 27 50 75 140

BT50 SV 1104CCM90SV-463H95BT50R-11 4 11 44 63 95 160

CCM90SV-480H120BT50R-11 4 14 56 80 120 200

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ组ᮠ：此Ⅾ玉米铣单ᧂ齿为а组

7
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可换头玉米铣刀杆

Ƽ可䘹ਆ不同接口刀柄 BT/SK/HSK

D
B R Z R

适配刀片
产品型号 齿ᮠ H 产品型号 齿ᮠ H

50 CSM90EN-650BR25-09 3 6 17.1 CSM90EN-650ZR25-09 3 6 16
ENGX 0904

63 CSM90EN-663BR25-09 3 6 17.1 CSM90EN-663ZR25-09 3 6 16

80 CSM90EN-680BR32-12 3 6 23.2 CSM90EN-680ZR32-12 3 6 22
ENGX 1206

100 CSM90EN-8100BR32-12 4 8 23.2 CSM90EN-8100ZR32-12 4 8 22

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵�刀片需单⤜䇒䍝；刀柄可根据需求ᇊ制

Ƽ适配ḷ߶刀柄㿱C69页，ҏ可根据需求非ḷᇊ制刀柄

Ƽ䈧⌘᜿此Ⅾ刀杆需安装ᐖ手刀片о右手刀片

产品型号
牌 号

产品型号
牌 号 刃长ԓ

号

尺  寸 配  件

CT5420 CT澥0澥 S L=W R 螺 䪹 ᢣ 手

ENGX 090406R · ENGX 090406R-AL ·
09 4.76 9.525

0.6

CSC4090 CTS15W
ENGX 090406L · ENGX 090406L-AL · 0.6

ENGX 090408R · ENGX 090408R-AL · 0.8

ENGX 090408L · ENGX 090408L-AL · 0.8

ENGX 120608R · ENGX 120608R-AL ·
12 6.35 12.7

0.8

CSG5016 CTS20W
ENGX 120608L · ENGX 120608L-AL · 0.8

ENGX 120610R · ENGX 120610R-AL · 1.0

ENGX 120610L · ENGX 120610L-AL · 1.0

B104
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可换头玉米铣刀杆

产品型号
刀柄类

型

尺 寸
产品型号 刀柄类型

尺 寸

D A d D A d

BT40-D25M12-L50 BT40 58 50 25 BT50-D25M12-L65 BT50 58 65 25

BT40-D25M12-L75 BT40 58 75 25 BT50-D25M12-L90 BT50 58 90 25

BT40-D25M12-L100 BT40 58 100 25 BT50-D25M12-L110 BT50 58 110 25

BT40-D32M16-L50 BT40 75 50 32 BT50-D32M16-L65 BT50 75 65 32

BT40-D32M16-L75 BT40 75 75 32 BT50-D32M16-L90 BT50 75 90 32

BT40-D32M16-L100 BT40 75 100 32 BT50-D32M16-L110 BT50 75 110 32

产品型号
刀柄类

型

尺 寸
产品型号 刀柄类型

尺 寸

D A d D A d

HSK63-D25M12-L70 HSK63 58 70 25 HSK100-D25M12-L70 HSK100 58 70 25

HSK63-D25M12-L110 HSK63 58 110 25 HSK100-D25M12-L110 HSK100 58 110 25

HSK63-D25M12-L130 HSK63 58 130 25 HSK100-D25M12-L130 HSK100 58 130 25

HSK63-D32M12-L70 HSK63 75 70 32 HSK100-D32M12-L70 HSK100 75 70 32

HSK63-D32M12-L110 HSK63 75 110 32 HSK100-D32M12-L110 HSK100 75 110 32

HSK63-D32M12-L130 HSK63 75 130 32 HSK100-D32M12-L130 HSK100 75 130 32
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浅 槽 铣 刀 杆

产品型号
尺 寸˄mm˅ 切槽宽度

˄mm˅
适配刀片

D d L1 L2 L

CE3CGF -125L125Z25R-16 1 25 25 40 93 125 1.10～3.00
3CGF 16L110～300

CE3CGF -339L125Z25R-16 3 39 25 23 93 125 1.10～3.00

CE3CGF -344L125Z25R-22 3 44 25 23 93 125 1.25～4.80 3CGF 22L125～480

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ⌘᜿右手刀杆配ᐖ手刀片

Ƽ切宽㤳ത：1.1～4.8 mm

Ƽ最大切深：5.0 mm

Ƽ刀片宽度尺寸丰富，适于各类浅槽、

卡簧槽加工

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CE3CGF -16 CSG4013-P CTS15W-P

CE3CGF -22 CSG5016 CTS20W
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浅 槽 铣 刀 盘

产品型号
尺 寸˄mm˅

手型
接口类

型
适配刀片

D Da L ap

CSM3CGF -763A22R-16 7 63 22 40

1.10～3.00

右手 A 3CGF 16L110～300
CSM3CGF -980A27R-16 9 80 27 50

CSM3CGF -11100B32R-16 11 100 32 50

CSM3CGF -13125B40R-16 13 125 40 63

CSM3CGF -763A22L-16 7 63 22 40

ᐖ手 B 3CGF 16R110～300
CSM3CGF -980A27L-16 9 80 27 50

CSM3CGF -11100B32L-16 11 100 32 50

CSM3CGF -13125B40L-16 13 125 40 63

CSM3CGF -663A22R-22 6 63 22 40

1.25～4.80

右手 A 3CGF 22L125～480
CSM3CGF -880A27R-22 8 80 27 50

CSM3CGF -10100B32R-22 10 100 32 50

CSM3CGF -12125B40R-22 12 125 40 63

CSM3CGF -663A22L-22 6 63 22 40

ᐖ手 B 3CGF 22R125～480
CSM3CGF -880A27L-22 8 80 27 50

CSM3CGF -10100B32L-22 10 100 32 50

CSM3CGF -12125B40L-22 12 125 40 63

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵；刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ⌘᜿右手刀盘配ᐖ手刀片，ᐖ手刀盘配右手刀片

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CE3CGF -16 CSG4013-P CTS15W-P

CE3CGF -22 CSG5016 CTS20W

B107
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刀 片

产品型号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

S L Лd S1 r CT5520

3CGF 16L110-R01 1.10 2.0 9.525 3.18 0.1 ·
3CGF 16L125-R02 1.25 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L145-R02 1.45 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L150-R02 1.50 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L175-R02 1.75 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L185-R02 1.85 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L200-R02 2.00 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L250-R02 2.50 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L300-R02 3.00 3.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 22L125-R02 1.25 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22L145-R02 1.45 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22L150-R02 1.50 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L175-R02 1.75 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L185-R02 1.85 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L200-R02 2.00 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L230-R02 2.30 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L250-R03 2.50 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L265-R03 2.65 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L280-R03 2.80 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L300-R03 3.00 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L320-R03 3.20 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L330-R03 3.30 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L350-R03 3.50 5.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L400-R04 4.0 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L430-R04 4.3 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L450-R04 4.5 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L480-R04 4.8 5.0 12.7 5.06 0.4 ·
B108



Milling /nsKXZs

3CGF

16R/22R

刀 片 形 状 ӻ 㓽

立装刀片
浅槽刀片
此为右刀片

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

S L Лd S1 r CT5520

3CGF 16R110-R01 1.10 2.0 9.525 3.18 0.1 ·
3CGF 16R125-R02 1.25 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R145-R02 1.45 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R150-R02 1.50 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R175-R02 1.75 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R185-R02 1.85 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R200-R02 2.00 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R250-R02 2.50 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R300-R02 3.00 3.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 22R125-R02 1.25 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22R145-R02 1.45 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22R150-R02 1.50 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R175-R02 1.75 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R185-R02 1.85 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R200-R02 2.00 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R230-R02 2.30 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R250-R03 2.50 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R265-R03 2.65 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R280-R03 2.80 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R300-R03 3.00 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R320-R03 3.20 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R330-R03 3.30 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R350-R03 3.50 5.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R400-R04 4.0 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R430-R04 4.3 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R450-R04 4.5 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R480-R04 4.8 5.0 12.7 5.06 0.4 ·

E15
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三面刃铣刀盘�പᇊ式法兰型

产品型号
ap

˄mm˅

尺 寸˄mm˅ 接口类
型

适配刀片
D Da D3 L Tmax

CSMZN-1080W04A22R-023 5�5 4 80 22 40 50 20.0 A 0.4
ZNHT 023

CSMZN-12100W04A27R-023 6�6 4 100 27 48 50 26.0 A 0.6

CSMZN-1080W05A22R-028 5�5 5 80 22 40 50 20.0 A 0.5
ZNHT 028

CSMZN-12100W05A27R-028 6�6 5 100 27 48 50 26.0 A 0.7

CSMZN-1080W06A22R-033 5�5 6 80 22 40 50 20.0 A 0.6

ZNHT 033
CSMZN-12100W06A27R-033 6�6 6 100 27 48 50 26.0 A 0.7

CSMZN-14125W06B40R-033 7�7 6 125 40 70 50 25.0 B 1.2

CSMZN-18160W06B40R-033 9�9 6 160 40 70 50 43.0 B 1.5

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CSMZN-023 CSX2531 CTS08W

CSMZN-028 CSX2542 CTS08W

CSMZN-033 CSX2553 CTS08W
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三面刃铣刀盘�പᇊ式法兰型

产品型号
ap

˄mm˅

尺 寸˄mm˅ 接口类
型

适配刀片
D Da D3 L Tmax

CSMZN-880W07A22R-038 4�4 7 80 22 40 50 20.0 A 0.5

ZNHT 038
CSMZN-10100W07A27R-038 5�5 7 100 27 48 50 25.5 A 0.7

CSMZN-12125W07B40R-038 6�6 7 125 40 70 50 24.5 B 1.2

CSMZN-16160W07B40R-038 8�8 7 160 40 70 50 42.0 B 1.5

CSMZN-880W08A22R-043 4�4 8 80 22 40 50 20.0 A 0.5

ZNHT 043
CSMZN-10100W08A27R-043 5�5 8 100 27 48 50 25.5 A 0.8

CSMZN-12125W08B40R-043 6�6 8 125 40 70 50 24.5 B 1.2

CSMZN-16160W08B40R-043 8�8 8 160 40 70 50 42.0 B 1.6

CSMZN-10100W09A27R-048 5�5 9 100 27 48 50 26.0 A 0.8

ZNHT 048CSMZN-12125W09B40R-048 6�6 9 125 40 70 50 24.5 B 1.3

CSMZN-16160W09B40R-048 8�8 9 160 40 70 50 42.0 B 1.7

CSMZN-10100W10A27R-053 5�5 10 100 27 48 50 26.0 A 0.8

ZNHT 053CSMZN-12125W10B40R-053 6�6 10 125 40 70 50 24.5 B 1.4

CSMZN-16160W10B40R-053 8�8 10 160 40 70 50 42.0 B 1.9

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CSMZN-038 CSX4051 CTS15W CSMZN-048 CSX4070 CTS15W

CSMZN-043 CSX4061 CTS15W CSMZN-053 CSX4080 CTS15W
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三面刃铣刀盘�പᇊ式法兰型

产品型号
ap

˄mm˅

尺 寸˄mm˅ 接口类
型

适配刀片
D Da D3 L Tmax

CSMZN-8100W11A27R-058 4�4 11 100 27 48 50 26.0 A 0.8

ZNHT 058CSMZN-10125W11B40R-058 5�5 11 125 40 70 50 24.5 B 1.4

CSMZN-14160W11B40R-058 7�7 11 160 40 70 50 42.0 B 1.9

CSMZN-8100W12A27R-063 4�4 12 100 27 48 50 26.0 A 0.8

ZNHT 063CSMZN-10125W12B40R-063 5�5 12 125 40 70 50 24.5 B 1.4

CSMZN-14160W12B40R-063 7�7 12 160 40 70 50 42.0 B 1.9

CSMZN-8100W13A27R-068 4�4 13 100 27 48 50 26.0 A 0.8

ZNHT 068CSMZN-10125W13B40R-068 5�5 13 125 40 70 50 24.5 B 1.4

CSMZN-14160W13B40R-068 7�7 13 160 40 70 50 42.0 B 1.9

CSMZN-8100W14A27R-073 4�4 14 100 27 48 50 26.0 A 0.8

ZNHT 073CSMZN-10125W14B40R-073 5�5 14 125 40 70 50 24.5 B 1.4

CSMZN-14160W14B40R-073 7�7 14 160 40 70 50 42.0 B 1.9

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CSMZN-058 CS<5012 CTS20W CSMZN-068 CS<5012 CTS20W

CSMZN-063 CS<5012 CTS20W CSMZN-073 CS<5012 CTS20W
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刀 片

产品型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

O d1 W r ˄mm/齿˅ CT5320

ZNHT 023-04-ML 023 10 7.5 2.3 0.4 0.05～0.08 ·
ZNHT 028-04-ML 028 10 7.5 2.8 0.4 0.05～0.08 ·
ZNHT 033-04-ML 033 10 7.5 3.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 038-04-ML 038 13 10 3.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 043-04-ML 043 13 10 4.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 043-08-ML 043 13 10 4.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 048-04-ML 048 13 10 4.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 048-08-ML 048 13 10 4.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 053-04-ML 053 13 10 5.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 053-08-ML 053 13 10 5.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 058-04-ML 058 15 12 5.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 058-08-ML 058 15 12 5.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 063-04-ML 063 15 12 6.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 063-08-ML 063 15 12 6.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 068-08-ML 068 15 12 6.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 068-12-ML 068 15 12 6.8 1.2 0.05～0.12 ·
ZNHT 073-08-ML 073 15 12 7.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 073-12-ML 073 15 12 7.3 1.2 0.05～0.12 ·
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三面刃铣刀盘�പᇊ式单片型

产品型号
ap

˄mm˅

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D Da D3 H1 Tmax

CSMZN-863W04H22-023 4�4 4 63 22 34 8 12.0 0.1

ZNHT 023
CSMZN-1080W04H22-023 5�5 4 80 22 34 8 21.0 0.1

CSMZN-12100W04H27-023 6�6 4 100 27 41 12 27.0 0.2

CSMZN-14125W04H40-023 7�7 4 125 40 55 12 32.0 0.4

CSMZN-863W05H22-028 4�4 5 63 22 34 8 13.0 0.1

ZNHT 028

CSMZN-1080W05H22-028 5�5 5 80 22 34 8 21.0 0.2

CSMZN-12100W05H27-028 6�6 5 100 27 41 12 27.0 0.3

CSMZN-14125W05H40-028 7�7 5 125 40 55 12 33.0 0.4

CSMZN-18160W05H40-028 9�9 5 160 40 55 12 50.0 0.7

CSMZN-863W06H22-033 4�4 6 63 22 34 8 13.0 0.1

ZNHT 033

CSMZN-1080W06H22-033 5�5 6 80 22 34 8 21.5 0.2

CSMZN-12100W06H27-033 6�6 6 100 27 41 12 27.0 0.3

CSMZN-14125W06H40-033 7�7 6 125 40 55 12 33.0 0.5

CSMZN-18160W06H40-033 9�9 6 160 40 55 12 50.0 0.8

CSMZN-20200W06H50-033 10�10 6 200 50 69 12 63.0 1.2

CSMZN-880W07H22-038 4�4 7 80 22 34 12 20.0 0.2

ZNHT 038

CSMZN-10100W07H27-038 5�5 7 100 27 41 12 26.5 0.3

CSMZN-12125W07H40-038 6�6 7 125 40 55 12 32.0 0.5

CSMZN-16160W07H40-038 8�8 7 160 40 55 12 49.5 0.8

CSMZN-18200W07H50-038 9�9 7 200 50 69 12 62.5 1.3

CSMZN-24250W07H50-038 12�12 7 250 50 69 12 87.5 2.1

CSMZN-880W08H22-043 4�4 8 80 22 34 12 20.5 0.2
ZNHT 043

CSMZN-10100W08H27-043 5�5 8 100 27 41 12 27.0 0.3

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝
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三面刃铣刀盘�പᇊ式单片型

产品型号
ap

˄mm˅

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D Da D3 H1 Tmax

CSMZN-12125W08H40-043 6�6 8 125 40 55 12 32.5 0.9

ZNHT 043
CSMZN-16160W08H40-043 8�8 8 160 40 55 12 50.0 0.9

CSMZN-18200W08H50-043 9�9 8 200 50 69 12 63.0 1.4

CSMZN-24250W08H50-043 12�12 8 250 50 69 12 88.0 2.3

CSMZN-10100W09H27-048 5�5 9 100 27 41 12 27.5 0.4

ZNHT 048

CSMZN-12125W09H40-048 6�6 9 125 40 55 12 33.0 0.6

CSMZN-16160W09H40-048 8�8 9 160 40 55 12 50.5 1.0

CSMZN-18200W09H50-048 9�9 9 200 50 69 12 63.5 1.6

CSMZN-24250W09H50-048 12�12 9 250 50 69 12 88.5 2.6

CSMZN-10100W10H27-053 5�5 10 100 27 41 12 28.0 0.4

ZNHT 053

CSMZN-12125W10H40-053 6�6 10 125 40 55 12 33.5 0.6

CSMZN-16160W10H40-053 8�8 10 160 40 55 12 51.0 1.1

CSMZN-18200W10H50-053 9�9 10 200 50 69 12 64.0 1.8

CSMZN-24250W10H50-053 12�12 10 250 50 69 12 89.0 2.9

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CSMZN-023 CSX2531 CTS08W CSMZN-038 CSX4051 CTS15W

CSMZN-028 CSX2542 CTS08W CSMZN-043 CSX4061 CTS15W

CSMZN-033 CSX2553 CTS08W CSMZN-048 CSX4070 CTS15W

CSMZN-053 CSX4080 CTS15W
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三面刃铣刀盘�പᇊ式单片型

产品型号
ap

˄mm˅

尺 寸˄mm˅
适配刀片

D Da D3 H1 Tmax

CSMZN-8100W11H27-058 4�4 11 100 27 41 16 28.0 0.4

ZNHT 058

CSMZN-10125W11H40-058 5�5 11 125 40 55 16 33.5 0.6

CSMZN-14160W11H40-058 7�7 11 160 40 55 16 51.0 1.1

CSMZN-16200W11H50-058 8�8 11 200 50 69 16 64.0 1.8

CSMZN-22250W11H50-058 11�11 11 250 50 69 16 89.0 2.9

CSMZN-8100W12H27-063 4�4 12 100 27 41 16 28.0 0.4

ZNHT 063

CSMZN-10125W12H40-063 5�5 12 125 40 55 16 33.5 0.6

CSMZN-14160W12H40-063 7�7 12 160 40 55 16 51.0 1.1

CSMZN-16200W12H50-063 8�8 12 200 50 69 16 64.0 1.8

CSMZN-22250W12H50-063 11�11 12 250 50 69 16 89.0 2.9

CSMZN-8100W13H27-068 4�4 13 100 27 41 16 28.0 0.4

ZNHT 068

CSMZN-10125W13H40-068 5�5 13 125 40 55 16 33.5 0.6

CSMZN-14160W13H40-068 7�7 13 160 40 55 16 51.0 1.1

CSMZN-16200W13H50-068 8�8 13 200 50 69 16 64.0 1.8

CSMZN-22250W13H50-068 11�11 13 250 50 69 16 89.0 2.9

CSMZN-8100W14H27-073 4�4 14 100 27 41 16 28.0 0.4

ZNHT 073

CSMZN-10125W14H40-073 5�5 14 125 40 55 16 33.5 0.6

CSMZN-14160W14H40-073 7�7 14 160 40 55 16 51.0 1.1

CSMZN-16200W14H50-073 8�8 14 200 50 69 16 64.0 1.8

CSMZN-22250W14H50-073 11�11 14 250 50 69 16 89.0 2.9

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵，刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CSMZN-058/063
CS<5012 CTS20W B115
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刀 片

产品型号 刃长ԓ号

尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

O d1 W r ˄mm/齿˅ CT5320

ZNHT 023-04-ML 023 10 7.5 2.3 0.4 0.05～0.08 ·
ZNHT 028-04-ML 028 10 7.5 2.8 0.4 0.05～0.08 ·
ZNHT 033-04-ML 033 10 7.5 3.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 038-04-ML 038 13 10 3.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 043-04-ML 043 13 10 4.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 043-08-ML 043 13 10 4.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 048-04-ML 048 13 10 4.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 048-08-ML 048 13 10 4.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 053-04-ML 053 13 10 5.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 053-08-ML 053 13 10 5.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 058-04-ML 058 15 12 5.8 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 058-08-ML 058 15 12 5.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 063-04-ML 063 15 12 6.3 0.4 0.05～0.12 ·
ZNHT 063-08-ML 063 15 12 6.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 068-08-ML 068 15 12 6.8 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 068-12-ML 068 15 12 6.8 1.2 0.05～0.12 ·
ZNHT 073-08-ML 073 15 12 7.3 0.8 0.05～0.12 ·
ZNHT 073-12-ML 073 15 12 7.3 1.2 0.05～0.12 ·
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单片型三面刃铣刀盘

产品型号
尺 寸˄mm˅

接口类型 适配刀片
ap D Da H Tmax

CSMCN-663W15H22N-10 6 15 63 22 15 15 H8B

CNHX 1005

CSMCN-880W15H22N-10 8 15 80 22 15 24 H8B

CSMCN-10100W15H27N-10 10 15 100 27 15 30 H8B

CSMCN-12125W15H32N-10 12 15 125 32 15 40 H8B

CSMCN-14160W15H40N-10 14 15 160 40 15 52 H8B

CSMCN-16200W15H50N-10 16 15 200 50 15 65 H8B

CSMCN-18250W15H60N-10 18 15 250 60 15 80 H8B

CSMCN-663W20H22N-13 6 20 63 22 20 15 H8B

CNHX 1311

CSMCN-880W20H22N-13 8 20 80 22 20 24 H8B

CSMCN-10100W20H27N-13 10 20 100 27 20 30 H8B

CSMCN-12125W20H32N-13 12 20 125 32 20 40 H8B

CSMCN-14160W20H40N-13 14 20 160 40 20 52 H8B

CSMCN-16200W20H50N-13 16 20 200 50 20 65 H8B

CSMCN-18250W20H60N-13 18 20 250 60 20 80 H8B

CSMCN-663W25H22N-16 6 25 63 22 25 15 H8B

CNHX 1606

CSMCN-880W25H22N-16 8 25 80 22 25 24 H8B

CSMCN-10100W25H27N-16 10 25 100 27 25 30 H8B

CSMCN-12125W25H32N-16 12 25 125 32 25 40 H8B

CSMCN-14160W25H40N-16 14 25 160 40 25 52 H8B

CSMCN-16200W25H50N-16 16 25 200 50 25 65 H8B

CSMCN-18250W25H60N-16 18 25 250 60 25 80 H8B

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ此刀盘常用3种㿴Ṭ刀片，分࡛ᱟCN 10� CN 13 � CN 16�可׍据切宽需㾱䘹ᤙ合适的刀片

Ƽ此刀盘切宽㤳ത14～30mm�刀盘最大直径可ࡠڊφ700mm�ྲ有需㾱，可单⤜ᇊ制

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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Milling /nsKXZs

CN

08/10/12/13/16

刀 片 形 状 ӻ 㓽
适用刀具

页⸱

·立装刀片
·ѝ置刀片，不分手
型

B150

刀片型号
刃长

ԓ号

尺 寸˄mm˅ 进 给 牌 号

O d1 W r ˄mm/齿˅ CT5320 CT5420 CT7320 CT7420 CT濄0濄

CNHX 100504-ML 10 а а а 0.4 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 100508-ML 10 а а а 0.8 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 100512-ML 10 а а а 1.2 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 100516-ML 10 а а а 1.6 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 121116 12 а а а 2.4 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 121120 12 а а а 3.0 0.1～0.3 · · · ·
CNHX 131104-ML 13 12.7 11 5.4 0.4 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131108-ML 13 12.7 11 5.4 0.8 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131112-ML 13 12.7 11 5.4 1.2 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131116-ML 13 12.7 11 5.4 1.6 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131124-ML 13 12.7 11 5.4 2.4 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 131130-ML 13 12.7 11 5.4 3.0 0.1～0.35 · · · ·
CNHX 160604-ML 16 16.0 12 6.4 0.4 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160608-ML 16 16.0 12 6.4 0.8 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160612-ML 16 16.0 12 6.4 1.2 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160616-ML 16 16.0 12 6.4 1.6 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160624-ML 16 16.0 12 6.4 2.4 0.1～0.4 · · · ·
CNHX 160630-ML 16 16.0 12 6.4 3.0 0.1～0.4 · · · ·

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CSMCN-10 CSG4013-P CTS15W-P

CSMCN-13 CSG4013-P CTS15W-P

CSMCN-16 CSG5016 CTS20W
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螺纹铣刀杆(单刀片)

产品型号
尺 寸˄mm˅ 刀片尺寸

ap (mm)D D2 L1 L d

SR0009H12 1 9.5 7.5 14 85 20 TMT12

SR0010H12 1 9.9 7.6 16 85 20 TMT12

SR0012F14 1 12.0 8.9 20 75 20 TMT14

SR0014H14 1 14.5 11.2 25 85 20 TMT14

SR0017H14 1 17.0 13.4 30 85 20 TMT14

SR0018H21 1 18.0 14.4 30 85 20 TMT21

SR0021H21 1 21.0 16.5 40 94 20 TMT21

SR0029-30 1 29.0 22.4 50 110 25 TMT30

SR0048M40 1 48.0 35.0 78 153 40 TMT40

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽਚ能装ԕл䭕㇑螺纹铣刀片：12-18NPT� 12-18PTF� 12-19BSPT

ƼSR0018H21不能用于装ԕл刀片： 2113.5,SO� 21178N� 21188N 21-11BSPT� 21-11.5NPT� 21-11.5NPTF

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝，适用特പݻ刀片

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

SR 12 S12 K12

SR 14 S14 K14

SR 21 S21 K21

SR 30 S30 K30

SR 40 S40 K40
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齿轮粗铣刀盘

产品型号
৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

模ᮠM 适配刀片
D d H ]HII. D1

CSM-40400D90W80-M10A 40 400 90 80 8/4 190
10

16xC，24x</Z

CSM-56450D100W90-M10A 56 450 100 90 10/5 190 20xC，36x</Z

CSM-40400D90W80-M12A 40 400 90 80 8/4 190
12

16xD，24x</Z

CSM-56450D100W90-M12A 56 450 100 90 10/5 190 20xD，36x</Z

CSM-40400D90W80-M14A 40 400 90 80 8/4 190
14

16xE，24x</Z

CSM-56450D100W90-M14A 56 450 100 90 10/5 190 20xE，36x</Z

CSM-40400D90W80-M16A 40 400 90 80 8/4 190
16

16xF，24x</Z

CSM-56450D100W90-M16A 56 450 100 90 10/5 190 20xF，36x</Z

CSM-40400D90W80-M18A 40 400 90 80 8/4 190
18

16xG，24x</Z

CSM-56450D100W90-M18A 56 450 100 90 10/5 190 20xG，36x</Z

CSM-48400D90W80-M20A 48 400 90 80 8/4 190
20

16xH，32x</Z

CSM-60450D100W90-M20A 60 450 100 90 10/5 190 20xH，40x</Z

CSM-48400D90W80-M22A 48 400 90 80 8/4 190
22

16x,，32x</Z

CSM-60450D100W90-M22A 60 450 100 90 10/5 190 20x,，40x</Z

CSM-48400D90W80-M24A 48 400 90 80 8/4 190
24

16x-，32x</Z

CSM-60450D100W90-M24A 60 450 100 90 10/5 190 20x-，40x</Z

Ƽк䘠ᮠ据ӵ׋৲㘳，需根据客户具体ᛵ况、齿轮৲ᮠ᭩ਈᡆᇊ制

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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齿轮є工位精铣刀盘

产品型号
৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

模ᮠM 适配刀片
D d H ]HII. D1

CSM-28400D100W90-M10B 28 400 100 90 7/7 190
10

14xA，14xC

CSM-32450D100W90-M10B 32 450 100 90 8/8 190 16xA，16xC

CSM-28400D100W90-M12B 28 400 100 90 7/7 190
12

14xA，14xD

CSM-32450D100W90-M12B 32 450 100 90 8/8 190 16xA，16xD

CSM-28400D100W90-M14B 28 400 100 90 7/7 190
14

14xA，14xE

CSM-32450D100W90-M14B 32 450 100 90 8/8 190 16xA，16xE

CSM-28400D100W90-M16B 28 400 100 90 7/7 190
16

14xA，14xF

CSM-32450D100W90-M16B 32 450 100 90 8/8 190 16xA，16xF

CSM-28400D100W90-M18B 28 400 100 90 7/7 190
18

14xA，14xG

CSM-32450D100W90-M18B 32 450 100 90 8/8 190 16xA，16xG

CSM-28400D100W90-M20B 28 400 100 90 7/7 190
20

14xB，14xH

CSM-32450D100W90-M20B 32 450 100 90 8/8 190 16xB，16xH

CSM-28400D100W90-M22B 28 400 100 90 7/7 190
22

14xB，14x,

CSM-32450D100W90-M22B 32 450 100 90 8/8 190 16xB，16x,

CSM-28400D100W90-M24B 28 400 100 90 7/7 190
24

14xB，14x-

CSM-32450D100W90-M24B 32 450 100 90 8/8 190 16xB，16x-

Ƽк䘠ᮠ据ӵ׋৲㘳，需根据客户具体ᛵ况、齿轮৲ᮠ᭩ਈᡆᇊ制

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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齿轮四工位精铣刀盘

产品型号
৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

模ᮠM 适配刀片
D d H ]HII. D1

CSM-28400D100W90-M10C 28 400 100 90 7/7 190
10

14xA1，14xC

CSM-32450D100W90-M10C 32 450 100 90 8/8 190 16xA1，16xC

CSM-28400D100W90-M12C 28 400 100 90 7/7 190
12

14xA1，14xD

CSM-32450D100W90-M12C 32 450 100 90 8/8 190 16xA1，16xD

CSM-28400D100W90-M14C 28 400 100 90 7/7 190
14

14xA1，14xE

CSM-32450D100W90-M14C 32 450 100 90 8/8 190 16xA1，16xE

CSM-28400D100W90-M16C 28 400 100 90 7/7 190
16

14xA1，14xF

CSM-32450D100W90-M16C 32 450 100 90 8/8 190 16xA1，16xF

CSM-28400D100W90-M18C 28 400 100 90 7/7 190
18

14xA1，14xG

CSM-32450D100W90-M18C 32 450 100 90 8/8 190 16xA1，16xG

Ƽк䘠ᮠ据ӵ׋৲㘳，需根据客户具体ᛵ况、齿轮৲ᮠ᭩ਈᡆᇊ制

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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齿ᶑ铣刀盘

产品型号
৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

模ᮠM 适配刀片
D
d

d

CSMLN-14180D40-M8 14 180 40
8 CLX291406M08

CSMLN-22315D40-M8 22 315 40

CSMLN-14180D40-M10 14 180 40
10 CLX291406M10

CSMLN-22315D40-M10 22 315 40

CSMLN-14180D40-M12 14 180 40
12 CLX401406M12

CSMLN-22315D40-M12 22 315 40

CSMLN-14180D40-M14 14 180 40
14 CLX401406M14

CSMLN-22315D40-M14 22 315 40

CSMLN-14180D40-M16 14 180 40
16 CLX401406M16

CSMLN-22315D40-M16 22 315 40

CSMLN-14180D40-M18 14 180 40
18 CLX401406M18

CSMLN-22315D40-M18 22 315 40

CSMLN-14180D40-M20 14 180 40
20 CLX501406M20

CSMLN-22315D40-M20 22 315 40

CSMLN-14180D40-M22 14 180 40
22 CLX601409M22

CSMLN-22315D40-M22 22 315 40

CSMLN-14180D40-M24 14 180 40
24 CLX601409M24

CSMLN-22315D40-M24 22 315 40

Ƽк䘠ᮠ据ӵ׋৲㘳，需根据客户具体ᛵ况、齿轮৲ᮠ᭩ਈᡆᇊ制

Ƽḷ߶刀盘不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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齿轮铣刀片

刀片ԓ号 模ᮠM
৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

L H W R ѝᗳ孔

C 10 19.05 14.3 4.8 3.8 5.4

D 12 19.05 14.3 6.35 4.56 5.4

E 14 19.05 14.3 6.35 5.32 5.4

F 16 19.05 14.3 7.14 6.08 5.4

G 18 19.05 14.3 7.14 6.84 5.4

H 20 25.4 14.3 7.98 7.6 5.5

, 22 25.4 14.3 7.98 7.6 5.5

- 24 25.4 14.3 7.98 7.6 5.5

刀片型号
刀片ԓ

号

৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

L H W ѝᗳ孔

SNEA 1370 < 13.02 13.02 7.0 4.4

CLX121206 Z 12.7 12.7 6.35 4.5

Ƽк䘠ᮠ据ӵ׋৲㘳，需根据齿轮৲ᮠ᭩ਈᡆᇊ制
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齿轮铣刀片

刀片ԓ号
৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

L H W ѝᗳ孔

A

25.4 6.4 14.3 5.5

28.3 5.2 14.3 5.5

32 7 14.3 5.5

38 7 14.3 5.5

40.7 8 14.3 5.5

42 8.5 14.3 5.5

A1

25.4 6.4 14.3 5.5

28.3 5.2 14.3 5.5

32 7 14.3 5.5

38 7 14.3 5.5

40.7 8 14.3 5.5

42 8.5 14.3 5.5

B
54 14.3 7.8 5.7双

57 14.3 8.8 5.7双

Ƽк䘠ᮠ据ӵ׋৲㘳，需根据齿轮৲ᮠ᭩ਈᡆᇊ制
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齿ᶑ刀片

刀片型号 模ᮠM
৲ 㘳 尺 寸˄mm˅

L H W ѝᗳ孔

CLX301406 08/10 30 14.3 6 5.5

CLX401406 12 40 14.3 6 5.5

CLX501408 12/14/16/18 50 14.3 8 5.5双

CLX601409 22/24 60 14.3 9 5.5双

Ƽк䘠ᮠ据ӵ׋৲㘳，需根据齿轮৲ᮠ᭩ਈᡆᇊ制
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通用加工，二刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CLF2-D010H003L50 2 1.0 4 3 50 മа

CLF2-D015H004L50 2 1.5 4 4 50 മа

CLF2-D020H006L50 2 2.0 4 6 50 മа

CLF2-D025H008L50 2 2.5 4 8 50 മа

CLF2-D030H008L50 2 3.0 4 8 50 മа

CLF2-D040H011L50 2 4.0 4 11 50 മ二

CLF2-D010H003L50 2 1.0 6 3 50 മа

CLF2-D015H004L50 2 1.5 6 4 50 മа

CLF2-D020H006L50 2 2.0 6 6 50 മа

CLF2-D025H008L50 2 2.5 6 8 50 മа

CLF2-D030H008L50 2 3.0 6 8 50 മа

CLF2-D035H010L50 2 3.5 6 10 50 മа

CLF2-D040H011L50 2 4.0 6 11 50 മа

CLF2-D045H011L50 2 4.5 6 11 50 മа

CLF2-D050H013L50 2 5.0 6 13 50 മа

CLF2-D055H016L50 2 5.5 6 16 50 മа

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～40HRC ～50HRC ～55HRC

ƹ ƹ ƹ ƺ ƺ ƹ
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通用加工，二刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CLF2-D060H016L50 2 6.0 6 16 50 മ二

CLF2-D070H020L60 2 7.0 8 20 60 മа

CLF2-D080H020L60 2 8.0 8 20 60 മ二

CLF2-D090H022L75 2 9.0 10 22 75 മа

CLF2-D100H025L75 2 10.0 10 25 75 മ二

CLF2-D110H026L75 2 11.0 12 26 75 മа

CLF2-D120H030L75 2 12.0 12 30 75 മ二

CLF2-D140H032L75 2 14.0 14 32 75 മ二

CLF2-D160H045L100 2 16.0 16 45 100 മ二

CLF2-D180H045L100 2 18.0 18 45 100 മ二

CLF2-D200H045L100 2 20.0 20 45 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～40HRC ～50HRC ～55HRC

ƹ ƹ ƹ ƺ ƺ ƹ
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通用加工，四刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CLF4-D010H003L50 4 1.0 4 3 50 മа

CLF4-D015H004L50 4 1.5 4 4 50 മа

CLF4-D020H006L50 4 2.0 4 6 50 മа

CLF4-D025H008L50 4 2.5 4 8 50 മа

CLF4-D030H008L50 4 3.0 4 8 50 മа

CLF4-D040H011L50 4 4.0 4 11 50 മ二

CLF4-D010H003L50 4 1.0 6 3 50 മа

CLF4-D015H004L50 4 1.5 6 4 50 മа

CLF4-D020H006L50 4 2.0 6 6 50 മа

CLF4-D025H008L50 4 2.5 6 8 50 മа

CLF4-D030H008L50 4 3.0 6 8 50 മа

CLF4-D035H010L50 4 3.5 6 10 50 മа

CLF4-D040H011L50 4 4.0 6 11 50 മа

CLF4-D045H011L50 4 4.5 6 11 50 മа

CLF4-D050H013L50 4 5.0 6 13 50 മа

CLF4-D055H016L50 4 5.5 6 16 50 മа

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～40HRC ～50HRC ～55HRC

ƹ ƹ ƹ ƺ ƺ ƹ
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通用加工，四刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CLF4-D060H016L50 4 6.0 6 16 50 മ二

CLF4-D070H020L60 4 7.0 8 20 60 മа

CLF4-D080H020L60 4 8.0 8 20 60 മ二

CLF4-D090H022L75 4 9.0 10 22 75 മа

CLF4-D010H025L75 4 10.0 10 25 75 മ二

CLF4-D011H026L75 4 11.0 12 26 75 മа

CLF4-D012H030L75 4 12.0 12 30 75 മ二

CLF4-D014H032L75 4 14.0 14 32 75 മ二

CLF4-D016H045L100 4 16.0 16 45 100 മ二

CLF4-D018H045L100 4 18.0 18 45 100 മ二

CLF4-D020H045L100 4 20.0 20 45 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～40HRC ～50HRC ～55HRC

ƹ ƹ ƹ ƺ ƺ ƹ
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通用加工，二刃直柄球头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D R d H L

CLB2-D010H002L50 2 1.0 0.5 4 2 50 മа

CLB2-D015H003L50 2 1.5 0.75 4 3 50 മа

CLB2-D020H004L50 2 2.0 1.0 4 4 50 മа

CLB2-D025H005L50 2 2.5 1.25 4 5 50 മа

CLB2-D030H006L50 2 3.0 1.5 4 6 50 മа

CLB2-D040H008L50 2 4.0 2.0 4 8 50 മ二

CLB2-D010H002L50 2 1.0 0.5 6 2 50 മа

CLB2-D015H003L50 2 1.5 0.75 6 3 50 മа

CLB2-D020H004L50 2 2.0 1.0 6 4 50 മа

CLB2-D025H005L50 2 2.5 1.25 6 5 50 മа

CLB2-D030H006L50 2 3.0 1.5 6 6 50 മа

CLB2-D035H008L50 2 3.5 1.75 6 8 50 മа

CLB2-D040H008L50 2 4.0 2.0 6 8 50 മа

CLB2-D050H010L50 2 5.0 2.5 6 10 50 മа

CLB2-D055H012L50 2 5.5 2.75 6 12 50 മа

CLB2-D060H012L50 2 6.0 3.0 6 12 50 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～40HRC ～50HRC ～55HRC

ƹ ƹ ƹ ƺ ƺ ƹ
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通用加工，二刃直柄球头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D R d H L

CLB2-D070H014L60 2 7.0 3.5 8 14 60 മа

CLB2-D080H016L60 2 8.0 4.0 8 16 60 മ二

CLB2-D090H018L75 2 9.0 4.5 10 18 75 മа

CLB2-D100H020L75 2 10.0 5.0 10 20 75 മ二

CLB2-D120H024L75 2 12.0 6.0 12 24 75 മ二

CLB2-D140H028L75 2 14.0 7.0 14 28 75 മ二

CLB2-D160H032L100 2 16.0 8.0 16 32 100 മ二

CLB2-D200H040L100 2 20.0 10.0 20 40 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～40HRC ～50HRC ～55HRC

ƹ ƹ ƹ ƺ ƺ ƹ
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通用加工，四刃直柄球头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D R d H L

CLB4-D030H006L50 4 3.0 1.5 6 6 50 മа

CLB4-D040H008L50 4 4.0 2.0 6 8 50 മа

CLB4-D050H010L50 4 5.0 2.5 6 10 50 മа

CLB4-D060H012L50 4 6.0 3.0 6 12 50 മ二

CLB4-D080H016L60 4 8.0 4.0 8 16 60 മ二

CLB4-D100H020L75 4 10.0 5.0 10 20 75 മ二

CLB4-D120H024L75 4 12.0 6.0 12 24 75 മ二

CLB4-D140H028L75 4 14.0 7.0 14 28 75 മ二

CLB4-D160H032L100 4 16.0 8.0 16 32 100 മ二

CLB4-D180H036L100 4 18.0 9.0 18 36 100 മ二

CLB4-D200H040L100 4 20.0 10.0 20 40 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～40HRC ～50HRC ～55HRC

ƹ ƹ ƹ ƺ ƺ ƹ
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高硬度钢加工，二刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CHF2-D010H003L50 2 1.0 4 3 50 മа

CHF2-D015H004L50 2 1.5 4 4 50 മа

CHF2-D020H006L50 2 2.0 4 6 50 മа

CHF2-D025H008L50 2 2.5 4 8 50 മа

CHF2-D030H008L50 2 3.0 4 8 50 മа

CHF2-D040H011L50 2 4.0 4 11 50 മ二

CHF2-D010H003L50 2 1.0 6 3 50 മа

CHF2-D015H004L50 2 1.5 6 4 50 മа

CHF2-D020H006L50 2 2.0 6 6 50 മа

CHF2-D025H008L50 2 2.5 6 8 50 മа

CHF2-D030H008L50 2 3.0 6 8 50 മа

CHF2-D035H010L50 2 3.5 6 10 50 മа

CHF2-D040H011L50 2 4.0 6 11 50 മа

CHF2-D045H011L50 2 4.5 6 11 50 മа

CHF2-D050H013L50 2 5.0 6 13 50 മа

CHF2-D055H016L50 2 5.5 6 16 50 മа

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～50HRC ～55HRC

ƺ ƹ ƺ
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高硬度钢加工，二刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CHF2-D060H016L50 2 6.0 6 16 50 മ二

CHF2-D070H020L60 2 7.0 8 20 60 മа

CHF2-D080H020L60 2 8.0 8 20 60 മ二

CHF2-D090H022L75 2 9.0 10 22 75 മа

CHF2-D100H025L75 2 10.0 10 25 75 മ二

CHF2-D110H026L75 2 11.0 12 26 75 മа

CHF2-D120H030L75 2 12.0 12 30 75 മ二

CHF2-D140H032L100 2 14.0 14 32 100 മ二

CHF2-D160H045L100 2 16.0 16 45 100 മ二

CHF2-D180H045L100 2 18.0 18 45 100 മ二

CHF2-D200H045L100 2 20.0 20 45 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～50HRC ～55HRC

ƺ ƹ ƺ
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高硬度钢加工，四刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CHF4-D010H003L50 4 1.0 4 3 50 മа

CHF4-D015H004L50 4 1.5 4 4 50 മа

CHF4-D020H006L50 4 2.0 4 6 50 മа

CHF4-D025H008L50 4 2.5 4 8 50 മа

CHF4-D030H008L50 4 3.0 4 8 50 മа

CHF4-D040H011L50 4 4.0 4 11 50 മ二

CHF4-D010H003L50 4 1.0 6 3 50 മа

CHF4-D015H004L50 4 1.5 6 4 50 മа

CHF4-D020H006L50 4 2.0 6 6 50 മа

CHF4-D025H008L50 4 2.5 6 8 50 മа

CHF4-D030H008L50 4 3.0 6 8 50 മа

CHF4-D035H010L50 4 3.5 6 10 50 മа

CHF4-D040H011L50 4 4.0 6 11 50 മа

CHF4-D045H011L50 4 4.5 6 11 50 മа

CHF4-D050H013L50 4 5.0 6 13 50 മа

CHF4-D055H016L50 4 5.5 6 16 50 മа

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～50HRC ～55HRC

ƺ ƹ ƺ
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高硬度钢加工，四刃直柄平头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D d H L

CHF4-D060H016L50 4 6.0 6 16 50 മ二

CHF4-D070H020L60 4 7.0 8 20 60 മа

CHF4-D080H020L60 4 8.0 8 20 60 മ二

CHF4-D090H022L75 4 9.0 10 22 75 മа

CHF4-D100H025L75 4 10.0 10 25 75 മ二

CHF4-D110H026L75 4 11.0 12 26 75 മа

CHF4-D120H030L75 4 12.0 12 30 75 മ二

CHF4-D140H032L75 4 14.0 14 32 75 മ二

CHF4-D160H045L100 4 16.0 16 45 100 മ二

CHF4-D180H045L100 4 18.0 18 45 100 മ二

CHF4-D200H045L100 4 20.0 20 45 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～50HRC ～55HRC

ƺ ƹ ƺ
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高硬度钢加工，二刃直柄球头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D R d H L

CHB2-D010H002L50 2 1.0 0.5 4 2 50 മа

CHB2-D015H003L50 2 1.5 0.75 4 3 50 മа

CHB2-D020H004L50 2 2.0 1.0 4 4 50 മа

CHB2-D025H005L50 2 2.5 1.25 4 5 50 മа

CHB2-D030H006L50 2 3.0 1.5 4 6 50 മа

CHB2-D040H008L50 2 4.0 2.0 4 8 50 മ二

CHB2-D010H002L50 2 1.0 0.5 6 2 50 മа

CHB2-D015H003L50 2 1.5 0.75 6 3 50 മа

CHB2-D020H004L50 2 2.0 1.0 6 4 50 മа

CHB2-D025H005L50 2 2.5 1.25 6 5 50 മа

CHB2-D030H006L50 2 3.0 1.5 6 6 50 മа

CHB2-D035H008L50 2 3.5 1.75 6 8 50 മа

CHB2-D040H008L50 2 4.0 2.0 6 8 50 മа

CHB2-D050H010L50 2 5.0 2.5 6 10 50 മа

CHB2-D055H012L50 2 5.5 2.75 6 12 50 മа

CHB2-D060H012L50 2 6.0 3.0 6 12 50 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～50HRC ～55HRC

ƺ ƹ ƺ
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高硬度钢加工，二刃直柄球头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D R d H L

CHB2-D070H014L60 2 7.0 3.5 8 14 60 മа

CHB2-D080H016L60 2 8.0 4.0 8 16 60 മ二

CHB2-D090H018L75 2 9.0 4.5 10 18 75 മа

CHB2-D100H020L75 2 10.0 5.0 10 20 75 മ二

CHB2-D120H024L75 2 12.0 6.0 12 24 75 മ二

CHB2-D140H028L75 2 14.0 7.0 14 28 75 മ二

CHB2-D160H032L100 2 16.0 8.0 16 32 100 മ二

CHB2-D200H040L100 2 20.0 10.0 20 40 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～50HRC ～55HRC

ƺ ƹ ƺ
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高硬度钢加工，四刃直柄球头整体硬质合金立铣刀

产品型号
齿ᮠ

Z

尺寸˄mm˅
形式

D R d H L

CHB4-D030H006L50 4 3.0 1.5 6 6 50 മа

CHB4-D040H008L50 4 4.0 2.0 6 8 50 മа

CHB4-D050H010L50 4 5.0 2.5 6 10 50 മа

CHB4-D060H012L50 4 6.0 3.0 6 12 50 മ二

CHB4-D080H016L60 4 8.0 4.0 8 16 60 മ二

CHB4-D100H020L75 4 10.0 5.0 10 20 75 മ二

CHB4-D120H024L75 4 12.0 6.0 12 24 75 മ二

CHB4-D140H028L75 4 14.0 7.0 14 28 75 മ二

CHB4-D160H032L100 4 16.0 8.0 16 32 100 മ二

CHB4-D180H036L100 4 18.0 9.0 18 36 100 മ二

CHB4-D200H040L100 4 20.0 10.0 20 40 100 മ二

㻛加工材料适合表
ƹ非常适合 ƺ适合

㻛加工材料

⻣㍐钢 合金钢
亴硬钢、␜硬钢

不锈钢
铸铁

球໘铸铁
䬌合金 铝合金 䫋合金

㙀✝

合金～50HRC ～55HRC

ƺ ƹ ƺ

B145
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䫫 削 刀 片

XOMX 刀片

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 螺 䪹 牌 号

D W r D1 CT5320

XOMX 050204 4.9 2.38 0.4 2.25 CSG2049-P

ƽ

XOMX 060204 5.7 2.38 0.4 2.60 CSG2252-P

XOMX 070306 6.8 2.80 0.6 2.60 CSG2252-P

XOMX 08T306 7.9 3.97 0.6 2.85 CSG2565-P

XOMX 09T308 9.2 3.97 0.8 3.80 CSG3585-P

XOMX 11T308 11.0 3.97 0.8 3.80 CSG3585-P

XOMX 130408 12.8 4.40 0.8 4.40 CSG4011-P

XOMX 150510 15.0 4.80 1.0 5.40 CSG5012-P

SPMG刀片

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 螺 䪹 牌 号

D W r D1 CT5420

SPMG 050204-PM 5.00 2.38 0.4 2.25 CSG2049-P

ƽ

SPMG 060204-PM 6.00 2.38 0.4 2.61 CSG2252-P

SPMG 07T308-PM 7.94 3.97 0.8 2.85 CSG2565-P

SPMG 090408-PM 9.80 4.30 0.8 4.05 CSG3585-P

SPMG 110408-PM 11.5 4.80 0.8 4.45 CSG4011-P

C01



>56 �ͩͩ�:�

䫫削刀具系列：可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：2xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 2140-20T2-05 14.0 20 25 96 28 46 50

XOMX 05

XOP 2145-20T2-05 14.5 20 25 99 30 49 50

XOP 2150-20T2-05 15.0 20 25 99 30 49 50

XOP 2155-20T2-05 15.5 20 25 102 32 52 50

XOP 2160-20T2-05 16.0 20 25 102 32 52 50

XOP 2165-25T2-06 16.5 25 32 110 34 54 56

XOMX 06

XOP 2170-25T2-06 17.0 25 32 110 34 54 56

XOP 2175-25T2-06 17.5 25 32 113 36 57 56

XOP 2180-25T2-06 18.0 25 32 113 36 57 56

XOP 2185-25T2-06 18.5 25 32 115 38 59 56

XOP 2190-25T2-06 19.0 25 32 115 38 59 56

XOP 2195-25T2-07 19.5 25 32 119 40 63 56

XOMX 07

XOP 2200-25T2-07 20.0 25 32 119 40 63 56

XOP 2205-25T2-07 20.5 25 32 121 42 65 56

XOP 2210-25T2-07 21.0 25 32 121 42 65 56

XOP 2215-25T2-07 21.5 25 32 123 44 67 56

XOP 2220-25T2-07 22.0 25 32 123 44 67 56

XOP 2225-25T2-08 22.5 25 32 124 46 68 56

XOMX 08

XOP 2230-25T2-08 23.0 25 32 124 46 68 56

XOP 2230-32T2-08 23.0 32 40 128 46 68 60

XOP 2235-25T2-08 23.5 25 32 126 48 70 56

XOP 2235-32T2-08 23.5 32 40 130 48 70 60

XOP 2240-25T2-08 24.0 25 32 126 48 70 56

C02
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：2xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 2240-32T2-08 24.0 32 40 130 48 70 60

XOMX 08

XOP 2245-25T2-08 24.5 25 32 128 50 72 56

XOP 2245-32T2-08 24.5 32 40 132 50 72 60

XOP 2250-25T2-08 25.0 25 32 128 50 72 56

XOP 2250-32T2-08 25.0 32 40 132 50 72 60

XOP 2255-25T2-08 25.5 25 32 129 52 73 56

XOP 2255-32T2-08 25.5 32 40 133 52 73 60

XOP 2260-25T2-08 26.0 25 32 129 52 73 56

XOP 2260-32T2-08 26.0 32 40 133 52 73 60

XOP 2265-32T2-09 26.5 32 40 137 54 77 60

XOMX 09

XOP 2270-25T2-09 27.0 25 40 133 54 77 56

XOP 2270-32T2-09 27.0 32 40 137 54 77 60

XOP 2275-32T2-09 27.5 32 40 139 56 79 60

XOP 2280-25T2-09 28.0 25 40 135 56 79 56

XOP 2280-32T2-09 28.0 32 40 139 56 79 60

XOP 2285-32T2-09 28.5 32 40 141 58 81 60

XOP 2290-25T2-09 29.0 25 40 137 58 81 56

XOP 2290-32T2-09 29.0 32 40 141 58 81 60

XOP 2295-32T2-09 29.5 32 40 143 60 83 60

XOP 2300-32T2-09 30.0 32 40 143 60 83 60

XOP 2305-32T2-09 30.5 32 40 145 62 85 60

XOP 2310-32T2-09 31.0 32 40 145 62 85 60

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝
C03
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：2xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 2320-32T2-11 32.0 32 40 147 64 87 60

XOMX 11

XOP 2320-40T2-11 32.0 40 50 157 64 87 70

XOP 2330-32T2-11 33.0 32 40 149 66 89 60

XOP 2330-40T2-11 33.0 40 50 159 66 89 70

XOP 2340-32T2-11 34.0 32 40 151 68 91 60

XOP 2340-40T2-11 34.0 40 50 161 68 91 70

XOP 2350-32T2-11 35.0 32 40 153 70 93 60

XOP 2350-40T2-11 35.0 40 50 163 70 93 70

XOP 2360-32T2-11 36.0 32 40 155 72 95 60

XOP 2360-40T2-11 36.0 40 50 165 72 95 70

XOP 2370-32T2-13 37.0 32 50 162 74 102 60

XOMX 13

XOP 2370-40T2-13 37.0 40 50 172 74 102 70

XOP 2380-32T2-13 38.0 32 50 164 76 104 60

XOP 2380-40T2-13 38.0 40 50 174 76 104 70

XOP 2390-32T2-13 39.0 32 50 166 78 106 60

XOP 2390-40T2-13 39.0 40 50 176 78 106 70

XOP 2400-32T2-13 40.0 32 50 168 80 108 60

XOP 2400-40T2-13 40.0 40 50 178 80 108 70

XOP 2410-40T2-13 41.0 40 50 180 82 110 70

XOP 2420-40T2-13 42.0 40 50 182 84 112 70

XOP 2430-40T2-13 43.0 40 50 184 86 114 70

C04
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：2xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 2440-40T2-15 44.0 40 60 193 88 123 70

XOMX 15

XOP 2450-40T2-15 45.0 40 60 195 90 125 70

XOP 2460-40T2-15 46.0 40 60 197 92 127 70

XOP 2470-40T2-15 47.0 40 60 199 94 129 70

XOP 2480-40T2-15 48.0 40 60 201 96 131 70

XOP 2490-40T2-15 49.0 40 60 203 98 133 70

XOP 2500-40T2-15 50.0 40 60 205 100 135 70

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手 
ত⏢ሱ๥ߧ ༷⌘

Ƽ�
䖖床֌ъᰦ，޵
䜘ߧত⏢䖟㇑䘎接用
的ᨂṃ，ণߧত⏢ሱ

๥，可单⤜䍝Ҡ
Ƽ�
ত⏢ሱ๥型号ߧ
根据柄䜘直径大小䘹
ᤙ，ֻ柄䜘直径为

32mmߧࡉ�ত⏢ሱ๥型
号为CSL 32

XOP 2140-2160 CSG2049-P CTS06W-P CSL 20

XOP 2165-2220 CSG2252-P CTS07W-P CSL 25

XOP 2225-2260 CSG2565-P CTS08W-P CSL 25/CSL 32

XOP 2265-2360 CSG3585-P CTS10W-P CSL 25/CSL 32

XOP 2370-2430 CSG4011-P CTS15W-P CSL 32/CSL 40

XOP 2440-2550 CSG5012-P CTS20W-P CSL 32/CSL 40

C05
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 3140-20T2-05 14.0 20 25 110 42 60 50

XOMX 05

XOP 3145-20T2-05 14.5 20 25 114 45 64 50

XOP 3150-20T2-05 15.0 20 25 114 45 64 50

XOP 3155-20T2-05 15.5 20 25 118 48 68 50

XOP 3160-20T2-05 16.0 20 25 118 48 68 50

XOP 3165-25T2-06 16.5 25 32 127 51 71 56

XOMX 06

XOP 3167-25T2-06 
 16.7 25 32 127 50.1 71 56

XOP 3170-25T2-06 17.0 25 32 131 51 71 56

XOP 3175-25T2-06 17.5 25 32 131 54 75 56

XOP 3180-25T2-06 18.0 25 32 134 54 75 56

XOP 3185-25T2-06 18.5 25 32 134 57 78 56

XOP 3190-25T2-06 19.0 25 32 139 57 78 56

XOP 3195-25T2-07 19.5 25 32 139 60 83 56

XOMX 07

XOP 3200-25T2-07 20.0 25 32 142 60 83 56

XOP 3205-25T2-07 20.5 25 32 142 63 86 56

XOP 3210-25T2-07 21.0 25 32 145 63 86 56

XOP 3215-25T2-07 21.5 25 32 145 66 89 56

XOP 3220-25T2-07 22.0 25 32 145 66 89 56

XOP 3222-25T2-07 
 22.2 25 32 147 66.6 89 56

XOP 3225-25T2-08 22.5 25 32 147 69 91 56

XOMX 08XOP 3230-25T2-08 23.0 25 32 151 69 91 56

XOP 3230-32T2-08 23.0 32 40 150 69 91 60

C06
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 3235-25T2-08 23.5 25 32 15� 72 94 56

XOMX 08

XOP 3235-32T2-08 23.5 32 40 15� 72 94 60

XOP 3240-25T2-08 24.0 25 32 150 72 94 56

XOP 3240-32T2-08 24.0 32 40 154 72 94 60

XOP 3245-25T2-08 24.5 25 32 153 75 97 56

XOP 3245-32T2-08 24.5 32 40 157 75 97 60

XOP 3250-25T2-08 25.0 25 32 153 75 97 56

XOP 3250-32T2-08 25.0 32 40 157 75 97 60

XOP 3254-25T2-08 
 25.4 25 32 153 76.2 97 56

XOP 3255-25T2-08 25.5 25 32 155 78 99 56

XOP 3255-32T2-08 25.5 32 40 159 78 99 60

XOP 3260-25T2-08 26.0 25 32 155 78 99 56

XOP 3260-32T2-08 26.0 32 32 159 78 99 60

XOP 3265-25T2-09 26.5 25 40 160 81 104 56

XOMX 09

XOP 3265-32T2-09 26.5 32 40 164 81 104 60

XOP 3270-25T2-09 27.0 25 40 160 81 104 56

XOP 3270-32T2-09 27.0 32 40 164 81 104 60

XOP 3275-25T2-09 27.5 25 40 163 84 107 56

XOP 3275-32T2-09 27.5 32 40 167 84 107 60

XOP 3280-25T2-09 28.0 25 40 163 84 107 56

XOP 3280-32T2-09 28.0 32 40 167 84 107 60

XOP 3285-25T2-09 28.5 25 40 166 87 110 56

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

ƼĀ
āḷ䇠的ᱟ㤡制尺寸孔

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制
C07

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 3285-32T2-09 28.5 32 40 170 87 110 60

XOMX 09

XOP 3290-25T2-09 29.0 25 40 166 87 110 56

XOP 3290-32T2-09 29.0 32 40 170 87 110 60

XOP 3295-32T2-09 29.5 32 40 173 90 113 60

XOP 3300-32T2-09 30.0 32 40 173 90 113 60

XOP 3305-32T2-09 30.5 32 40 176 93 116 60

XOP 3310-32T2-09 31.0 32 40 176 93 116 60

XOP 3320-32T2-11 32.0 32 40 179 96 119 60

XOMX 11

XOP 3320-40T2-11 32.0 40 50 189 96 119 70

XOP 3330-32T2-11 33.0 32 40 182 99 122 60

XOP 3330-40T2-11 33.0 40 50 192 99 122 70

XOP 3340-32T2-11 34.0 32 40 185 102 125 60

XOP 3340-40T2-11 34.0 40 50 195 102 125 70

XOP 3350-32T2-11 35.0 32 40 188 105 128 60

XOP 3350-40T2-11 35.0 40 50 198 105 128 70

XOP 3360-32T2-11 36.0 32 40 191 108 131 60

XOP 3360-40T2-11 36.0 40 50 201 108 131 70

XOP 3370-32T2-13 37.0 32 50 199 111 139 60

XOMX 13

XOP 3370-40T2-13 37.0 40 50 209 111 139 70

XOP 3380-32T2-13 38.0 32 50 202 114 142 60

XOP 3380-40T2-13 38.0 40 50 212 114 142 70

XOP 3390-32T2-13 39.0 32 50 205 117 145 60

XOP 3390-40T2-13 39.0 40 50 215 117 145 70

XOP 3400-32T2-13 40.0 32 50 208 120 148 60

XOP 3400-40T2-13 40.0 40 40 218 120 148 70

C08
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 3410-40T2-13 41.0 40 50 221 123 151 70

XOMX 13XOP 3420-40T2-13 42.0 40 50 224 126 154 70

XOP 3430-40T2-13 43.0 40 50 227 129 157 70

XOP 3440-40T2-15 44.0 40 60 237 132 167 70

XOMX 15

XOP 3450-40T2-15 45.0 40 60 240 135 170 70

XOP 3460-40T2-15 46.0 40 60 243 138 173 70

XOP 3470-40T2-15 47.0 40 60 246 141 176 70

XOP 3480-40T2-15 48.0 40 60 249 144 179 70

XOP 3490-40T2-15 49.0 40 60 252 147 182 70

XOP 3500-40T2-15 50.0 40 60 255 150 185 70

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手 
ত⏢ሱ๥ߧ ༷⌘

Ƽ�
䖖床֌ъᰦ，޵
䜘ߧত⏢䖟㇑䘎接用
的ᨂṃ，ণߧত⏢ሱ

๥，可单⤜䍝Ҡ
Ƽ�
ত⏢ሱ๥型号ߧ
根据柄䜘直径大小䘹
ᤙ，ֻ柄䜘直径为

32mmߧࡉ�ত⏢ሱ๥型
号为CSL 32

XOP 3140-4160 CSG2049-P CTS06W-P CSL 20

XOP 3165-4220 CSG2252-P CTS07W-P CSL 25

XOP 3225-4260 CSG2565-P CTS08W-P CSL 25/CSL 32

XOP 3265-4360 CSG3585-P CTS10W-P CSL 25/CSL 32

XOP 3370-4430 CSG4011-P CTS15W-P CSL 32/CSL 40

XOP 3440-4508 CSG5012-P CTS20W-P CSL 32/CSL 40

C09
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：4xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 4140-20T2-05 14.0 20 25 124 56 74 50

XOMX 05

XOP 4145-20T2-05 14.5 20 25 129 60 79 50

XOP 4150-20T2-05 15.0 20 25 129 60 79 50

XOP 4155-20T2-05 15.5 20 25 134 64 84 50

XOP 4160-20T2-05 16.0 20 25 134 64 84 50

XOP 4165-25T2-06 16.5 25 32 144 68 88 56

XOMX 06

XOP 4170-25T2-06 17.0 25 32 144 68 88 56

XOP 4175-25T2-06 17.5 25 32 149 72 93 56

XOP 4180-25T2-06 18.0 25 32 149 72 93 56

XOP 4185-25T2-06 18.5 25 32 153 76 97 56

XOP 4190-25T2-06 19.0 25 32 153 76 97 56

XOP 4195-25T2-07 19.5 25 32 159 80 103 56

XOMX 07

XOP 4200-25T2-07 20.0 25 32 159 80 103 56

XOP 4205-25T2-07 20.5 25 32 163 84 107 56

XOP 4210-25T2-07 21.0 25 32 163 84 107 56

XOP 4215-25T2-07 21.5 25 32 167 88 111 56

XOP 4220-25T2-07 22.0 25 32 167 88 111 56

XOP 4225-25T2-08 22.5 25 32 170 92 114 56

XOMX 08

XOP 4230-25T2-08 23.0 25 32 170 92 114 56

XOP 4230-32T2-08 23.0 32 40 174 92 114 60

XOP 4235-25T2-08 23.5 25 32 174 96 118 56

XOP 4235-32T2-08 23.5 32 40 178 96 118 60

XOP 4240-25T2-08 24.0 25 32 174 96 118 56

XOP 4240-32T2-08 24.0 32 40 178 96 118 60

XOP 4245-25T2-08 24.5 25 32 178 100 122 56

C10
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：4xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 4245-32T2-08 24.5 32 40 182 100 122 60

XOMX 08

XOP 4250-25T2-08 25.0 25 32 178 100 122 56

XOP 4250-32T2-08 25.0 32 40 182 100 122 60

XOP 4254-25T2-08 
 25.4 25 32 178 101.6 122 56

XOP 4255-25T2-08 25.5 25 32 181 104 125 56

XOP 4255-32T2-08 25.5 32 40 185 104 125 60

XOP 4260-25T2-08 26.0 25 32 181 104 125 56

XOP 4260-32T2-08 26.0 32 40 185 104 125 60

XOP 4265-25T2-09 26.5 25 40 187 108 131 56

XOMX 09

XOP 4265-32T2-09 26.5 32 40 191 108 131 60

XOP 4270-25T2-09 27.0 25 40 187 108 131 56

XOP 4270-32T2-09 27.0 32 40 191 108 131 60

XOP 4275-25T2-09 27.5 25 40 191 112 135 56

XOP 4275-32T2-09 27.5 32 40 195 112 135 60

XOP 4280-25T2-09 28.0 25 40 191 112 135 56

XOP 4280-32T2-09 280 32 40 195 112 135 60

XOP 4285-25T2-09 28.5 25 40 195 116 139 56

XOP 4285-32T2-09 28.5 32 40 199 116 139 60

XOP 4286-32T2-09 
 28.6 32 40 199 114.4 139 60

XOP 4290-25T2-09 29.0 25 40 195 116 139 56

XOP 4290-32T2-09 29.0 32 40 199 116 139 60

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

ƼĀ
āḷ䇠的ᱟ㤡制尺寸孔

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝
C11
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：4xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 4295-32T2-09 29.5 32 40 203 120 143 60

XOMX 09
XOP 4300-32T2-09 30.0 32 40 203 120 143 60

XOP 4305-32T2-09 30.5 32 40 207 124 147 60

XOP 4310-32T2-09 31.0 32 40 207 124 147 60

XOP 4318-32T2-11 
 31.8 32 40 211 127.2 151 60

XOMX 11

XOP 4320-32T2-11 32.0 32 40 211 128 151 60

XOP 4320-40T2-11 32.0 40 50 221 128 151 70

XOP 4330-32T2-11 33.0 32 40 215 132 155 60

XOP 4330-40T2-11 33.0 40 50 225 132 155 70

XOP 4340-32T2-11 34.0 32 40 219 136 159 60

XOP 4340-40T2-11 34.0 40 50 229 136 159 70

XOP 4349-40T2-11 
 34.9 40 50 233 139.6 163 70

XOP 4350-32T2-11 35.0 32 40 223 140 163 60

XOP 4350-40T2-11 35.0 40 50 233 140 163 70

XOP 4360-32T2-11 36.0 32 40 227 144 167 60

XOP 4360-40T2-11 36.0 40 50 237 144 167 70

XOP 4370-32T2-13 37.0 32 50 236 148 176 60

XOMX 13

XOP 4370-40T2-13 37.0 40 50 246 148 176 70

XOP 4371-40T2-13 
 37.1 40 50 246 148.4 176 70

XOP 4380-32T2-13 38.0 32 50 240 152 180 60

XOP 4380-40T2-13 38.0 40 50 250 152 180 70

XOP 4381-40T2-13 
 38.1 40 50 250 152.4 180 70

XOP 4390-32T2-13 39.0 32 50 244 156 184 60

C12
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：4xD(直径)

产品型号
尺寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 4390-40T2-13 39.0 40 50 254 156 184 70

XOMX 13

XOP 4400-32T2-13 40.0 32 50 248 160 188 60

XOP 4400-40T2-13 40.0 40 50 258 160 188 70

XOP 4410-40T2-13 41.0 40 50 262 164 192 70

XOP 4413-40T2-13 
 41.3 40 50 262 165.2 192 70

XOP 4420-40T2-13 42.0 40 50 266 168 196 70

XOP 4429-40T2-13 42.9 40 50 270 171.6 200 70

XOP 4430-40T2-13 43.0 40 50 270 172 200 70

XOP 4440-40T2-13 44.0 40 50 281 176 211 70

XOMX 15

XOP 4445-40T2-15 44.5 40 60 285 178 215 70

XOP 4450-40T2-15 45.0 40 60 285 180 215 70

XOP 4460-40T2-15 46.0 40 60 289 184 219 70

XOP 4470-40T2-15 47.0 40 60 293 188 223 70

XOP 4476-40T2-15 
 47.6 40 60 297 190.4 227 70

XOP 4480-40T2-15 48.0 40 60 297 192 227 70

XOP 4490-40T2-15 49.0 40 60 301 196 231 70

XOP 4500-40T2-15 50.0 40 60 305 200 235 70

XOP 4508-40T2-15 
 50.8 40 60 309 203.2 239 70

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

ƼĀ
āḷ䇠的ᱟ㤡制尺寸孔

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝

C13
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：4xD(直径)

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手 
ত⏢ሱ๥ߧ

XOP 4140-4160 CSG2049-P CTS06W-P CSL 20

XOP 4165-4220 CSG2252-P CTS07W-P CSL 25

XOP 4225-4260 CSG2565-P CTS08W-P CSL 25/CSL 32

XOP 4265-4360 CSG3585-P CTS10W-P CSL 25/CSL 32

XOP 4370-4430 CSG4011-P CTS15W-P CSL 32/CSL 40

XOP 4440-4508 CSG5012-P CTS20W-P CSL 32/CSL 40

Ƽ�
䖖床֌ъᰦ，޵䜘ߧত⏢䖟㇑䘎接用的ᨂṃ，ণߧত⏢ሱ๥，可单⤜䍝Ҡ

Ƽ�
ত⏢ሱ๥型号为CSL 32ߧࡉ�ত⏢ሱ๥型号根据柄䜘直径大小䘹ᤙ，ֻ柄䜘直径为32mmߧ

C14
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 5140-20T2-05 14.0 20 25 138 70 88 50

XOMX 05

XOP 5145-20T2-05 14.5 20 25 144 75 94 50

XOP 5150-20T2-05 15.0 20 25 144 75 94 50

XOP 5155-20T2-05 15.5 20 25 150 80 100 50

XOP 5160-20T2-05 16.0 20 25 150 80 100 50

XOP 5165-25T2-06 16.5 25 32 161 85 105 56

XOMX 06

XOP 5170-25T2-06 17.0 25 32 161 85 105 56

XOP 5175-25T2-06 17.5 25 32 167 90 111 56

XOP 5180-25T2-06 18.0 25 32 167 90 111 56

XOP 5185-25T2-06 18.5 25 32 172 95 116 56

XOP 5190-25T2-06 19.0 25 32 172 95 116 56

XOP 5195-25T2-07 19.5 25 32 179 100 123 56

XOMX 07

XOP 5200-25T2-07 20.0 25 32 179 100 123 56

XOP 5205-25T2-07 20.5 25 32 184 105 128 56

XOP 5210-25T2-07 21.0 25 32 184 105 128 56

XOP 5215-25T2-07 21.5 25 32 189 110 133 56

XOP 5220-25T2-07 22.0 25 32 189 110 133 56

XOP 5222-25T2-07 
 22.2 25 32 189 111 133 56

XOP 5225-25T2-08 22.5 25 32 193 115 137 56

XOMX 08
XOP 5230-25T2-08 23.0 25 32 193 115 137 56

XOP 5230-32T2-08 23.0 32 40 197 115 137 60

XOP 5235-25T2-08 23.5 25 32 198 120 142 56

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

ƼĀ
āḷ䇠的ᱟ㤡制尺寸孔

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制
C15

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 5235-32T2-08 23.5 32 40 202 120 142 60

XOMX 08

XOP 5240-25T2-08 24.0 25 32 198 120 142 56

XOP 5240-32T2-08 24.0 32 40 202 120 142 60

XOP 5245-25T2-08 24.5 25 32 203 125 147 56

XOP 5245-32T2-08 24.5 32 40 207 125 147 60

XOP 5250-25T2-08 25.0 25 32 203 125 147 56

XOP 5250-32T2-08 25.0 32 40 207 125 147 60

XOP 5255-25T2-08 25.5 25 32 207 130 151 56

XOP 5255-32T2-08 25.5 32 40 211 130 151 60

XOP 5260-25T2-08 26.0 25 32 207 130 151 56

XOP 5260-32T2-08 26.0 32 40 211 130 151 60

XOP 5265-32T2-09 26.5 32 40 218 135 158 60

XOMX 09

XOP 5270-25T2-09 27.0 25 40 214 135 158 56

XOP 5270-32T2-09 27.0 32 40 218 135 158 60

XOP 5275-32T2-09 27.5 32 40 223 140 163 60

XOP 5280-25T2-09 28.0 25 40 219 140 163 56

XOP 5280-32T2-09 28.0 32 40 223 140 163 60

XOP 5282-32T2-09 
 28.2 32 40 223 141 163 60

XOP 5285-32T2-09 28.5 32 40 228 145 168 60

XOP 5290-25T2-09 29.0 25 40 224 145 168 56

XOP 5290-32T2-09 29.0 32 40 228 145 168 60

XOP 5295-32T2-09 29.5 32 40 233 150 173 60

XOP 5300-32T2-09 30.0 32 40 233 150 173 60

XOP 5305-32T2-09 30.5 32 40 238 155 178 60

XOP 5310-32T2-09 31.0 32 40 238 155 178 60

C16
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)

产品型号
尺寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 5320-32T2-11 32.0 32 40 243 160 183 60

XOMX 11

XOP 5320-40T2-11 32.0 40 50 253 160 183 70

XOP 5330-32T2-11 33.0 32 40 248 165 188 60

XOP 5330-40T2-11 33.0 40 50 258 165 188 70

XOP 5340-32T2-11 34.0 32 40 253 170 193 60

XOP 5340-40T2-11 34.0 40 50 263 170 193 70

XOP 5350-32T2-11 35.0 32 40 258 175 198 60

XOP 5350-40T2-11 35.0 40 50 268 175 198 70

XOP 5360-32T2-11 36.0 32 40 263 180 203 60

XOP 5360-40T2-11 36.0 40 50 273 180 203 70

XOP 5370-32T2-13 37.0 32 50 273 185 213 60

XOMX 13

XOP 5370-40T2-13 37.0 40 50 283 185 213 70

XOP 5380-32T2-13 38.0 32 50 278 190 218 60

XOP 5380-40T2-13 38.0 40 50 288 190 218 70

XOP 5390-32T2-13 39.0 32 50 283 195 223 60

XOP 5390-40T2-13 39.0 40 50 293 195 223 70

XOP 5400-32T2-13 40.0 32 50 288 200 228 60

XOP 5400-40T2-13 40.0 40 50 298 200 228 70

XOP 5410-40T2-13 41.0 40 50 303 205 233 70

XOP 5420-40T2-13 42.0 40 50 308 210 238 70

XOP 5430-40T2-13 43.0 40 50 313 215 243 70

XOP 5440-40T2-15 44.0 40 60 325 220 255 70
XOMX 15

XOP 5450-40T2-15 45.0 40 60 330 225 260 70

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制
C17
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可转位式䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

D d D3 L L1 L2 LV

XOP 5460-40T2-15 46.0 40 60 335 230 265 70

XOMX 15

XOP 5470-40T2-15 47.0 40 60 340 235 270 70

XOP 5480-40T2-15 48.0 40 60 345 240 275 70

XOP 5490-40T2-15 49.0 40 60 350 245 280 70

XOP 5500-40T2-15 50.0 40 60 355 250 285 70

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽḷ߶刀杆ቮ䜘⋑有螺纹接口，ྲ需ቮ䜘螺纹接口，需非ḷᇊ制

Ƽߧত⏢ሱ๥需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手 
ত⏢ሱ๥ߧ

XOP 5140-5160 CSG2049-P CTS06W-P CSL 20

XOP 5165-5220 CSG2252-P CTS07W-P CSL 25

XOP 5225-5260 CSG2565-P CTS08W-P CSL 25/CSL 32

XOP 5265-5360 CSG3585-P CTS10W-P CSL 25/CSL 32

XOP 5370-5430 CSG4011-P CTS15W-P CSL 32/CSL 40

XOP 5440-5500 CSG5012-P CTS20W-P CSL 32/CSL 40

Ƽ�
䖖床֌ъᰦ，޵䜘ߧত⏢䖟㇑䘎接用的ᨂṃ，ণߧত⏢ሱ๥，可单⤜䍝Ҡ

Ƽ�
ত⏢ሱ๥型号为CSL 32ߧࡉ�ত⏢ሱ๥型号根据柄䜘直径大小䘹ᤙ，ֻ柄䜘直径为32mmߧ

C18
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可转位刀夹䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：2.5xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

调整片 刀片

D d D3 L L1 L2 LV

CDR 2551-53-50T2-07CA-T

51 50 75 250 133 170 80

SPMG 0752 50 75 250 133 170 80 TDP-0701

53 50 75 250 133 170 80 TDP-0702

CDR 2554-56-50T2-07CA-T

54 50 75 260 140 180 80

SPMG 0755 50 75 260 140 180 80 TDP-0701

56 50 75 260 140 180 80 TDP-0702

CDR 2557-62-50T2-09CA-T

57 50 75 281 155 201 80

SPMG 09

58 50 75 281 155 201 80 TDP-0901

59 50 75 281 155 201 80 TDP-0902

60 50 75 281 155 201 80 TDP-0903

61 50 75 281 155 201 80 TDP-0904

62 50 75 281 155 201 80 TDP-0905

CDR 2563-66-50T2-09CA-T

63 50 75 295 165 215 80

SPMG 09
64 50 75 295 165 215 80 TDP-0901

65 50 75 295 165 215 80 TDP-0902

66 50 75 295 165 215 80 TDP-0903

CDR 2567-73-50T2-11CA-T

67 50 75 320 183 240 80

SPMG 11

68 50 75 320 183 240 80 TDP-1101

69 50 75 320 183 240 80 TDP-1102

70 50 75 320 183 240 80 TDP-1103

71 50 75 320 183 240 80 TDP-1104

72 50 75 320 183 240 80 TDP-1105

73 50 75 320 183 240 80 TDP-1106

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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可转位刀夹䫫头刀杆

刀夹配件

刀夹型号 刀夹䬱㍗螺䪹 ෛസ 调整片螺䪹 ᢣ手

CDR 07CA-P1-T CLA0401607 CQP4380 CSS2005 CTS06W

CDR 07CA-C1-T CLA0401607 CQP4380

CDR 07CA-P2-T CLA0401607 CQP4380 CSS2005 CTS06W

CDR 07CA-C2-T CLA0401607 CQP4380

CDR 09CA-P1-T CLA0501608 CQP5510 CSC3080 CTS10W

CDR 09CA-C1-T CLA0501608 CQP5510

CDR 09CA-P2-T CLA0501608 CQP5510 CSC3080 CTS10W

CDR 09CA-C2-T CLA0501608 CQP5510

CDR 11CA-P1-T CLA0602010 CQP6412 CSC3080 CTS10W

CDR 11CA-C1-T CLA0602010 CQP6412

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手 ཆ刃刀夹 ѝᗳ刀夹

CDR 2551 CSG2565-P CTS08W-P CDR 07CA-P1-T CDR 07CA-C1-T

CDR 2554 CSG2565-P CTS08W-P CDR 07CA-P2-T CDR 07CA-C2-T

CDR 2557 CSG3585-P CTS10W-P CDR 09CA-P1-T CDR 09CA-C1-T

CDR 2563 CSG4011-P CTS15W-P CDR 09CA-P2-T CDR 09CA-C2-T

CDR 2567 CSG4011-P CTS15W-P CDR 11CA-P1-T CDR 11CA-C1-T

C20
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可转位刀夹䫫头刀杆

Ƽ䫫削深度：3.5xD(直径)

产品型号
尺寸˄mm˅

调整片 刀片型号

D d D3 L L1 L2 LV

CDR 3551-53-50T2-07CA-T

51 50 75 303 186 223 80

SPMG 0752 50 75 303 186 223 80 CDR-0701

53 50 75 303 186 223 80 CDR-0702

CDR 3554-56-50T2-07CA-T

54 50 75 316 196 236 80

SPMG 0755 50 75 316 196 236 80 CDR-0701

56 50 75 316 196 236 80 CDR-0702

CDR 3557-62-50T2-09CA-T

57 50 75 343 217 263 80

SPMG 09

58 50 75 343 217 263 80 CDR-0901

59 50 75 343 217 263 80 CDR-0902

60 50 75 343 217 263 80 CDR-0903

61 50 75 343 217 263 80 CDR-0904

62 50 75 343 217 263 80 CDR-0905

CDR 3563-66-50T2-09CA-T

63 50 75 361 231 281 80

SPMG 09
64 50 75 361 231 281 80 CDR-0901

65 50 75 361 231 281 80 CDR-0902

66 50 75 361 231 281 80 CDR-0903

CDR 3567-73-50T2-11CA-T

67 50 75 393 256 313 80

SPMG 11

68 50 75 393 256 313 80 CDR-1101

69 50 75 393 256 313 80 CDR-1102

70 50 75 393 256 313 80 CDR-1103

71 50 75 393 256 313 80 CDR-1104

72 50 75 393 256 313 80 CDR-1105

73 50 75 393 256 313 80 CDR-1106

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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可转位刀夹䫫头刀杆

刀夹配件

刀夹型号 刀夹䬱㍗螺䪹 ෛസ 调整片螺䪹

CDR 07CA-P1-T CLA0401607 CQP4380 CSS2005 CTS06W

CDR 07CA-C1-T CLA0401607 CQP4380

CDR 07CA-P2-T CLA0401607 CQP4380 CSS2005 CTS06W

CDR 07CA-C2-T CLA0401607 CQP4380

CDR 09CA-P1-T CLA0501608 CQP5510 CSC3080 CTS10W

CDR 09CA-C1-T CLA0501608 CQP5510

CDR 09CA-P2-T CLA0501608 CQP5510 CSC3080 CTS10W

CDR 09CA-C2-T CLA0501608 CQP5510

CDR 11CA-P1-T CLA0602010 CQP6412 CSC3080 CTS10W

CDR 11CA-C1-T CLA0602010 CQP6412

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手 ཆ刃刀夹 ѝᗳ刀夹

CDR 3551 CSG2565-P CTS08W-P CDR 07CA-P1-T CDR 07CA-C1-T

CDR 3554 CSG2565-P CTS08W-P CDR 07CA-P2-T CDR 07CA-C2-T

CDR 3557 CSG3585-P CTS10W-P CDR 09CA-P1-T CDR 09CA-C1-T

CDR 3563 CSG3585-P CTS10W-P CDR 09CA-P2-T CDR 09CA-C2-T

CDR 3567 CSG4011-P CTS15W-P CDR 11CA-P1-T CDR 11CA-C1-T

C22
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多功能刀杆

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

DC DCONMS WF L8 LPR LS DmLQ CNT

XCP 3120-16T1-06 12 16 8.5 27.0 33.0 45 14.5 G1/8 XCMT 06

XCP 3140-16T1-07 14 16 9.5 31.5 38.5 45 16.5 G1/8 XCMT 07

XCP 3160-20T1-08 16 20 11.1 36.0 44.0 50 19.0 G1/8 XCMT 08

XCP 3200-25T1-10 20 25 13.2 45.0 55.0 56 23.5 G1/8 XCMT 10

XCP 3250-32T1-13 25 32 16.5 56.2 69.0 61 29.0 G1/8 XCMT 13

XCP 3320-40T1-17 32 40 20.5 72.0 86.0 74 36.5 G1/8 XCMT 17

Ƽḷ߶刀杆带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

XCP 3120 CSG2252-P CTS07W-P

XCP 3140 CSG2565-P CTS08W-P

XCP 3160 CSG3085-P CTS10W-P

XCP 3200 CSG3585-P CTS10W-P

XCP 3250 CSC4511 CTS15W

XCP 3320 CSG5012-P CTS20W-P

C23
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多功能刀杆

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 䖖削 䫫削 牌 号

,C L S RE 切深 mm 进给 mm/rHY 进给 mm/rHY CT5320

XCMT 060204 6.4 6.4 2.38 0.4 0.3-2.5 0.03-0.20 0.03-0.12

ƽ

XCMT 070304 7.5 7.5 3.18 0.4 0.4-2.8 0.05-0.22

0.03-0.13

XCMT 080304 8.4 8.4 3.18 0.4 0.4-3.2 0.06-0.25

XCMT 10T304
10.5 10.5 3.97

0.4
0.5-3.5 0.06-0.30

XCMT 10T308 0.8

XCMT 130404
13.4 13.4 4.76

0.4
0.6-4.3 0.08-0.33

XCMT 130408 0.8

XCMT 170508 17.4 17.4 5.56 0.8 0.7-5.3 0.10-0.38

C24



).Ș�*

整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D033-3D 3.3 20 6 36 62 M4x0.7 а

CH-D034-3D 3.4 20 6 36 62 NO.8-328NC а

CH-D035-3D 3.5 20 6 36 62
M4x0.5

NO.8-368NC
а

CH-D036-3D 3.6 20 6 36 62 а а

CH-D037-3D 3.7 20 6 36 62 а M4x0.7

CH-D038-3D 3.8 24 6 36 66 а M4x0.5

CH-D039-3D 3.9 24 6 36 66 NO.10-248NC а

CH-D040-3D 4.0 24 6 36 66 а а

CH-D041-3D 4.1 24 6 36 66 NO.10-328NF а

CH-D042-3D 4.2 24 6 36 66 M5x0.8 а

CH-D043-3D 4.3 24 6 36 66 а а

CH-D044-3D 4.4 24 6 36 66 а а

CH-D045-3D 4.5 24 6 36 66
M5x0.5

NO.12-248NC
а

CH-D046-3D 4.6 24 6 36 66 NO.12-288NF M5x0.8

CH-D047-3D 4.7 24 6 36 66 NO.12-328NEF а

CH-D048-3D 4.8 28 6 36 66 а а

CH-D049-3D 4.9 28 6 36 66 а а

CH-D050-3D 5.0 28 6 36 66 M6x1 а

CH-D051-3D 5.1 28 6 36 66 1/4-208NC а

CH-D052-3D 5.2 28 6 36 66 а а

CH-D053-3D 5.3 28 6 36 66 M6x0.75 а

Ƽḷ߶䫫头不带ߧ޵
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D054-3D 5.4 28 6 36 66 а а

CH-D055-3D 5.5 28 6 36 66 1/4-288NF M6x1

CH-D056-3D 5.6 28 6 36 66 1/4-328NEF а

CH-D057-3D 5.7 28 6 36 66 а а

CH-D058-3D 5.8 28 6 36 66 а а

CH-D059-3D 5.9 28 6 36 66 а а

CH-D060-3D 6.0 28 6 36 66 а а

CH-D061-3D 6.1 34 8 36 79 а а

CH-D062-3D 6.2 34 8 36 79 а а

CH-D063-3D 6.3 34 8 36 79 а а

CH-D064-3D 6.4 34 8 36 79 а а

CH-D065-3D 6.5 34 8 36 79 а а

CH-D066-3D 6.6 34 8 36 79 5/16-188NC а

CH-D067-3D 6.7 34 8 36 79 а а

CH-D068-3D 6.8 34 8 36 79 M8x1.25 а

CH-D069-3D 6.9 34 8 36 79 5/16-248NF а

CH-D070-3D 7.0 34 8 36 79 M8x1 а

CH-D071-3D 7.1 41 8 36 79 5/16-328NEF а

CH-D072-3D 7.2 41 8 36 79 а а

CH-D073-3D 7.3 41 8 36 79 M8x0.75

CH-D074-3D 7.4 41 8 36 79 а M8x1.25

CH-D075-3D 7.5 41 8 36 79 а а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D076-3D 7.6 41 8 36 79 а а

CH-D077-3D 7.7 41 8 36 79 а а

CH-D078-3D 7.8 41 8 36 79 а а

CH-D079-3D 7.9 41 8 36 79 а а

CH-D080-3D 8.0 41 8 36 79 3/8-168NC а

CH-D081-3D 8.1 47 10 40 89 а а

CH-D082-3D 8.2 47 10 40 89 а а

CH-D083-3D 8.3 47 10 40 89 а а

CH-D084-3D 8.4 47 10 40 89 а а

CH-D085-3D 8.5 47 10 40 89
M10x1.5

3/8-248NF
а

CH-D086-3D 8.6 47 10 40 89 а а

CH-D087-3D 8.7 47 10 40 89 3/8-328NEF а

CH-D088-3D 8.8 47 10 40 89 M10x1.25 а

CH-D089-3D 8.9 47 10 40 89 а а

CH-D090-3D 9.0 47 10 40 89 M10x1 а

CH-D091-3D 9.1 47 10 40 89 а а

CH-D092-3D 9.2 47 10 40 89 а а

CH-D093-3D 9.3 47 10 40 89 M10x0.75 M10x1.5

CH-D094-3D 9.4 47 10 40 89 7/16-148NC а

CH-D095-3D 9.5 47 10 40 89 а а

CH-D097-3D 9.7 47 10 40 89 а а

CH-D098-3D 9.8 47 10 40 89 а а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D099-3D 9.9 47 10 40 89 7/16-208NF а

CH-D100-3D 10.0 47 10 40 89 а а

CH-D101-3D 10.1 55 12 45 102 а а

CH-D102-3D 10.2 55 12 45 102 7/16-288NEF а

CH-D103-3D 10.3 55 12 45 102 M12x1.75 а

CH-D104-3D 10.4 55 12 45 102 а а

CH-D105-3D 10.5 55 12 45 102 а а

CH-D106-3D 10.6 55 12 45 102 а а

CH-D107-3D 10.7 55 12 45 102 а а

CH-D108-3D 10.8 55 12 45 102 а а

CH-D109-3D 10.9 55 12 45 102 1/2-138NC а

CH-D110-3D 11.0 55 12 45 102 M12x1 а

CH-D111-3D 11.1 55 12 45 102 а а

CH-D112-3D 11.2 55 12 45 102 а M12x1.75

CH-D113-3D 11.3 55 12 45 102 а а

CH-D114-3D 11.4 55 12 45 102 а а

CH-D115-3D 11.5 55 12 45 102 1/2-208NF а

CH-D116-3D 11.6 55 12 45 102 а а

CH-D117-3D 11.7 55 12 45 102 а а

CH-D118-3D 11.8 55 12 45 102 1/2-288NEF а

CH-D119-3D 11.9 55 12 45 102 а а

CH-D120-3D 12.0 55 12 45 102 M14x2 а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D121-3D 12.1 60 14 45 107 а а

CH-D122-3D 12.2 60 14 45 107 9/16-128NC а

CH-D123-3D 12.3 60 14 45 107 а а

CH-D124-3D 12.4 60 14 45 107 а а

CH-D125-3D 12.5 60 14 45 107 M14x1.5 а

CH-D126-3D 12.6 60 14 45 107 а а

CH-D127-3D 12.7 60 14 45 107 а а

CH-D128-3D 12.8 60 14 45 107 а а

CH-D129-3D 12.9 60 14 45 107 9/16-188NF а

CH-D130-3D 13.0 60 14 45 107 M14x1 M14x2

CH-D131-3D 13.1 60 14 45 107 а а

CH-D132-3D 13.2 60 14 45 107 9/16-248NEF а

CH-D133-3D 13.3 60 14 45 107 а а

CH-D134-3D 13.4 60 14 45 107 а а

CH-D135-3D 13.5 60 14 45 107 а а

CH-D136-3D 13.6 60 14 45 107 5/8-118NC а

CH-D137-3D 13.7 60 14 45 107 а а

CH-D138-3D 13.8 60 14 45 107 а а

CH-D139-3D 13.9 60 14 45 107 а а

CH-D140-3D 14.0 60 14 45 107 M16x2 а

CH-D141-3D 14.1 65 16 48 115 а а

CH-D142-3D 14.2 65 16 48 115 а а

CH-D143-3D 14.3 65 16 48 115 а а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D144-3D 14.4 65 16 48 115 а а

CH-D145-3D 14.5 65 16 48 115 M16x1.5 а

CH-D145-3D 14.5 65 16 48 115 5/8-188NF а

CH-D146-3D 14.6 65 16 48 115 а а

CH-D147-3D 14.7 65 16 48 115 а а

CH-D148-3D 14.8 65 16 48 115 5/8-248NEF а

CH-D149-3D 14.9 65 16 48 115 а а

CH-D150-3D 15.0 65 16 48 115 M16x1 M16x2

CH-D151-3D 15.1 65 16 48 115 а а

CH-D152-3D 15.2 65 16 48 115 а а

CH-D153-3D 15.3 65 16 48 115 а а

CH-D154-3D 15.4 65 16 48 115 а а

CH-D155-3D 15.5 65 16 48 115 M18x2.5 а

CH-D156-3D 15.6 65 16 48 115 а а

CH-D157-3D 15.7 65 16 48 115 а а

CH-D158-3D 15.8 65 16 48 115 а а

CH-D159-3D 15.9 65 16 48 115 а а

CH-D160-3D 16.0 65 16 48 115 M18x2 а

Ƽḷ߶䫫头不带ߧ޵

C31



).Ș�*

整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D033-5D 3.3 28 6 36 66 M4h0.7 а

CH-D034-5D 3.4 28 6 36 66 NR.8-328NC а

CH-D035-5D 3.5 28 6 36 66
M4h0.5

NR.8-368NF а

CH-D036-5D 3.6 28 6 36 66 а а

CH-D037-5D 3.7 28 6 36 66 а M4h0.7

CH-D038-5D 3.8 36 6 36 74 а M4h0.5

CH-D039-5D 3.9 36 6 36 74 NR.10-248NC а

CH-D040-5D 4.0 36 6 36 74 а

CH-D041-5D 4.1 36 6 36 74 NR.10-328NF а

CH-D042-5D 4.2 36 6 36 74 M5h0.8 а

CH-D043-5D 4.3 36 6 36 74 а а

CH-D044-5D 4.4 36 6 36 74 а а

CH-D045-5D 4.5 36 6 36 74
M5h0.5

NR.12-248NC
а

CH-D046-5D 4.6 36 6 36 74 NR.12-288NF M5h0.8

CH-D047-5D 4.7 36 6 36 74 NR.12-328NEF а

CH-D048-5D 4.8 44 6 36 82 а а

CH-D049-5D 4.9 44 6 36 82 а а

CH-D050-5D 5.0 44 6 36 82 M6h1 а

CH-D051-5D 5.1 44 6 36 82 1/4-208NC а

CH-D052-5D 5.2 44 6 36 82 а а

CH-D053-5D 5.3 44 6 36 82 M6h0.75 а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D054-5D 5.4 44 6 36 82 а а

CH-D055-5D 5.5 44 6 36 82 1/4-288NF M6h1

CH-D056-5D 5.6 44 6 36 82 1/4-328NEF а

CH-D057-5D 5.7 44 6 36 82 а а

CH-D058-5D 5.8 44 6 36 82 а а

CH-D059-5D 5.9 44 6 36 82 а а

CH-D060-5D 6.0 44 6 36 82 а а

CH-D061-5D 6.1 53 8 36 91 а а

CH-D062-5D 6.2 53 8 36 91 а а

CH-D063-5D 6.3 53 8 36 91 а а

CH-D064-5D 6.4 53 8 36 91 а а

CH-D065-5D 6.5 53 8 36 91 а а

CH-D066-5D 6.6 53 8 36 91 5/16-188NC а

CH-D067-5D 6.7 53 8 36 91 а а

CH-D068-5D 6.8 53 8 36 91 M8h1.25 а

CH-D069-5D 6.9 53 8 36 91 5/16-248NEF а

CH-D070-5D 7.0 53 8 36 91 M8h1 а

CH-D071-5D 7.1 53 8 36 91 5/16-328NEF а

CH-D072-5D 7.2 53 8 36 91 а а

CH-D073-5D 7.3 53 8 36 91 M8h0.75 а

CH-D074-5D 7.4 53 8 36 91 а M8h1.25

CH-D075-5D 7.5 53 8 36 91 а а

CH-D076-5D 7.6 53 8 36 91 а а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D077-5D 7.7 53 8 36 91 а а

CH-D078-5D 7.8 53 8 36 91 а а

CH-D079-5D 7.9 53 8 36 91 а а

CH-D080-5D 8.0 53 8 36 91 3/8-168NC а

CH-D081-5D 8.1 61 10 40 103 а а

CH-D082-5D 8.2 61 10 40 103 а а

CH-D083-5D 8.3 61 10 40 103 а а

CH-D084-5D 8.4 61 10 40 103 а а

CH-D085-5D 8.5 61 10 40 103
M10h1.5
3/8-248NF

а

CH-D086-5D 8.6 61 10 40 103 а а

CH-D087-5D 8.7 61 10 40 103 3/8-328NEF а

CH-D088-5D 8.8 61 10 40 103 M10h1.25 а

CH-D089-5D 8.9 61 10 40 103 а а

CH-D090-5D 9.0 61 10 40 103 M10h1 а

CH-D091-5D 9.1 61 10 40 103 а а

CH-D092-5D 9.2 61 10 40 103 а а

CH-D093-5D 9.3 61 10 40 103 M10h0.75 M10h1.5

CH-D094-5D 9.4 61 10 40 103 7/16-148NC а

CH-D095-5D 9.5 61 10 40 103 а а

CH-D096-5D 9.6 61 10 40 103 а а

CH-D097-5D 9.7 61 10 40 103 а а

CH-D098-5D 9.8 61 10 40 103 а а

CH-D099-5D 9.9 61 10 40 103 7/16-208NF а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D100-5D 10.0 61 10 40 103 а а

CH-D101-5D 10.1 71 12 45 118 а а

CH-D102-5D 10.2 71 12 45 118 7/16-288NEF а

CH-D103-5D 10.3 71 12 45 118 M12h1.75 а

CH-D104-5D 10.4 71 12 45 118 а а

CH-D105-5D 10.5 71 12 45 118 а а

CH-D106-5D 10.6 71 12 45 118 а а

CH-D107-5D 10.7 71 12 45 118 а а

CH-D108-5D 10.8 71 12 45 118 а а

CH-D109-5D 10.9 71 12 45 118 1/2-138NC а

CH-D110-5D 11.0 71 12 45 118 M12h1 а

CH-D111-5D 11.1 71 12 45 118 а а

CH-D112-5D 11.2 71 12 45 118 а M12h1.75

CH-D113-5D 11.3 71 12 45 118 а а

CH-D114-5D 11.4 71 12 45 118 а а

CH-D115-5D 11.5 71 12 45 118 1/2-208NF а

CH-D116-5D 11.6 71 12 45 118 а а

CH-D117-5D 11.7 71 12 45 118 а а

CH-D118-5D 11.8 71 12 45 118 1/2-288NEF а

CH-D119-5D 11.9 71 12 45 118 а а

CH-D120-5D 12.0 71 12 45 118 M14h2 а

CH-D121-5D 12.1 77 14 45 124 а а

CH-D122-5D 12.2 77 14 45 124 9/16-128NC а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D123-5D 12.3 77 14 45 124 а а

CH-D124-5D 12.4 77 14 45 124 а а

CH-D125-5D 12.5 77 14 45 124 M14h1.5 а

CH-D126-5D 12.6 77 14 45 124 а а

CH-D127-5D 12.7 77 14 45 124 а а

CH-D128-5D 12.8 77 14 45 124 а а

CH-D129-5D 12.9 77 14 45 124 9/16-188NF

CH-D130-5D 13.0 77 14 45 124 M14h1 M14h2

CH-D131-5D 13.1 77 14 45 124 а а

CH-D132-5D 13.2 77 14 45 124 9/16-248NEF а

CH-D133-5D 13.3 77 14 45 124 а а

CH-D134-5D 13.4 77 14 45 124 а а

CH-D135-5D 13.5 77 14 45 124 а а

CH-D136-5D 13.6 77 14 45 124 5/8-118NC а

CH-D137-5D 13.7 77 14 45 124 а а

CH-D138-5D 13.8 77 14 45 124 а а

CH-D139-5D 13.9 77 14 45 124 а а

CH-D140-5D 14.0 77 14 45 124 M16h2 а

CH-D141-5D 14.1 83 16 48 133 а а

CH-D142-5D 14.2 83 16 48 133 а а

CH-D143-5D 14.3 83 16 48 133 а а

CH-D144-5D 14.4 83 16 48 133 а а

CH-D145-5D 14.5 83 16 48 133 M16h1.5 а

CH-D145-5D 14.5 83 16 48 133 5/8-188NF а
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整体硬质合金哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D146-5D 14.6 83 16 48 133 а а

CH-D147-5D 14.7 83 16 48 133 а а

CH-D148-5D 14.8 83 16 48 133 5/8-248NEF а

CH-D149-5D 14.9 83 16 48 133 а а

CH-D150-5D 15.0 83 16 48 133 M16h1 M16h2

CH-D151-5D 15.1 83 16 48 133 а а

CH-D152-5D 15.2 83 16 48 133 а а

CH-D153-5D 15.3 83 16 48 133 а а

CH-D154-5D 15.4 83 16 48 133 а а

CH-D155-5D 15.5 83 16 48 133 M18h2.5 а

CH-D156-5D 15.6 83 16 48 133 а а

CH-D157-5D 15.7 83 16 48 133 а а

CH-D158-5D 15.8 83 16 48 133 а а

CH-D159-5D 15.9 83 16 48 133 а а

CH-D160-5D 16.0 83 16 48 133 M18h2 а
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整体硬质合金ߧ޵哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D033-3D-C 3.3 20 4 28 54 M4x0.7 а

CH-D034-3D-C 3.4 20 4 28 54 NO.8-328NC а

CH-D035-3D-C 3.5 20 4 28 54
M4x0.5

NO.8-368NC
а

CH-D036-3D-C 3.6 20 4 28 54 а а

CH-D037-3D-C 3.7 20 4 28 54 а M4x0.7

CH-D038-3D-C 3.8 24 4 28 58 а M4x0.5

CH-D039-3D-C 3.9 24 4 28 58 NO.10-248NC а

CH-D040-3D-C 4.0 24 4 28 58 а а

CH-D041-3D-C 4.1 24 6 36 66 NO.10-328NF а

CH-D042-3D-C 4.2 24 6 36 66 M5x0.8 а

CH-D043-3D-C 4.3 24 6 36 66 а а

CH-D044-3D-C 4.4 24 6 36 66 а а

CH-D045-3D-C 4.5 24 6 36 66
M5x0.5

NO.12-248NC
а

CH-D046-3D-C 4.6 24 6 36 66 NO.12-288NF M5x0.8

CH-D047-3D-C 4.7 24 6 36 66 NO.12-328NEF а

CH-D048-3D-C 4.8 28 6 36 66 а а

CH-D049-3D-C 4.9 28 6 36 66 а а

CH-D050-3D-C 5.0 28 6 36 66 M6x1 а

CH-D051-3D-C 5.1 28 6 36 66 1/4-208NC а

CH-D052-3D-C 5.2 28 6 36 66 а а

CH-D053-3D-C 5.3 28 6 36 66 M6x0.75 а
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整体硬质合金ߧ޵哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D054-3D-C 5.4 28 6 36 66 а а

CH-D055-3D-C 5.5 28 6 36 66 1/4-288NF M6x1

CH-D056-3D-C 5.6 28 6 36 66 1/4-328NEF а

CH-D057-3D-C 5.7 28 6 36 66 а а

CH-D058-3D-C 5.8 28 6 36 66 а а

CH-D059-3D-C 5.9 28 6 36 66 а а

CH-D060-3D-C 6.0 28 6 36 66 а а

CH-D061-3D-C 6.1 34 8 36 79 а а

CH-D062-3D-C 6.2 34 8 36 79 а а

CH-D063-3D-C 6.3 34 8 36 79 а а

CH-D064-3D-C 6.4 34 8 36 79 а а

CH-D065-3D-C 6.5 34 8 36 79 а а

CH-D066-3D-C 6.6 34 8 36 79 5/16-188NC а

CH-D067-3D-C 6.7 34 8 36 79 а а

CH-D068-3D-C 6.8 34 8 36 79 M8x1.25 а

CH-D069-3D-C 6.9 34 8 36 79 5/16-248NF а

CH-D070-3D-C 7.0 34 8 36 79 M8x1 а

CH-D071-3D-C 7.1 41 8 36 79 5/16-328NEF а

CH-D072-3D-C 7.2 41 8 36 79 а а

CH-D073-3D-C 7.3 41 8 36 79 M8x0.75

CH-D074-3D-C 7.4 41 8 36 79 а M8x1.25

CH-D075-3D-C 7.5 41 8 36 79 а а
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整体硬质合金ߧ޵哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D076-3D-C 7.6 41 8 36 79 а а

CH-D077-3D-C 7.7 41 8 36 79 а а

CH-D078-3D-C 7.8 41 8 36 79 а а

CH-D079-3D-C 7.9 41 8 36 79 а а

CH-D080-3D-C 8.0 41 8 36 79 3/8-168NC а

CH-D081-3D-C 8.1 47 10 40 89 а а

CH-D082-3D-C 8.2 47 10 40 89 а а

CH-D083-3D-C 8.3 47 10 40 89 а а

CH-D084-3D-C 8.4 47 10 40 89 а а

CH-D085-3D-C 8.5 47 10 40 89
M10x1.5

3/8-248NF
а

CH-D086-3D-C 8.6 47 10 40 89 а а

CH-D087-3D-C 8.7 47 10 40 89 3/8-328NEF а

CH-D088-3D-C 8.8 47 10 40 89 M10x1.25 а

CH-D089-3D-C 8.9 47 10 40 89 а а

CH-D090-3D-C 9.0 47 10 40 89 M10x1 а

CH-D091-3D-C 9.1 47 10 40 89 а а

CH-D092-3D-C 9.2 47 10 40 89 а а

CH-D093-3D-C 9.3 47 10 40 89 M10x0.75 M10x1.5

CH-D094-3D-C 9.4 47 10 40 89 7/16-148NC а

CH-D095-3D-C 9.5 47 10 40 89 а а

CH-D097-3D-C 9.7 47 10 40 89 а а

CH-D098-3D-C 9.8 47 10 40 89 а а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D099-3D-C 9.9 47 10 40 89 7/16-208NF а

CH-D100-3D-C 10.0 47 10 40 89 а а

CH-D101-3D-C 10.1 55 12 45 102 а а

CH-D102-3D-C 10.2 55 12 45 102 7/16-288NEF а

CH-D103-3D-C 10.3 55 12 45 102 M12x1.75 а

CH-D104-3D-C 10.4 55 12 45 102 а а

CH-D105-3D-C 10.5 55 12 45 102 а а

CH-D106-3D-C 10.6 55 12 45 102 а а

CH-D107-3D-C 10.7 55 12 45 102 а а

CH-D108-3D-C 10.8 55 12 45 102 а а

CH-D109-3D-C 10.9 55 12 45 102 1/2-138NC а

CH-D110-3D-C 11.0 55 12 45 102 M12x1 а

CH-D111-3D-C 11.1 55 12 45 102 а а

CH-D112-3D-C 11.2 55 12 45 102 а M12x1.75

CH-D113-3D-C 11.3 55 12 45 102 а а

CH-D114-3D-C 11.4 55 12 45 102 а а

CH-D115-3D-C 11.5 55 12 45 102 1/2-208NF а

CH-D116-3D-C 11.6 55 12 45 102 а а

CH-D117-3D-C 11.7 55 12 45 102 а а

CH-D118-3D-C 11.8 55 12 45 102 1/2-288NEF а

CH-D119-3D-C 11.9 55 12 45 102 а а

CH-D120-3D-C 12.0 55 12 45 102 M14x2 а

Ƽḷ߶䫫头带ߧ޵

C41



).Ș�*�)

整体硬质合金ߧ޵哫㣡䫫

使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D121-3D-C 12.1 60 14 45 107 а а

CH-D122-3D-C 12.2 60 14 45 107 9/16-128NC а

CH-D123-3D-C 12.3 60 14 45 107 а а

CH-D124-3D-C 12.4 60 14 45 107 а а

CH-D125-3D-C 12.5 60 14 45 107 M14x1.5 а

CH-D126-3D-C 12.6 60 14 45 107 а а

CH-D127-3D-C 12.7 60 14 45 107 а а

CH-D128-3D-C 12.8 60 14 45 107 а а

CH-D129-3D-C 12.9 60 14 45 107 9/16-188NF а

CH-D130-3D-C 13.0 60 14 45 107 M14x1 M14x2

CH-D131-3D-C 13.1 60 14 45 107 а а

CH-D132-3D-C 13.2 60 14 45 107 9/16-248NEF а

CH-D133-3D-C 13.3 60 14 45 107 а а

CH-D134-3D-C 13.4 60 14 45 107 а а

CH-D135-3D-C 13.5 60 14 45 107 а а

CH-D136-3D-C 13.6 60 14 45 107 5/8-118NC а

CH-D137-3D-C 13.7 60 14 45 107 а а

CH-D138-3D-C 13.8 60 14 45 107 а а

CH-D139-3D-C 13.9 60 14 45 107 а а

CH-D140-3D-C 14.0 60 14 45 107 M16x2 а

CH-D141-3D-C 14.1 65 16 48 115 а а

CH-D142-3D-C 14.2 65 16 48 115 а а

CH-D143-3D-C 14.3 65 16 48 115 а а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：3xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D144-3D-C 14.4 65 16 48 115 а а

CH-D145-3D-C 14.5 65 16 48 115 M16x1.5 а

CH-D145-3D-C 14.5 65 16 48 115 5/8-188NF а

CH-D146-3D-C 14.6 65 16 48 115 а а

CH-D147-3D-C 14.7 65 16 48 115 а а

CH-D148-3D-C 14.8 65 16 48 115 5/8-248NEF а

CH-D149-3D-C 14.9 65 16 48 115 а а

CH-D150-3D-C 15.0 65 16 48 115 M16x1 M16x2

CH-D151-3D-C 15.1 65 16 48 115 а а

CH-D152-3D-C 15.2 65 16 48 115 а а

CH-D153-3D-C 15.3 65 16 48 115 а а

CH-D154-3D-C 15.4 65 16 48 115 а а

CH-D155-3D-C 15.5 65 16 48 115 M18x2.5 а

CH-D156-3D-C 15.6 65 16 48 115 а а

CH-D157-3D-C 15.7 65 16 48 115 а а

CH-D158-3D-C 15.8 65 16 48 115 а а

CH-D159-3D-C 15.9 65 16 48 115 а а

CH-D160-3D-C 16.0 65 16 48 115 M18x2 а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D033-5D-C 3.3 28 4 28 58 M4h0.7 а

CH-D034-5D-C 3.4 28 4 28 58 NR.8-328NC а

CH-D035-5D-C 3.5 28 4 28 58
M4h0.5

NR.8-368NF а

CH-D036-5D-C 3.6 28 4 28 58 а а

CH-D037-5D-C 3.7 28 4 28 58 а M4h0.7

CH-D038-5D-C 3.8 36 4 28 66 а M4h0.5

CH-D039-5D-C 3.9 36 4 28 66 NR.10-248NC а

CH-D040-5D-C 4.0 36 4 28 66 а

CH-D041-5D-C 4.1 36 6 36 74 NR.10-328NF а

CH-D042-5D-C 4.2 36 6 36 74 M5h0.8 а

CH-D043-5D-C 4.3 36 6 36 74 а а

CH-D044-5D-C 4.4 36 6 36 74 а а

CH-D045-5D-C 4.5 36 6 36 74
M5h0.5

NR.12-248NC
а

CH-D046-5D-C 4.6 36 6 36 74 NR.12-288NF M5h0.8

CH-D047-5D-C 4.7 36 6 36 74 NR.12-328NEF а

CH-D048-5D-C 4.8 44 6 36 82 а а

CH-D049-5D-C 4.9 44 6 36 82 а а

CH-D050-5D-C 5.0 44 6 36 82 M6h1 а

CH-D051-5D-C 5.1 44 6 36 82 1/4-208NC а

CH-D052-5D-C 5.2 44 6 36 82 а а

CH-D053-5D-C 5.3 44 6 36 82 M6h0.75 а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D054-5D-C 5.4 44 6 36 82 а а

CH-D055-5D-C 5.5 44 6 36 82 1/4-288NF M6h1

CH-D056-5D-C 5.6 44 6 36 82 1/4-328NEF а

CH-D057-5D-C 5.7 44 6 36 82 а а

CH-D058-5D-C 5.8 44 6 36 82 а а

CH-D059-5D-C 5.9 44 6 36 82 а а

CH-D060-5D-C 6.0 44 6 36 82 а а

CH-D061-5D-C 6.1 53 8 36 91 а а

CH-D062-5D-C 6.2 53 8 36 91 а а

CH-D063-5D-C 6.3 53 8 36 91 а а

CH-D064-5D-C 6.4 53 8 36 91 а а

CH-D065-5D-C 6.5 53 8 36 91 а а

CH-D066-5D-C 6.6 53 8 36 91 5/16-188NC а

CH-D067-5D-C 6.7 53 8 36 91 а а

CH-D068-5D-C 6.8 53 8 36 91 M8h1.25 а

CH-D069-5D-C 6.9 53 8 36 91 5/16-248NEF а

CH-D070-5D-C 7.0 53 8 36 91 M8h1 а

CH-D071-5D-C 7.1 53 8 36 91 5/16-328NEF а

CH-D072-5D-C 7.2 53 8 36 91 а а

CH-D073-5D-C 7.3 53 8 36 91 M8h0.75 а

CH-D074-5D-C 7.4 53 8 36 91 а M8h1.25

CH-D075-5D-C 7.5 53 8 36 91 а а

CH-D076-5D-C 7.6 53 8 36 91 а а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D077-5D-C 7.7 53 8 36 91 а а

CH-D078-5D-C 7.8 53 8 36 91 а а

CH-D079-5D-C 7.9 53 8 36 91 а а

CH-D080-5D-C 8.0 53 8 36 91 3/8-168NC а

CH-D081-5D-C 8.1 61 10 40 103 а а

CH-D082-5D-C 8.2 61 10 40 103 а а

CH-D083-5D-C 8.3 61 10 40 103 а а

CH-D084-5D-C 8.4 61 10 40 103 а а

CH-D085-5D-C 8.5 61 10 40 103
M10h1.5
3/8-248NF

а

CH-D086-5D-C 8.6 61 10 40 103 а а

CH-D087-5D-C 8.7 61 10 40 103 3/8-328NEF а

CH-D088-5D-C 8.8 61 10 40 103 M10h1.25 а

CH-D089-5D-C 8.9 61 10 40 103 а а

CH-D090-5D-C 9.0 61 10 40 103 M10h1 а

CH-D091-5D-C 9.1 61 10 40 103 а а

CH-D092-5D-C 9.2 61 10 40 103 а а

CH-D093-5D-C 9.3 61 10 40 103 M10h0.75 M10h1.5

CH-D094-5D-C 9.4 61 10 40 103 7/16-148NC а

CH-D095-5D-C 9.5 61 10 40 103 а а

CH-D096-5D-C 9.6 61 10 40 103 а а

CH-D097-5D-C 9.7 61 10 40 103 а а

CH-D098-5D-C 9.8 61 10 40 103 а а

CH-D099-5D-C 9.9 61 10 40 103 7/16-208NF а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D100-5D-C 10.0 61 10 40 103 а а

CH-D101-5D-C 10.1 71 12 45 118 а а

CH-D102-5D-C 10.2 71 12 45 118 7/16-288NEF а

CH-D103-5D-C 10.3 71 12 45 118 M12h1.75 а

CH-D104-5D-C 10.4 71 12 45 118 а а

CH-D105-5D-C 10.5 71 12 45 118 а а

CH-D106-5D-C 10.6 71 12 45 118 а а

CH-D107-5D-C 10.7 71 12 45 118 а а

CH-D108-5D-C 10.8 71 12 45 118 а а

CH-D109-5D-C 10.9 71 12 45 118 1/2-138NC а

CH-D110-5D-C 11.0 71 12 45 118 M12h1 а

CH-D111-5D-C 11.1 71 12 45 118 а а

CH-D112-5D-C 11.2 71 12 45 118 а M12h1.75

CH-D113-5D-C 11.3 71 12 45 118 а а

CH-D114-5D-C 11.4 71 12 45 118 а а

CH-D115-5D-C 11.5 71 12 45 118 1/2-208NF а

CH-D116-5D-C 11.6 71 12 45 118 а а

CH-D117-5D-C 11.7 71 12 45 118 а а

CH-D118-5D-C 11.8 71 12 45 118 1/2-288NEF а

CH-D119-5D-C 11.9 71 12 45 118 а а

CH-D120-5D-C 12.0 71 12 45 118 M14h2 а

CH-D121-5D-C 12.1 77 14 45 124 а а

CH-D122-5D-C 12.2 77 14 45 124 9/16-128NC а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D123-5D-C 12.3 77 14 45 124 а а

CH-D124-5D-C 12.4 77 14 45 124 а а

CH-D125-5D-C 12.5 77 14 45 124 M14h1.5 а

CH-D126-5D-C 12.6 77 14 45 124 а а

CH-D127-5D-C 12.7 77 14 45 124 а а

CH-D128-5D-C 12.8 77 14 45 124 а а

CH-D129-5D-C 12.9 77 14 45 124 9/16-188NF

CH-D130-5D-C 13.0 77 14 45 124 M14h1 M14h2

CH-D131-5D-C 13.1 77 14 45 124 а а

CH-D132-5D-C 13.2 77 14 45 124 9/16-248NEF а

CH-D133-5D-C 13.3 77 14 45 124 а а

CH-D134-5D-C 13.4 77 14 45 124 а а

CH-D135-5D-C 13.5 77 14 45 124 а а

CH-D136-5D-C 13.6 77 14 45 124 5/8-118NC а

CH-D137-5D-C 13.7 77 14 45 124 а а

CH-D138-5D-C 13.8 77 14 45 124 а а

CH-D139-5D-C 13.9 77 14 45 124 а а

CH-D140-5D-C 14.0 77 14 45 124 M16h2 а

CH-D141-5D-C 14.1 83 16 48 133 а а

CH-D142-5D-C 14.2 83 16 48 133 а а

CH-D143-5D-C 14.3 83 16 48 133 а а

CH-D144-5D-C 14.4 83 16 48 133 а а

CH-D145-5D-C 14.5 83 16 48 133 M16h1.5 а

CH-D145-5D-C 14.5 83 16 48 133 5/8-188NF а
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使用特⛩：用于结构钢，合金钢，不
锈钢等常㿱材料的加工；ᇊᗳ能力
强，能㧧ᗇっᇊ的尺寸精度઼㢟好的
表面质量；适用于加工系统刚性Ոᔲ
的൪合。

Ƽ䫫削深度：5xD(直径)；主刃亦角：140°

产品型号
尺 寸˄mm˅ 螺纹底孔

dc OI dV OV OR 切削э䭕 ᥔ঻э䭕

CH-D146-5D-C 14.6 83 16 48 133 а а

CH-D147-5D-C 14.7 83 16 48 133 а а

CH-D148-5D-C 14.8 83 16 48 133 5/8-248NEF а

CH-D149-5D-C 14.9 83 16 48 133 а а

CH-D150-5D-C 15.0 83 16 48 133 M16h1 M16h2

CH-D151-5D-C 15.1 83 16 48 133 а а

CH-D152-5D-C 15.2 83 16 48 133 а а

CH-D153-5D-C 15.3 83 16 48 133 а а

CH-D154-5D-C 15.4 83 16 48 133 а а

CH-D155-5D-C 15.5 83 16 48 133 M18h2.5 а

CH-D156-5D-C 15.6 83 16 48 133 а а

CH-D157-5D-C 15.7 83 16 48 133 а а

CH-D158-5D-C 15.8 83 16 48 133 а а

CH-D159-5D-C 15.9 83 16 48 133 а а

CH-D160-5D-C 16.0 83 16 48 133 M18h2 а
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ⲷߐ䫫刀片

槽型ӻ㓽

槽型ԓ号 形状 ӻ㓽

RC
RC槽型：低切削力，㢟好的ᇊᗳ性能。加强型
刃口、ᣇፙ刃性高，卓越的᧗ኁ能力，有效ᔦ
长刀具ሯભ。

SE

SE槽型�刀头有а个自ᇊ㣟ᒦфඊപ的SE型⁚
刃，可ԕ避免㣟䜘出现␜⚛，Ӿ㘼提高进给率
。经䗷倒圆处理的䮠刀形刀刃具有卓越的切ኁ
᧗制性能઼超长的刀具ሯભ， ণ使൘长切ኁ
材料加工ѝҏ有出㢢的表现。适用加工钢、不
锈钢、铸铁。

牌号ӻ㓽

牌号ԓ号 ӻ㓽

CT5520
采用а种㓶Ღ㋂硬质合金材质，采用TLA,Nส体的PVD༽合⎲层。ᆳ具有ᖸ高的㙀⼘性，൘っ

ᇊ工况л可ԕ采用极高的切削速度৲ᮠ

CT8420 切削刃特࡛适合合金钢઼高合金钢的䫫孔加工

CT5420 切削刃可֌为铸铁材料加工的༷䘹
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ⲷߐ䫫刀片

产品型号

尺 寸˄mm˅
ᐞK7ޜ
(制ޜ)

D
刀ᓗ尺寸

mm ,Q

CDH1250RC 12.50 0.4921 C

�0.001
/�0.019

CDH1300RC 13.00 0.5118 C

CDH1350RC 13.50 0.531 C

CDH1351RC 13.51 0.5319 B

CDH1400RC 14.00 0.5512 B

CDH1450RC 14.50 0.5709 B

CDH1451RC 14.51 0.5713 A

CDH1500RC 15.00 0.5906 A

CDH1550RC 15.50 0.6102 A

CDH1600RC 16.00 0.6299 1

CDH1650RC 16.50 0.6496 1

CDH1700RC 17.00 0.6693 1

CDH1750RC 17.50 0.689 1

CDH1800RC 18.00 0.7087 1

CDH1801RC 18.01 0.7087 2

�0.002
/�0.023

CDH1850RC 18.50 0.7283 2

CDH1900RC 19.00 0.748 2

CDH1950RC 19.50 0.7677 2

CDH2000RC 20.00 0.7874 3

CDH2050RC 20.50 0.8071 3

CDH2100RC 21.00 0.8268 3

CDH2150RC 21.50 0.8460 3

CDH2200RC 22.00 0.8661 3

CDH2201RC 22.01 0.8665 4
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ⲷߐ䫫刀片

产品型号

尺 寸˄mm˅
ᐞK7ޜ
(制ޜ)

D
刀ᓗ尺寸

mm ,Q

CDH2250RC 22.50 0.8858 4

�0.002
/�0.023

CDH2300RC 23.00 0.9055 4

CDH2350RC 23.50 0.9252 4

CDH2400RC 24.00 0.9449 4

CDH2401RC 24.01 0.9453 5

CDH2450RC 24.50 0.9646 5

CDH2500RC 25.00 0.9843 5

CDH2550RC 25.50 1.0039 5

CDH2600RC 26.00 1.0236 5

CDH2601RC 26.01 1.0240 6

CDH2650RC 26.50 1.0433 6

CDH2700RC 27.00 1.0630 6

CDH2750RC 27.50 1.0827 6

CDH2800RC 28.00 1.1024 6

CDH2801RC 28.016 1.1030 7

CDH2850RC 28.50 1.1220 7

CDH2900RC 29.00 1.1417 7

CDH2950RC 29.50 1.1614 7

CDH3000RC 30.00 1.1811 7

CDH3001RC 30.01 1.1815 8

�0.002
/�0.027

CDH3050RC 30.50 1.2008 8

CDH3100RC 31.00 1.2205 8

CDH3150RC 31.50 1.2402 8

CDH3200RC 32.00 1.2598 8
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ⲷߐ䫫刀片

产品型号

尺 寸˄mm˅
ᐞK7ޜ
(制ޜ)

D
刀ᓗ尺寸

mm ,Q

CDH1250SE 12.50 0.4921 C

�0.001
/�0.019

CDH1300SE 13.00 0.5118 C

CDH1350SE 13.50 0.531 C

CDH1351SE 13.51 0.5319 B

CDH1400SE 14.00 0.5512 B

CDH1450SE 14.50 0.5709 B

CDH1451SE 14.51 0.5713 A

CDH1500SE 15.00 0.5906 A

CDH1550SE 15.50 0.6102 A

CDH1600SE 16.00 0.6299 1

CDH1650SE 16.50 0.6496 1

CDH1700SE 17.00 0.6693 1

CDH1750SE 17.50 0.689 1

CDH1800SE 18.00 0.7087 1

CDH1801SE 18.01 0.7087 2

�0.002
/�0.023

CDH1850SE 18.50 0.7283 2

CDH1900SE 19.00 0.748 2

CDH1950SE 19.50 0.7677 2

CDH2000SE 20.00 0.7874 3

CDH2050SE 20.50 0.8071 3

CDH2100SE 21.00 0.8268 3

CDH2150SE 21.50 0.8460 3

CDH2200SE 22.00 0.8661 3

CDH2201SE 22.01 0.8665 4
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ⲷߐ䫫刀片

产品型号

尺 寸˄mm˅
ᐞK7ޜ
(制ޜ)

D
刀ᓗ尺寸

mm ,Q

CDH2250SE 22.50 0.8858 4

�0.002
/�0.023

CDH2300SE 23.00 0.9055 4

CDH2350SE 23.50 0.9252 4

CDH2400SE 24.00 0.9449 4

CDH2401SE 24.01 0.9453 5

CDH2450SE 24.50 0.9646 5

CDH2500SE 25.00 0.9843 5

CDH2550SE 25.50 1.0039 5

CDH2600SE 26.00 1.0236 5

CDH2601SE 26.01 1.0240 6

CDH2650SE 26.50 1.0433 6

CDH2700SE 27.00 1.0630 6

CDH2750SE 27.50 1.0827 6

CDH2800SE 28.00 1.1024 6

CDH2801SE 28.016 1.1030 7

CDH2850SE 28.50 1.1220 7

CDH2900SE 29.00 1.1417 7

CDH2950SE 29.50 1.1614 7

CDH3000SE 30.00 1.1811 7

CDH3001SE 30.01 1.1815 8

�0.002
/�0.027

CDH3050SE 30.50 1.2008 8

CDH3100SE 31.00 1.2205 8

CDH3150SE 31.50 1.2402 8

CDH3200SE 32.00 1.2598 8
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ⲷߐ䫫刀杆

• CDH  • 1 x D • ޜ制

产品型号
尺 寸˄mm˅

D Dmax
L1 LS d L

刀ᓗ
尺寸 1 x D mm LQ mm LQ

CDH125R1WD16M 12.500 0.4921 13.500 0.5314 14 48 16 78 c

CDH136R1WD16M 13.510 0.5319 14.500 0.5708 15 48 16 81 B

CDH146R1WD20M 14.510 0.5713 15.874 0.6249 16 50 20 85 A

CDH160R1WD20M 16.000 0.6299 18.000 0.7086 18 50 20 88 1

CDH181R1WD25M 18.010 0.7091 19.999 0.7873 20 56 25 99 2

CDH200R1WD25M 20.000 0.7874 22.000 0.8661 22 56 25 102 3

CDH221R1WD25M 22.010 0.8665 24.000 0.9448 24 56 25 107 4

CDH241R1WD32M 24.010 0.9453 26.000 1.0236 26 60 32 115 5

CDH261R1WD32M 26.010 1.0240 28.000 1.1023 28 60 32 119 6

CDH281R1WD32M 28.016 1.1030 30.000 1.1811 30 60 32 123 7

CDH301R1WD32M 30.010 1.1815 32.000 1.2598 32 60 32 127 8

• 此刀具有ߧ޵

•ᡰ有刀体需使用ሩ应刀ᓗ尺寸的刀片

•刀片需单⤜䇒䍝

•适配螺䪹ᢣ手ؑ᚟，䈧㿱C61页；使用方法，䈧㿱C62页
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ⲷߐ䫫刀杆

• CDH  • 3 x D / 5 x D • ޜ制

产品型号 产品型号
尺 寸˄mm˅

D Dmax L1
LS d

刀ᓗ
尺寸 3 x D 5 x D mm LQ mm LQ 3XD 5XD

CDH125R3WD16M CDH125R5WD16M 12.500 0.4921 13.000 0.5118 42 70 48 16 C

CDH130R3WD16M CDH130R5WD16M 13.000 0.5118 13.500 0.5314 42 70 48 16 C

CDH135R3WD16M CDH135R5WD16M 13.500 0.5315 13.500 0.5314 42 70 48 16 C

CDH136R3WD16M CDH136R5WD16M 13.510 0.5319 14.000 0.5512 42 70 48 16 B

CDH140R3WD16M CDH140R5WD16M 14.000 0.5512 14.500 0.5708 42 70 48 16 B

CDH145R3WD20M CDH145R5WD20M 14.500 0.5709 14.500 0.5708 48 80 50 20 B

CDH146R3WD20M CDH146R5WD20M 14.510 0.5713 15.000 0.5906 48 80 50 20 A

CDH150R3WD20M CDH150R5WD20M 15.000 0.5906 15.500 0.6102 48 80 50 20 A

CDH155R3WD20M CDH155R5WD20M 15.500 0.6102 15.874 0.6249 48 80 50 20 A

CDH160R3WD20M CDH160R5WD20M 16.000 0.6299 16.500 0.6496 48 80 50 20 1

CDH165R3WD20M CDH165R5WD20M 16.500 0.6496 17.000 0.6693 54 90 50 20 1

CDH170R3WD20M CDH170R5WD20M 17.000 0.6693 17.500 0.6890 54 90 50 20 1

CDH175R3WD20M CDH175R5WD20M 17.500 0.6890 18.000 0.7086 54 90 50 20 1

CDH180R3WD20M CDH180R5WD20M 18.000 0.7087 18.000 0.7086 54 90 50 20 1

а CDH181R5WD25M 18.010 0.7091 18.500 0.7283 а 100 56 25 2

CDH185R3WD25M CDH185R5WD25M 18.500 0.7283 19.000 0.7480 60 100 56 25 2

CDH190R3WD25M CDH190R5WD25M 19.000 0.7480 19.500 0.7677 60 100 56 25 2

CDH195R3WD25M CDH195R5WD25M 19.500 0.7677 19.999 0.7873 60 100 56 25 2

CDH200R3WD25M CDH200R5WD25M 20.000 0.7874 20.500 0.8071 60 100 56 25 3

CDH205R3WD25M CDH205R5WD25M 20.500 0.8071 21.000 0.8268 66 110 56 25 3

CDH210R3WD25M CDH210R5WD25M 21.000 0.8268 21.500 0.8465 66 110 56 25 3

CDH215R3WD25M CDH215R5WD25M 21.500 0.8465 22.000 0.8661 66 110 56 25 3

CDH220R3WD25M CDH220R5WD25M 22.000 0.8661 22.000 0.8661 66 110 56 25 3

а CDH221R5WD25M 22.010 0.8665 22.500 0.8858 а 120 56 25 4

• 此刀具有ߧ޵

•ᡰ有刀体需使用ሩ应刀ᓗ尺寸的刀片，刀片需单⤜䇒䍝
C57•适配螺䪹ᢣ手ؑ᚟，䈧㿱C61页；使用方法，䈧㿱C62页
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ⲷߐ䫫刀杆

• CDH  • 3 x D / 5 x D • ޜ制

产品型号 产品型号
尺 寸˄mm˅

D Dmax L1
LS d

刀ᓗ
尺寸 3 x D 5 x D mm LQ mm LQ 3XD 5XD

CDH225R3WD25M CDH225R5WD25M 22.500 0.8858 23.000 0.9055 72 120 56 25 4

CDH230R3WD25M CDH230R5WD25M 23.000 0.9055 23.500 0.9252 72 120 56 25 4

CDH235R3WD25M CDH235R5WD25M 23.500 0.9252 24.000 0.9448 72 120 56 25 4

CDH240R3WD25M CDH240R5WD25M 24.000 0.9449 24.000 0.9448 72 120 56 25 4

а CDH241R5WD32M 24.010 0.9453 24.500 0.9646 а 130 60 32 5

CDH245R3WD32M CDH245R5WD32M 24.500 0.9646 25.000 0.9843 78 130 60 32 5

CDH250R3WD32M CDH250R5WD32M 25.000 0.9843 25.500 1.0039 78 130 60 32 5

CDH255R3WD32M CDH255R5WD32M 25.500 1.0039 26.000 1.0236 78 130 60 32 5

CDH260R3WD32M CDH260R5WD32M 26.000 1.0236 26.000 1.0236 78 130 60 32 5

а CDH261R5WD32M 26.010 1.0240 26.500 1.0433 а 140 60 32 6

CDH265R3WD32M CDH265R5WD32M 26.500 1.0433 27.000 1.0630 84 140 60 32 6

CDH270R3WD32M CDH270R5WD32M 27.000 1.0630 27.500 1.0827 84 140 60 32 6

CDH275R3WD32M CDH275R5WD32M 27.500 1.0827 28.000 1.1023 84 140 60 32 6

CDH280R3WD32M CDH280R5WD32M 28.000 1.1024 28.000 1.1023 84 140 60 32 6

а CDH281R5WD32M 28.016 1.1030 28.500 1.1220 а 150 60 32 7

CDH285R3WD32M CDH285R5WD32M 28.500 1.1220 29.000 1.1417 90 150 60 32 7

CDH290R3WD32M CDH290R5WD32M 29.000 1.1417 29.500 1.1614 90 150 60 32 7

CDH295R3WD32M CDH295R5WD32M 29.500 1.1614 30.000 1.1811 90 150 60 32 7

CDH300R3WD32M CDH300R5WD32M 30.000 1.1811 30.000 1.1811 90 150 60 32 7

а CDH301R5WD32M 30.010 1.1815 30.500 1.2008 а 160 60 32 8

CDH305R3WD32M CDH305R5WD32M 30.500 1.2008 31.000 1.2205 96 160 60 32 8

CDH310R3WD32M CDH310R5WD32M 31.000 1.2205 31.500 1.2402 96 160 60 32 8

CDH315R3WD32M CDH315R5WD32M 31.500 1.2402 32.000 1.2598 96 160 60 32 8

CDH320R3WD32M CDH320R5WD32M 32.000 1.2598 32.000 1.2598 96 160 60 32 8

• 此刀具有ߧ޵

C58
•ᡰ有刀体需使用ሩ应刀ᓗ尺寸的刀片，刀片需单⤜䇒䍝

•适配螺䪹ᢣ手ؑ᚟，䈧㿱C61页；使用方法，䈧㿱C62页
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ⲷߐ䫫刀杆

• CDH  •7 x D /10 x D • ޜ制

产品型号 产品型号
尺 寸˄mm˅

D Dmax L1
LS d

刀ᓗ
尺寸7 x D 10 x D mm LQ mm LQ 7XD 10XD

CDH125R7WD16M CDH125R10WD16M 12.500 0.4921 13.000 0.5118 98 125 48 16 C

CDH130R7WD16M CDH130R10WD16M 13.000 0.5118 13.500 0.5314 98 130 48 16 C

CDH135R7WD1GM CDH135R10WD1GM 13.500 0.5315 13.500 0.5314 98 135 48 16 C

CDH136R7WD1GM CDH136R10WD1GM 13.510 0.5319 14.000 0.5512 98 135 48 16 B

CDH140R7WD16M CDH140R10WD16M 14.000 0.5512 14.500 0.5708 98 140 48 16 B

CDH145R7WD20M CDH145R10WD20M 14.500 0.5709 14.500 0.5708 112 145 50 20 B

CDH146R7WD20M CDH146R10WD20M 14.510 0.5713 15.000 0.5906 112 145 50 20 A

CDH150R7WD20M CDH150R10WD20M 15.000 0.5906 15.500 0.6102 112 150 50 20 A

CDH155R7WD20M CDH155R10WD20M 15.500 0.6102 15.874 0.6249 112 155 50 20 A

CDH160R7WD20M CDH160R10WD20M 16.000 0.6299 16.500 0.6496 112 160 50 20 1

CDH165R7WD20M CDH165R10WD20M 16.500 0.6496 17.000 0.6693 126 165 50 20 1

CDH170R7WD20M CDH170R10WD20M 17.000 0.6693 17.500 0.6890 126 170 50 20 1

CDH175R7WD20M CDH175R10WD20M 17.500 0.6890 18.000 0.7086 126 175 50 20 1

CDH180R7WD20M CDH180R10WD20M 18.000 0.7087 18.000 0.7086 126 180 50 20 1

а CDH181R10WD25M 18.010 0.7091 18.500 0.7283 а 185 56 25 2

CDH185R7WD25M CDH185R10WD25M 18.500 0.7283 19.000 0.7480 140 185 56 25 2

CDH190R7WD25M CDH190R10WD25M 19.000 0.7480 19.500 0.7677 140 190 56 25 2

CDH195R7WD25M CDH195R10WD25M 19.500 0.7677 19.999 0.7873 140 195 56 25 2

CDH200R7WD25M CDH200R10WD25M 20.000 0.7874 20.500 0.8071 140 200 56 25 3

CDH205R7WD25M CDH205R10WD25M 20.500 0.8071 21.000 0.8268 154 205 56 25 3

CDH210R7WD25M CDH210R10WD25M 21.000 0.8268 21.500 0.8465 154 210 56 25 3

CDH215R7WD25M CDH215R10WD25M 21.500 0.8465 22.000 0.8661 154 215 56 25 3

CDH220R7WD25M CDH220R10WD25M 22.000 0.8661 22.000 0.8661 154 220 56 25 3

а CDH221R10WD25M 22.010 0.8665 22.500 0.8858 а 225 56 25 4

• 此刀具有ߧ޵

•ᡰ有刀体需使用ሩ应刀ᓗ尺寸的刀片，刀片需单⤜䇒䍝
C59•适配螺䪹ᢣ手ؑ᚟，䈧㿱C61页；使用方法，䈧㿱C62页
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ⲷߐ䫫刀杆

• CDH  •7 x D /10 x D • ޜ制

产品型号 产品型号
尺 寸˄mm˅

D Dmax L1
LS d

刀ᓗ
尺寸7 x D 10 x D mm LQ mm LQ 7XD 10XD

CDH225R7WD25M CDH225R10WD25M 22.500 0.8858 23.000 0.9055 168 225 56 25 4

CDH230R7WD25M CDH230R10WD25M 23.000 0.9055 23.500 0.9252 168 230 56 25 4

CDH235R7WD25M CDH235R10WD25M 23.500 0.9252 24.000 0.9448 168 235 56 25 4

CDH240R7WD25M CDH240R10WD25M 24.000 0.9449 24.000 0.9448 168 240 56 25 4

а CDH241R10WD32M 24.010 0.9453 24.500 0.9646 а 245 60 32 5

CDH245R7WD32M CDH245R10WD32M 24.500 0.9646 25.000 0.9843 182 245 60 32 5

CDH250R7WD32M CDH250R10WD32M 25.000 0.9843 25.500 1.0039 182 250 60 32 5

CDH255R7WD32M CDH255R10WD32M 25.500 1.0039 26.000 1.0236 182 255 60 32 5

CDH260R7WD32M CDH260R10WD32M 26.000 1.0236 26.000 1.0236 182 260 60 32 5

а CDH261R10WD32M 26.010 1.0240 26.500 1.0433 а 265 60 32 6

CDH265R7WD32M CDH265R10WD32M 26.500 1.0433 27.000 1.0630 196 265 60 32 6

CDH270R7WD32M CDH270R10WD32M 27.000 1.0630 27.500 1.0827 196 270 60 32 6

CDH275R7WD32M CDH275R10WD32M 27.500 1.0827 28.000 1.1023 196 275 60 32 6

CDH280R7WD32M CDH280R10WD32M 28.000 1.1024 28.000 1.1023 196 280 60 32 6

а CDH281R10WD32M 28.016 1.1030 28.500 1.1220 а 285 60 32 7

CDH285R7WD32M CDH285R10WD32M 28.500 1.1220 29.000 1.1417 210 285 60 32 7

CDH290R7WD32M CDH290R10WD32M 29.000 1.1417 29.500 1.1614 211 290 60 32 7

CDH295R7WD32M CDH295R10WD32M 29.500 1.1614 30.000 1.1811 212 295 60 32 7

CDH300R7WD32M CDH300R10WD32M 30.000 1.1811 30.000 1.8110 213 300 60 32 7

а CDH301R10WD32M 30.010 1.1815 30.500 1.2008 а 305 60 32 8

CDH305R7WD32M а 30.500 1.2008 31.000 1.2205 224 а 60 32 8

CDH310R7WD32M CDH310R10WD32M 31.000 1.2205 31.500 1.2402 224 310 60 32 8

CDH315R7WD32M а 31.500 1.2402 32.000 1.2598 224 а 60 32 8

CDH320R7WD32M CDH320R10WD32M 32.000 1.2598 32.000 1.2598 224 320 60 32 8

• 此刀具有ߧ޵

C60
•ᡰ有刀体需使用ሩ应刀ᓗ尺寸的刀片，刀片需单⤜䇒䍝

•适配螺䪹ᢣ手ؑ᚟，䈧㿱C61页；使用方法，䈧㿱C62页
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ⲷߐ䫫刀杆配件

螺䪹 ᢣ手

产品直径 刀ᓗ尺寸 螺䪹
ᢣ手˄ؽ径˅

1XD 3XD 5XD 7XD 10XD

12.50 - 13.50 C CLD02502513 CBLT5156 CBLT5156 CBLT5156 CBLT5188 CBLT5290

13.51 - 14.50 B CLD0250316 CBLT6156 CBLT6156 CBLT6156 CBLT6188 CBLT6290

14.51 - 15.87 A CLD0250316 CBLT6156 CBLT6156 CBLT6156 CBLT6188 CBLT6290

15.88 - 18.00 1 CLD02503516 CBL015185 CBL015185 CBL015185 CBL015225 CBL015297

18.01 - 19.99 2 CLD02503516 CBL015185 CBL015185 CBL015185 CBL015225 CBL015297

20.00 - 22.00 3 CLD030419 CBL020210 CBL020210 CBL020210 CBL020260 CBL020260

22.01 - 24.00 4 CLD030419 CBL020210 CBL020210 CBL020210 CBL020260 CBL020260

24.01 - 26.00 5 CLD040523 CBL025240 CBL025240 CBL025240 CBL025240 CBL025295

26.01 - 28.00 6 CLD040523 CBL025240 CBL025240 CBL025240 CBL025240 CBL025295

28.01 - 30.00 7 CLD050628 CBL030265 CBL030265 CBL030265 CBL030265 CBL030265

30.01 - 32.00 8 CLD050628 CBL030265 CBL030265 CBL030265 CBL030265 CBL030265
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䮇刀刀具：精䮇主体

产品型号
接口类

型
刀夹

䮇 孔 ৽ 䮇 适配
刀片䮇孔㤳തЛD L L1 加工㤳തЛD L2 L3 B

CTD-WFH2036-CKB1 CK1

WFH1-1 20～26

32.5 30.5

˗
10.5 20 10

TP
0802

WFH1-2 25～31 30～31

WFH1-3 30～36 30～36

CTD-WFH2547-CKB2 CK2

WFH2-1 25～33

35.5 33

ޤ
11.5 21.5 12.5WFH2-2 32～40 36～40

WFH2-3 39～47 39～47

CTD-WFH3260-CKB3 CK3

WFH3-1 32～42

40 37

ޤ
10 27 16WFH3-2 41～51 46～51

WFH3-3 50～60 50～60

CTD-WFH4174-CKB4 CK4

WFH4-1 41～54

47 43

ޤ
12 31 20

TC
1102

WFH4-2 50～63 53～63

WFH4-3 61～74 61～74

CTD-WFH5395-CKB5 CK5

WFH5-1 53～70

57 52

62～70

15 37 25.5WFH5-2 65～82 65～82

WFH5-3 78～95 78～95

CTD-WFH68150-CKB6 CK6

WFH6-1 68～100

71 67

80～100

23 44 32.5WFH6-2 94～126 94～126

WFH6-3 118～150 118～150

CTD-WFH100203-CKB6 CK6

WFH6-1 100～153

71 67

112～153

23 44 46.5WFH6-2 126～179 126～179

WFH6-3 150～203 150～203

CTD-WFH100203-CKB7 CK7

WFH6-1 100～153

87 83

112～153

39 44 46.5WFH6-2 126～179 126～179

WFH6-3 150～203 150～203

Ƽḷ߶刀头带ߧ޵�刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ䱴带WFH˫-1刀夹，WFH˫-2、WFH˫-3刀夹䈧ਖ㹼䇒䍝
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精 䮇 刀 夹

适用精䮇主体接口：CK1/CK2/CK3 适用精䮇主体接口：CK4/CK5/CK6/CK7

产品型号 Kr 适配刀片 产品型号 Kr 适配刀片 产品型号 Kr 适配刀片

WFH1-1

92° TP08

WFH4-1

92° TC11

WFH4-1E

90° TC11

WFH1-2 WFH4-2 WFH4-2E

WFH1-3 WFH4-3 WFH4-3E

WFH2-1 WFH5-1 WFH5-1E

WFH2-2 WFH5-2 WFH5-2E

WFH2-3 WFH5-3 WFH5-3E

WFH3-1 WFH6-1 WFH6-1E

WFH3-2 WFH6-2 WFH6-2E

WFH3-3 WFH6-3 WFH6-3E

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

金属䲦⬧刀片

配 件

刀片型号 牌号

刀片型号

刀片螺䪹 ᢣ手

TPGH 080202L-F CT4100

TPGH 080204L-F CT4100

TCGT 110204L-F CT4100 TP08 CSC2250 CTS07W

ƺ 通装特പݻ、Ӝ⬧刀片 TC11 CSC2560 CTS08W
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微 调 刀 夹

മ⽪为右手微调刀夹

产品型号 手型
尺寸˄mm˅

刀片
刀片螺

䪹
ᢣ手

K H F L K1 DmLQ R

CD-90BL16BCC06R

右手

90° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4
CCĂ0602 CSC2560 CTS08W

CD-95BL16BCC06R 95° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4

CD-90BL22BCC09R 90° 10.5 22 48.3 15.5 36 0.4
CCĂ09T3 CSC4090 CTS15W

CD-95BL22BCC09R 95° 10.5 22 48.3 15.5 36 0.4

CD-90BL16BTP09R 90° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4
TPĂ0902

CSC2250 CTS07W
CD-95BL16BTP09R 95° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4

CD-90BL16BTC09R 90° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4
TCĂ0902

CD-95BL16BTC09R 95° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4

CD-90BL20BTC11R 90° 8.5 20 45.8 13.5 36 0.4
TCĂ1102

CSC2560 CTS08W
CD-95BL20BTC11R 95° 8.5 20 45.8 13.5 36 0.4

CD-90BL20BTP11R 90° 9.3 20 45.8 13.5 36 0.4
TPĂ1103

CD-95BL20BTP11R 95° 9.3 20 45.8 13.5 36 0.4

CD-90BL16BCC06L

ᐖ手

90° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4
CCĂ0602 CSC2560 CTS08W

CD-95BL16BCC06L 95° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4

CD-90BL22BCC09L 90° 10.5 22 48.3 15.5 36 0.4
CCĂ09T3 CSC4090 CTS15W

CD-95BL22BCC09L 95° 10.5 22 48.3 15.5 36 0.4

CD-90BL16BTP09L 90° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4
TPĂ0902

CSC2250 CTS07W
CD-95BL16BTP09L 95° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4

CD-90BL16BTC09L 90° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4
TCĂ0902

CD-95BL16BTC09L 95° 8.5 16 45.8 13.5 28 0.4

CD-90BL20BTC11L 90° 8.5 20 45.8 13.5 36 0.4
TCĂ1102

CSC2560 CTS08W
CD-95BL20BTC11L 95° 8.5 20 45.8 13.5 36 0.4

CD-90BL20BTP11L 90° 9.3 20 45.8 13.5 36 0.4
TPĂ1103

CD-95BL20BTP11L 95° 9.3 20 45.8 13.5 36 0.4

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；微调精度直径0.01/dLY；径向最大调整量直径1mm�䖤向调整量1mm。

配件

产品型号

刀ᓗ䬱㍗螺䪹 䖤向调㢲螺䪹 䖤向调㢲环 ᢣ手 ᢣ手

CD- CLA0502008 CL<0502008 CD-12 CBL40 CBL30
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微 调 刀 夹

刀夹安装尺寸
·മ⽪表⽪右手刀夹的方向设置，ྲ使用ᐖ手刀夹，䈧᤹➗䮌ۿ的方式设置

刀夹调㢲方法

1.径向微调螺䪹

2.刀夹䬱㍗螺䪹

3.䖤向调㢲螺䪹

䖤向调㢲方法 径向直径调㢲方法

1.〽微ᶮ开刀夹䬱㍗螺䪹˄2˅ 1.亪ᰦ䪸方向旋转径向调㢲螺䪹˄1˅，加工直径䙀⑀ਈ大

2.亪ᰦ䪸旋转䖤向调㢲螺䪹˄3˅ 2.䘶ᰦ䪸方向旋转径向调㢲螺䪹˄1˅，加工直径䙀⑀ਈ小

3.刀夹向前〫动至需㾱的尺寸 3.径向微调螺䪹调㢲ᱟ⇿旋转а个࡫度，刀具加工直径ਈॆ0.01mm

4.䬱㍗刀夹的䬱㍗螺䪹˄2˅

⌘᜿，ྲ᷌刀夹需㾱向后调㢲，应ᖃᶮ开刀夹䬱㍗螺䪹，

ᒦᢺ刀夹〫动ࡠ最后面，❦后䙀⑀向前调㢲至需㾱的尺寸。
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精 䮇 单 ݳ

产品型号 手型 安装类型
尺寸˄mm˅

刀片
Kr dmm L1 L2 I1 DmLQ ¬

RCR-31-CC06

右手

角度安装 90°

16 14.3 25.15 0.45 25.5 -3° CCĂ0602

RCR-31-TC06 16 14.3 25.0 0.2 24.8 0° TCĂ06T1

RCR-32-TC09 20 19.1 33.7 0.9 32.5 0° TCĂ0902

RCR-32-TP09 20 19.1 33.7 0.9 32.5 0° TPĂ0902

RCR-33-TC11 22 23.0 45.3 1.1 42.0 0° TCĂ1102

RCR-33-TP11 22 23.0 45.3 1.1 42.0 0° TPĂ1103

RCR-34-TC16 32 33.3 62.3 1.2 59.4 0° TCĂ16T3

RCR-34-TP16 32 33.3 62.3 1.2 59.4 0° TPĂ16T3

LCR-31-CC06

ᐖ手

16 14.3 25.15 0.45 25.5 -3° CCĂ0602

LCR-31-TC06 16 14.3 25.0 0.2 24.8 0° TCĂ06T1

LCR-32-TC09 20 19.1 33.7 0.9 32.5 0° TCĂ0902

LCR-32-TP09 20 19.1 33.7 0.9 32.5 0° TPĂ0902

LCR-33-TC11 22 23.0 45.3 1.1 42.0 0° TCĂ1102

LCR-33-TP11 22 23.0 45.3 1.1 42.0 0° TPĂ1103

LCR-34-TC16 32 33.3 62.3 1.2 59.4 0° TCĂ16T3

LCR-34-TP16 32 33.3 62.3 1.2 59.4 0° TPĂ16T3

Ƽ¬：刃ٮ角

Ƽ此刀具调㢲精度直径0.02/dLY�ॺ径0.01/dLY

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ常㿴䮇孔需䇒䍝ᐖ手精䮇单ݳ

ƼI1�用于㧧ᗇቆ的圆角r=0ᒦф螺䪹夹㍗൘刀夹ѝ

ƼDmLQ：᤹最大刀ቆॺ径计㇇的最小孔径
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精 䮇 单 ݳ

产品型号 手型 安装类型
尺寸˄mm˅

刀片
Kr dmm L1 L2 I1 DmLQ ¬

RCR-11-CC06

右手

直角安装 90°

16 13.3 24.1 5.1 27 -3° CCĂ0602

RCR-12-TC09 20 18.3 32.9 6.3 36.5 0° TCĂ0902

RCR-12-TP09 20 18.3 32.9 6.3 36.5 0° TPĂ0902

RCR-13-TC11 22 22.1 44.3 7.2 48.5 0° TCĂ1102

RCR-13-TP11 22 22.1 44.3 7.2 48.5 0° TPĂ1103

RCR-14-TC16 32 32.0 62.7 10.3 68.4 0° TCĂ16T3

RCR-14-TP16 32 32.0 62.7 10.3 68.4 0° TPĂ16T3

LCR-11-CC06

ᐖ手

16 13.3 24.1 5.1 27 -3° CCĂ0602

LCR-12-TC09 20 18.3 32.9 6.3 36.5 0° TCĂ0902

LCR-12-TP09 20 18.3 32.9 6.3 36.5 0° TPĂ0902

LCR-13-TC11 22 22.1 44.3 7.2 48.5 0° TCĂ1102

LCR-13-TP11 22 22.1 44.3 7.2 48.5 0° TPĂ1103

LCR-14-TC16 32 32.0 62.7 10.3 68.4 0° TCĂ16T3

LCR-14-TP16 32 32.0 62.7 10.3 68.4 0° TPĂ16T3

配件

刀片型号

刀片螺䪹 ᢣ手 䬱㍗螺䪹 ᢣ手

CCĂ0602 CSC2560 CTS08W CSC3080 CTS10W

TCĂ06T1 CSS2005 CTS06W CSC3080 CTS10W

TCĂ0902 CSC2250 CTS07W CSC3080 CTS10W

TPĂ0902 CSC2560 CTS08W CSC3080 CTS10W

TCĂ1102 CSC2560 CTS08W CSC4090 CTS15W

TPĂ1103 CSC3080 CTS10W CSC4090 CTS15W

TCĂ16T3 CSC4090 CTS15W CSC5012 CTS20W

TPĂ16T3 CSC4090 CTS15W CSC5012 CTS20W
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精 䮇 单 ݳ

安装类
型

刀片
尺寸˄mm˅

r D1 mLQ Dc mLQ b21 
mLQ

H1 max H2 max b22 
mLQ

L3 mLQ L21 L22 L23 I1

C/TĂ06

0.2

26

27.9 0.6

2.5 ü 3.6

9.8

ü ü ü 5.10.4 27.6 0.55 9.6

0.8 27.0 0.5 9.1

直角

TĂ0902

0.2

34.5

37.4 1.45

3.5 ü 4.55

13.95

ü ü ü 6.3安装 0.4 37.1 1.3 13.6

0.8 36.5 1.0 12.9

Kr=

TĂ11

0.2

46.5

49.4 1.45

6 ü 7.75

16.75

ü ü ü 7.290° 0.4 49.1 1.3 16.4

0.8 48.5 1.0 15.7

TĂ16T3

0.4

67

69.6 1.3

10 ü 9.4

25.0

ü ü ü 10.30.8 69.0 1.0 24.3

1.2 68.4 0.7 23.6

CĂ0602

0.2

22

26.2 1.7

2 1.5 ü

11.0

0.5 6.6 9.55

0.4

0.4 25.9 1.65 10.7 0.4

0.8 25.3 1.6 10.1 0.45

TĂ06T1

0.2

22

25.7 1.5

2 1.5 ü

10.9

0.5 6.6 9.55

0.4

角度 0.4 25.4 1.45 10.6 0.4

安装 0.8 24.8 1.4 10.0 0.45

TĂ0902

0.2

28.5

33.4 2.45

2.8 2.1 ü

14.9

0.5 9.4 12.15

0.95

Kr= 0.4 33.1 2.3 14.5 1.0

90° 0.8 32.5 2.0 13.7 1.1

TĂ11

0.2

38

42.9 2.45

4.8 3.6 ü

17.6

0.5 11.2 14.85

1.15

0.4 42.6 2.3 17.2 1.2

0.8 42.0 2.0 16.4 1.3

TĂ16T3

0.4

55

60.6 2.8

8 6 ü

26.2

0.5 16.65 23.7

1.3

0.8 60.0 2.5 25.4 1.4

1.2 59.4 2.2 24.6 1.5
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精 䮇 单 ݳ

微调精䮇单ݳ

Ƽ 微调䮇头ᱟᇊ制非ḷ刀具系统ѝ的精密微调模ඇ，适合于精加工工ᒿ的䮇孔应用；

Ƽ ަ结构ॆ的设计、高精度、高可䶐性的特⛩，使组合䮇孔刀具的设计，⭏产效率大ᑵ提ॷ，ф䱽

低Ҷ刀具⭏产ઘᵏ；

Ƽ 使用微调䮇头模ඇ的非ḷ刀具൘精䮇孔的ᰦى调㢲非常方便、᫽֌ㆰ单、自䬱的结构有效䱽低ഐ

᫽֌不ᖃᕅ䎧的ᦏൿ.

特⛩
Ƽ 径向安装，䖤向䰤䐍小，ቔަ൘直径䖳小的刀具，Ո࣯更加᰾ᱮ。

Ƽ 微调࡫度盘൘模ඇ的前方，ᡰԕ可ԕ൘非常方便的角度进㹼微调。

Ƽ 微调单ݳᱟ自䬱的设计，൘微调前ᰐ需ަԆ᫽֌，调整后不用䬱㍗。

Ƽ 整个微调单ݳ安装൘ⴢ孔޵，有效䱢→切削⏢、⚠ቈ等进ޕ，大大提高Ҷ使用ሯભ及尺寸っᇊ性。
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精 䮇 单 ݳ

R/LCR微调精䮇单ݳ安装尺寸

安装尺寸

D直径 D1(H7) D2 D3 D4 H1 H2 H3 L R T

16 16 19 4.6 3.2 11.5 2.8 1.6 9 9.65f0.02 M3

20 20 25 4.6 3.2 15.5 4 1.6 9 12.5f0.05 M3

22 22 30 6.5 4.3 24 5 1.8 13 15.4f0.05 M4

32 32 46 11.9 5.4 33 6.3 а 16 23f0.05 M5
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精䮇单ݳ应用⽪ֻ

应用⽪ֻ1：加工高精度༽合孔 应用⽪ֻ2：䗷孔৽䮇高精度孔

应用⽪ֻ3：套䮇高精度ཆ圆面 应用⽪ֻ4：粗精༽合а体䮇刀
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粗 䮇 头

产品型号
䮇孔㤳ത
φD˄mm˅

刀片ᓗ型号
接口类

型
L 适配刀片

CTD-WRH2026-CKB1 20～26 WRH-2026-CC06 CK1 32.5 0.1
CCĂ06

CTD-WRH2533-CKB2 25～33 WRH-2533-CC06 CK2 35.5 0.2

CTD-WRH3242-CKB3 32～42 WRH-3242-CC09 CK3 40 0.3
CCĂ09

CTD-WRH4154-CKB4 41～54 WRH-4154-CC09 CK4 47 0.5

CTD-WRH5370-CKB5 53～70 WRH-5370-CC12 CK5 57 0.8

CCĂ12

CTD-WRH6890-CKB6 68～90 WRH-6890-CC12

CK6 71

1.6

CTD-WRH88110-CKB6 88～110 WRH-88110-CC12 1.8

CTD-WRH98126-CKB6 98～126 WRH-98126-CC12 2.8

CTD-WRH125153-CKB6 125～153 WRH-125153-CC12 3.0

CTD-WRH98126-CKB7 98～126 WRH-98126-CC12
CK7 87

3.8

CTD-WRH125153-CKB7 125～153 WRH-125153-CC12 4.1

CTD-WRH148176-CKB6 148～176 WRH-148176-CC12
CK6 71

3.6

CTD-WRH175203-CKB6 175～203 WRH-175203-CC12 3.8

CTD-WRH148176-CKB7 148～176 WRH-148176-CC12
CK7 117

6.4

CTD-WRH175203-CKB7 175～203 WRH-175203-CC12 6.6

Ƽḷ߶刀头带ߧ޵

Ƽ䱴带ሩ应的刀片ᓗ

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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粗 䮇 刀 夹

刀片ᓗ型号
加工㤳ത
φD(mm)

Kr ሩ应刀片 刀片螺䪹 ᢣ手

WRH-2026-CC06 20～26

90°

CC06 CSG2565-P CTS08W-P
WRH-2533-CC06 25～33

WRH-3242-CC09 32～42
CC09 CSG4011-P CTS15W-P

WRH-4154-CC09 41～54

WRH-5370-CC12 53～70

CC12 CSG5012-P CTS20W-P

WRH-6890-CC12 68～90

WRH-88110-CC12 88～110

WRH-98126-CC12 98～126

WRH-125153-CC12 125～153

WRH-148176-CC12 148～176

WRH-175203-CC12 175～203

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

D14
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刀 夹

SCFCR/L� 90°

产品型号 手型
尺寸˄mm˅

刀片
K K1 b O1 O2 I Gr W DmLQ

SCFCR 08CA-06

右手

11 8 8 32 15 10 ü ü 25 CCĂ0602

SCFCR 10CA-09 15 10 11 50 30 14 ü ü 40 CCĂ09T3

SCFCR 12CA-09 20 12 16 55 35 20 ü ü 50 CCĂ09T3

SCFCR 12CA-12 20 12 16 55 47 20 -3 6 50 CCĂ1204

SCFCL 08CA-06

ᐖ手

11 8 8 32 15 10 ü ü 25 CCĂ0602

SCFCL 10CA-09 15 10 11 50 30 14 ü ü 40 CCĂ09T3

SCFCL 12CA-09 20 12 16 55 35 20 ü ü 50 CCĂ09T3

SCFCL 12CA-12 20 12 16 55 47 20 -3 6 50 CCĂ1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ配件及安装尺寸䈧৲㿱D18页

SSKCR/L� 75°

产品型号 手型
尺寸˄mm˅

刀片
K K1 b O1 O2 I Ga W DmLQ

SSKCR 10CA-09
右手

15 10 11 50 30 14 -1 5 40 SCĂ09T3

SSKCR 12CA-12 20 12 15 55 35 20 -1 6 50 SCĂ1204

SSKCL 10CA-09
ᐖ手

15 10 11 50 30 14 -1 5 40 SCĂ09T3

SSKCL 12CA-12 20 12 15 55 35 20 -1 6 50 SCĂ1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；配件及安装尺寸䈧৲㿱D18页

D15
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刀 夹

SSSCR/L� 45°

产品型号 手型
尺寸˄mm˅

刀片
K K1 b O1 O2 I Ga W DmLQ

SSSCR 10CA-09
右手

15 10 11 44 24 14 -4 5 40 SCĂ09T3

SSSCR 12CA-12 20 12 15 47 27 20 -4 6 50 SCĂ1204

SSSCL 10CA-09
ᐖ手

15 10 11 44 24 14 -4 5 40 SCĂ09T3

SSSCL 12CA-12 20 12 15 47 27 20 -4 6 50 SCĂ1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；配件及安装尺寸䈧৲㿱D18页

STFCR/L� 90°

产品型号 手型
尺寸˄mm˅

刀片
K K1 b O1 O2 I Gr W DmLQ

STFCR 10CA 09

右手

15 10 10 50 30 14 -3 5 TCĂ0902

STFCR 10CA 11 15 10 11 50 30 14 -3 5 40 TCĂ1102

STFCR 12CA 16 20 12 15 55 35 20 -3 6 50
TCĂ16T3

STFCR 16CA 16 21 16 20 63 38 25 -6 ü 50

STFCL 10CA 09

ᐖ手

15 10 10 50 30 14 -3 5 TCĂ0902

STFCL 10CA 11 15 10 11 50 30 14 -3 5 40 TCĂ1102

STFCL 12CA 16 20 12 15 55 35 20 -3 6 50
TCĂ16T3

STFCL 16CA 16 21 16 20 63 38 25 -6 ü 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；配件及安装尺寸䈧৲㿱D18页

⌘：10CA �¢=20°

D16
 12CA �¢=20°

 16CA �¢=45°
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刀 夹

刀片安装螺䪹

刀片型号

螺䪹 ᢣ手

刀片型号

螺䪹 ᢣ手

CCĂ0602 CSC2560 CTS08W SCĂ1204 CSC5012 CTS20W

CCĂ09T3 CSC4090 CTS15W TCĂ0902 CSC2250 CTS07W

CCĂ1204 CSC5012 CTS20W TCĂ1102 CSC2560 CTS08W

SCĂ09T3 CSC4090 CTS15W TCĂ16T3 CSC4090 CTS15W

刀夹配件及安装尺寸

刀夹型号
ķ

安装螺䪹
ĸ

ᢣ手
Ĺ

䖤向调㢲螺䪹
ĺ

径向调㢲螺䪹
Ļ

ᢣ手

06CA CLB0350806 CBL23 CLZ390 CLC0300605 CBL15

08CA CLB0401607 CBL25 CLZ470 CLC0300605 CBL15

10CA CLB0602010 CBL40 CLZ470 CLC0400807 CBL20

12CA CLB0602510 CBL40 CLZ580 CLC0401207 CBL20

16CA CLB08030125 CBL50 CLZ618 CLC0401207 CBL20

刀夹型号 K O G -mLQ W K1 Rmax DmLQ D1

06CA 6 12 M3.5X0.6 10 3.5 8.5 2.0 20

刀杆最大直径小于䮇
孔直径3mm

08CA 8 17 M4X0.7 10 4.5 10 2.5 25

10CA 10 20 M6X1 14 5.0 15 4.0 40

12CA 12 20 M6X1 14 6.0 20 5.0 50

16CA 16 25 M8X1.25 15 ü 21 5.0 55

16CA 20 30 M8X1.25 15 ü 25 5.0 70
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ḷ߶型钢制ẕ式粗䮇刀˄大孔径˅，加工㤳തφ150-φ850

加工㤳ത
φD(mm)

组合型号 䟽量NJ
适配
刀片䘎接盘 钢制ẕᷦ

粗䮇━ඇ

˄2个а组˅

刀片ᓗ

˄2个а组˅

型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ

150-210 CLR 150-210 5.5

/ /

CL 150-210 2.5

LR 
150

1.9
а组

RS
150

0.6
а组

CC
1204

210-290 CLR 210-290 6.7 CL 210-290 3.7

290-370 CLR 290-370 8.05 CL 290-370 5.05

370-450 CLR 370-450 9.8 CL 370-450 6.8

450-530 CLR 450-530 11.4 CL 450-530 8.4

530-610 CLR 530-610 17.2

CL40
-200

4.7

CL 530-610 9.5

610-690 CLR 610-690 18.7 CL 610-690 11.0

690-770 CLR 690-770 20.4 CL 690-770 12.7

770-850 CLR 770-850 22.7 CL 770-850 15.0

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ组合ѝ不包含᣹䪹，䈧⌘᜿，机ಘ不同使用的᣹䪹的形式ҏ不аṧ

Ƽҏ可制֌加长型ẕ式䮇刀柄˄非ḷ˅需㾱ᰦ可ᇊ制

Ƽḷ߶品的刀ቆ方向઼转动的方向ᱟ同⴨位

Ƽ各䜘件ҏ可ԕ单⤜䬰୞

Ƽ更大㤳ത可ᇊ制 Ƽ⭡于ᱟ模ඇ式，ਚ需组合各䜘件，ণ可ሩ
应各类㤳ത的加工，Ӿ㘼ㆰॆ工具㇑理。

Ƽਖ有铝合金ẕᷦ䘹䍝，可ԕ用于䱽低刀具
䟽量。
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轻量型铝制ẕ式粗䮇刀˄大孔径˅，加工㤳തφ150-φ850

加工㤳ത
φD(mm)

组合型号 䟽量NJ
适配
刀片䘎接盘 铝制ẕᷦ

粗䮇━ඇ

˄2个а组˅

刀片ᓗ

˄2个а组˅

型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ

150-210 CLR 150-210 AL 3.9

/ /

CL 150-210 AL 0.9

LR 
150

1.9
а组

RS
150

0.6
а组

CC
1204

210-290 CLR 210-290 AL 4.3 CL 210-290 AL 1.3

290-370 CLR 290-370 AL 5.0 CL 290-370 AL 2.0

370-450 CLR 370-450 AL 5.5 CL 370-450 AL 2.5

450-530 CLR 450-530 AL 6.0 CL 450-530 AL 3.0

530-610 CLR 530-610 AL 11.2

CL40
-200

4.7

CL 530-610 AL 3.5

610-690 CLR 610-690 AL 12.0 CL 610-690 AL 4.3

690-770 CLR 690-770 AL 13.2 CL 690-770 AL 5.5

770-850 CLR 770-850 AL 13.9 CL 770-850 AL 6.2

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ组合ѝ不包含᣹䪹，䈧⌘᜿，机ಘ不同使用的᣹䪹的形式ҏ不аṧ

Ƽҏ可制֌加长型ẕ式䮇刀柄˄非ḷ˅需㾱ᰦ可ᇊ制

Ƽḷ߶品的刀ቆ方向઼转动的方向ᱟ同⴨位

Ƽ各䜘件ҏ可ԕ单⤜䬰୞

Ƽ更大㤳ത可ᇊ制

Ƽ⭡于ᱟ模ඇ式，ਚ需组合各䜘件，ণ可ሩ
应各类㤳ത的加工，Ӿ㘼ㆰॆ工具㇑理。
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ḷ߶型钢制ẕ式精䮇刀˄大孔径˅，加工㤳തφ150-φ850

加工㤳ത
φD(mm)

组合型号 䟽量NJ

适配
刀片

䘎接盘 钢制ẕᷦ 精䮇微调━ඇ 精䮇平衡ඇ

型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号

150-210 CLF 150-210 6.2

/ /

CL 150-210 2.5

LP 
150

1.6

LM150 1.05

TC11

CC09

210-290 CLF 210-290 7.5 CL 210-290 3.7

LM200 1.6

290-370 CLF 290-370 8.5 CL 290-370 5.05

370-450 CLF 370-450 10.2 CL 370-450 6.8

450-530 CLF 450-530 11.6 CL 450-530 8.4

530-610 CLF 530-610 17.5

CL40-
200

4.7

CL 530-610 9.5

610-690 CLF 610-690 19.0 CL 610-690 11.0

690-770 CLF 690-770 20.8 CL 690-770 12.7

770-850 CLF 770-850 23.0 CL 770-850 15.0

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ组合ѝ不包含᣹䪹，䈧⌘᜿，机ಘ不同使用的᣹䪹的形式ҏ不аṧ

Ƽҏ可制֌加长型ẕ式䮇刀柄˄非ḷ˅需㾱ᰦ可ᇊ制

Ƽḷ߶品的刀ቆ方向઼转动的方向ᱟ同⴨位 精䮇头˄大孔径˅

Ƽ更大㤳ത可ᇊ制 Ƽ CLF系列的大孔径模ඇ式精䮇头，
平衡性好，加工精度高。

䘹䍝刀片ᓗ Ƽ 粗精䮇刀使用⴨同ส⹰组件ф可ਖ
ཆ䘹配䱴件ᩝ配使用。适配刀片ᓗ 适配刀片 适配刀片ᓗ 适配刀片

FST-6A
(ḷ配˅
FST-6B
FST-6C

TC 1102
FSC-6A
FSC-6B
FSC-6C

CC 09T3

Ƽ ਖ有铝合金ẕᷦ，配䟽ඇ䘹䍝，可
用于䱽低刀具䟽量。
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轻量型铝制ẕ式精䮇刀˄大孔径˅，加工㤳തφ150-φ850

加工㤳ത
φD(mm)

组合型号 䟽量NJ

适配
刀片

䘎接盘 铝制ẕᷦ 精䮇微调━ඇ 精䮇平衡ඇ

型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号 䟽量NJ 型号

150-210 CLF 150-210 AL 4.6

/ /

CL 150-210 AL 0.9

LP 
150

1.6

LM150 1.05

TC11

CC09

210-290 CLF 210-290 AL 5.1 CL 210-290 AL 1.3

LM200 1.6

290-370 CLF 290-370 AL 5.5 CL 290-370 AL 2

370-450 CLF 370-450 AL 5.9 CL 370-450 AL 2.5

450-530 CLF 450-530 AL 6.2 CL 450-530 AL 3

530-610 CLF 530-610 AL 11.5

CL40-
200

4.7

CL 530-610 AL 3.5

610-690 CLF 610-690 AL 12.3 CL 610-690 AL 4.3

690-770 CLF 690-770 AL 13.6 CL 690-770 AL 5.5

770-850 CLF 770-850 AL 14.2 CL 770-850 AL 6.2

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ组合ѝ不包含᣹䪹，䈧⌘᜿，机ಘ不同使用的᣹䪹的形式ҏ不аṧ

Ƽҏ可制֌加长型ẕ式䮇刀柄˄非ḷ˅需㾱ᰦ可ᇊ制

Ƽḷ߶品的刀ቆ方向઼转动的方向ᱟ同⴨位

Ƽ更大㤳ത可ᇊ制

䘹䍝刀片ᓗ
精䮇头˄大孔径˅

Ƽ CLF系列的大孔径模ඇ式精䮇头，
平衡性好，加工精度高。适配刀片ᓗ 适配刀片 适配刀片ᓗ 适配刀片

FST-6A
(ḷ配˅
FST-6B
FST-6C

TC 1102
FSC-6A
FSC-6B
FSC-6C

CC 09T3

Ƽ 粗精䮇刀使用⴨同ส⹰组件ф可ਖ
ཆ䘹配䱴件ᩝ配使用。

Ƽ 铝合金ẕᷦ、配䟽ඇ䘹䍝，可
䱽低刀具䟽量。
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Ƽ 通䗷Ӕ换刀片ᓗ，໎大䮇头的加工㤳ത

Ƽ 需৽装刀片ᓗণ可进㹼৽䮇加工，提高加工效率઼精度

рܦ刀片ࣩچԅٖਇ֟

刀片ᓗ型号
加工㤳തоሩ应ẕᷦ 加工㤳തоሩ应ẕᷦ 加工㤳തоሩ应ẕᷦ

φD(mm) ẕᷦ型号 φD(mm) ẕᷦ型号 φD(mm) ẕᷦ型号

FS
-6A 150-210

CL 150-210

370-450

CL 370-450

610-690

CL 610-690FS
-6B 176-236 396-476 636-716

FS
-6C 200-260 420-500 660-740

FS
-6A 210-290

CL 210-290

450-530

CL 450-530

610-770

CL 690-770FS
-6B 236-315 476-556 716-746

FS
-6C 260-340 500-580 740-820

FS
-6A 290-370

CL 290-370

530-610

CL 530-610

770-850

CL 770-850FS
-6B 316-396 556-636 796-876

FS
-6C 340-420 580-660 820-900

Ƽ更大㤳ത可ᇊ制
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钢制小直径精䮇

加工㤳തφ6-φ50

刀柄型号
有效
长

CK6接口

BT40-CK6-55 55 1.22

BT50-CK6-85 85 4.28

SK40-CK6-90 90 1.22

SK50-CK6-85 85 4.28

HSK A63-CK6-100 100 2.20

HSK A100-CK6-85 85 4.20 CB-16

精䮇机构型号 CK NO. D d L 㹼〻 䟽量NJ

CB-16 6 64 16 50 6 1.25

Ƽ⌘᜿刀柄、精䮇机构、钢制䮇刀杆൷需单⤜䇒䍝

钢制䮇刀杆

型号 加工㤳ത D d L1 L2 L 适配刀片
刀片

螺э/ᢣ手
䟽量
NJ

CB-1606-24 6-8 6

16

24 42 66 WBGT 0601
CSS2005
CTS06W

0.07

CB-1608-32 8-11 8 32 42 76
TBGT 0601

0.08

CB-1610-40 10-13 10 40 42 77 0.08

CB-1612-53 12-17 12 53 42 90
TPGH 0902

CSC2560
CTS08W

0.11

CB-1616-68 16-21 16 68 42 102 0.14

CB-1620-83 20-26 20 83 42 120

TPGH 1103
CSC3080
CTS10W

0.21

CB-1620-90 25-32 25 90 38 124 0.30

CB-1630-90 30-42 30 90 38 124 0.32

CB-1640-90 40-50 40 90 38 124 0.41

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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整硬小直径精䮇

转换套

产品型号
尺 寸

组合䫘钢刀柄

D d L

CEC1608 16 8 37 CWC08
M5

CEC1610 16 10 37 CWC10
M6

CEC1612 16 12 37 CWC12
M6

CEC1614 16 14 37 CWC14
M6

硬质合金ᣇ䴷刀杆

型号
尺 寸

转换套 䟽量NJ 组合䮇头
D L M

CWC08H100M5 8 100 M5 CEC1608 0.08 CN09/10.5

CWC10H100M6 10 100

M6

CEC1610
0.15

CN12
CWC10H150M6 10 150 0.23

CWC12H100M6 12 100
CEC1612

0.24
CN14

CWC12H150M6 12 150 0.33

CWC14H150M6 14 150
CEC1614

0.43
CN16

CWC14H200M6 14 200 0.58

CWC16H100M10 16 100 M10

а

0.42
CN18/2/2/24/2/28/30/32/

34/36/38/40/4/N46
CWC16H150M10 16 150 M10 0.61

CWC16H200M10 16 200 M10 0.82

Ƽḷ߶刀杆不带ߧ޵
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小直径精䮇头

䮇刀头

型号
尺 寸

加工㤳ത
䟽量
NJ

适配刀片 螺䪹/ᢣ手
D L M d Kr

CN09 9
18 M5 8

93°

9-10.5 0.03

TPGT 0802
CSS2005
CTS06W

CN10.5 10.5 10.5-12 0.03

CN12 12

23 M6

10 12-14 0.03

CN14 14 12 14-16 0.03

CN16 16 14 16-18 0.04

CN18 18

27 M10 16

18-20 0.04

CN20 20 20-22 0.05

CN22 22 22-24 0.05

CN24 24 24-26 0.05

CN26 26 26-28 0.05

CN28 28 28-30 0.06

CN30 30 30-32 0.06

CN32 32 32-34 0.07

CN34 34 34-36 0.09

CN36 36 36-38 0.11

CN38 38 38-40 0.15

CN40 40 40-42 0.16

CN42 42 42-46 0.19

CN46 46 46-50 0.26

Ƽ此刀头适配CWC硬质合金刀杆

D25



3)

倒角环

产品型号 刃ᮠ 角度A d1 d2 H
适配
刀柄

适配刀片 刀片螺э组合 䬱㍗螺э 䟽量NJ

MC1-34-45

1

45

21 34 22 CK1
VCGT110302

CSC2560
CTS08W

M5x16
0.06

MC2-39-45 26 39 25 CK2 0.12

MC3-54-45 34 54 35 CK3

VCGT160404
CSC4090
CTS15W

M6x20
0.52

MC4-62-45 42 62 38 CK4 0.70

MC5-93-45

2

53 93 43 CK5 M6x25 1.31

MC6-107-45 67 107

46 CK6 M8x25

1.82

MC6-138-45 98 138 3.85

MC6-160-45 120 160 5.58

MC1-41-30

30

23 41 30 CK1

VCGT110302
CSC2560
CTS08W

M5x16
0.11

MC2-46-30 28 46

35

CK2 0.22

MC3-53-30 35 53 CK3
M6x20

0.35

MC4-61-30 43 61 CK4 0.42

MC5-84-30 56 84

48

CK5

VCGT160404
CSC4090
CTS15W

M8x25

1.30

MC6-98-30 70 98

CK6

1.20

MC6-120-30 92 120 3.05

MC6-142-30 114 142 4.10

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝
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超硬整体⻣ॆ䫘钢䮇刀杆

产品型号
柄䜘类

型
接口类

型

尺 寸˄mm˅

D d L1 L2

SCB-C19-CKB1-150 SCB CK1 19 11 150 32.5 0.50

SCB-C19-CKB1-200 SCB CK1 19 11 200 32.5 0.70

SCB-C19-CKB1-250 SCB CK1 19 11 250 32.5 0.90

SCB-C24-CKB2-200 SCB CK2 24 14 200 35.5 1.00

SCB-C24-CKB2-250 SCB CK2 24 14 250 35.5 1.20

SCB-C24-CKB2-300 SCB CK2 24 14 300 35.5 1.50

SCB-C32-CKB3-250 SCB CK3 32 18 250 40 1.80

SCB-C32-CKB3-300 SCB CK3 32 18 300 40 2.20

SCB-C32-CKB3-350 SCB CK3 32 18 350 40 3.00

Ƽ超硬⻣ॆ䫘钢䮇刀杆，丗性高，ඊ丗㙀用，高硬度、高刚性、高ᣇ䴷性，可ᯭ㹼深孔加工˄�'˅
Ƽ各种㿴Ṭ൷有≤孔，深孔加工ᰦᧂኁ及ߧত效᷌㢟好

Ƽ直柄结᷌，加工深度可׍加工需求自㹼调整
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钢制CK接口䮇刀杆

产品型号
柄䜘类

型
接口类

型

尺寸˄mm˅

D d d1 L

SSB-C32-CKB1-75 SSB CK1 19 11 32 75 0.52

SSB-C32-CKB2-70 SSB CK2 24 14 32 70 0.59

SSB-C32-CKB2-120 SSB CK2 24 14 32 120 0.85

SSB-C32-CKB3-70 SSB CK3 31 18 32 70 0.73

SSB-C32-CKB3-120 SSB CK3 31 18 32 120 1.01

SSB-C32-CKB4-60 SSB CK4 39 22 32 60 0.77

SSB-C32-CKB4-110 SSB CK4 39 22 32 110 1.19

SSB-C32-CKB5-60 SSB CK5 50 28 32 60 1.02

SSB-C32-CKB5-120 SSB CK5 50 28 32 120 1.89

SSB-C32-CKB6-60 SSB CK6 64 36 32 60 1.42

SSB-C32-CKB6-120 SSB CK6 64 36 32 120 2.20
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䮇刀刀柄系列

产品型号
接口类

型

尺寸˄mm˅ മB尺寸
CKחപ螺䪹 ᢣ手

D d L1 L d1 L2

BT40-CK1-70 CK1 19 11 5.05 70 а а MO50Z050-30P-D L025 1.03 

BT40-CK1-100 CK1 19 11 5.05 100 20.7 60 MO50Z050-30P-D L025 1.10 

BT40-CK2-75 CK2 24 14 6.62 75 а а M050Z060-30P-D L025 1.10 

BT40-CK2-100 CK2 24 14 6.62 100 а а MO50Z060-30P-D L025 1.18 

BT40-CK2-130 CK2 24 14 6.62 130 30 65 MO50Z060-30P-D L025 1.33 

BT40-CK3-80 CK3 31 18 8 80 а а M060Z090-30P-D L03 1.22 

BT40-CK3-100 CK3 31 18 8 100 а а MO60Z090-30P-D L03 1.32 

BT40-CK3-135 CK3 31 18 8 135 34.5 75 MO60Z090-30P-D L03 1.54 

BT40-CK3-165 CK3 31 18 8 165 39.7 85 MO60Z090-30P-D L03 1.76 

BT40-CK4-70 CK4 39 22 10 70 а а M080Z120-30P-D L04 1.21 

BT40-CK4-100 CK4 39 22 10 100 а а MO80Z120-30P-D L04 1.46 

BT40-CK4-150 CK4 39 22 10 150 43.4 85 MO80Z120-30P-D L04 1.90 

BT40-CK4-170 CK4 39 22 10 170 46.9 95 MO80Z120-30P-D L04 2.16 

BT40-CK5-60 CK5 50 28 13 60 а а M100Z160-30P-D L05 1.22 

BT40-CK5-80 CK5 50 28 13 80 а а M100Z160-30P-D L05 1.52 

BT40-CK5-100 CK5 50 28 13 100 а а M100Z160-30P-D L05 1.80 

BT40-CK5-150 CK5 50 28 13 150 а а M100Z160-30P-D L05 2.52 

BT40-CK5-180 CK5 50 28 13 180 а а M100Z160-30P-D L05 2.90 

BT40-CK6-55 CK6 64 36 16 55 а а M120Z200-30P-D L06 1.22 

BT40-CK6-100 CK6 64 36 16 100 а а M120Z200-30P-D L06 2.29 

BT40-CK6-150 CK6 64 36 16 150 а а M120Z200-30P-D L06 3.50 

BT40-CK6-180 CK6 64 36 16 180 а а M120Z200-30P-D L06 4.22 

BT40-CK7-100 CK7 90 46 19.15 100 а а M200Z290-30P-D L10 3.50 

BT40-CK7-150 CK7 90 46 19.15 150 а а M200Z290-30P-D L10 5.50 
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䮇刀刀柄

产品型号
接口类

型

尺寸˄mm˅ മB尺寸
CKחപ螺䪹 ᢣ手

D d L1 L d1 L2

BT50-CK1-80 CK1 19 11 5.05 80 а а M050Z050-30P-D L025 3.20 

BT50-CK1-115 CK1 19 11 5.05 115 20.7 50 M050Z050-30P-D L025 3.73 

BT50-CK2-80 CK2 24 14 6.62 80 а а M050Z060-30P-D L025 3.68 

BT50-CK2-105 CK2 24 14 6.62 105 а а M050Z060-30P-D L025 3.78 

BT50-CK2-135 CK2 24 14 6.62 135 26.6 65 M050Z060-30P-D L025 3.89 

BT50-CK3-85 CK3 31 18 8 85 а а M060Z090-30P-D L03 3.80 

BT50-CK3-110 CK3 31 18 8 110 а а M060Z090-30P-D L03 3.95 

BT50-CK3-140 CK3 31 18 8 140 32.7 75 M060Z090-30P-D L03 4.09 

BT50-CK3-170 CK3 31 18 8 170 38 85 M060Z090-30P-D L03 4.31 

BT50-CK4-100 CK4 39 22 10 100 а а M080Z120-30P-D L04 3.98 

BT50-CK4-160 CK4 39 22 10 160 42.5 85 M080Z120-30P-D L04 4.50 

BT50-CK4-205 CK4 39 22 10 205 50 95 M080Z120-30P-D L04 5.13 

BT50-CK5-90 CK5 50 28 13 90 а а M100Z160-30P-D L05 4.30 

BT50-CK5-165 CK5 50 28 13 165 а а M100Z160-30P-D L05 5.20 

BT50-CK5-210 CK5 50 28 13 210 57.8 120 M100Z160-30P-D L05 5.92 

BT50-CK5-270 CK5 50 28 13 270 68.4 120 M100Z160-30P-D L05 7.23 

BT50-CK6-85 CK6 64 36 16 85 а а M120Z200-30P-D L06 4.28 

BT50-CK6-155 CK6 64 36 16 155 а а M120Z200-30P-D L06 5.97 

BT50-CK6-215 CK6 64 36 16 215 а а M120Z200-30P-D L06 7.43 

BT50-CK6-250 CK6 64 36 16 250 а а M120Z200-30P-D L06 8.27 

BT50-CK6-300 CK6 64 36 16 300 80.5 160 M120Z200-30P-D L06 10.21 

BT50-CK6-350 CK6 64 36 16 350 90 160 M120Z200-30P-D L06 12.90 

BT50-CK7-85 CK7 90 36 19.15 85 а а M200Z290-30P-D L10 4.96 

BT50-CK7-150 CK7 90 36 19.15 150 а а M200Z290-30P-D L10 6.52 

BT50-CK7-210 CK7 90 36 19.15 210 а а M200Z290-30P-D L10 8.55 

BT50-CK7-250 CK7 90 36 19.15 250 а а M200Z290-30P-D L10 10.35 

BT50-CK7-300 CK7 90 36 19.15 300 а а M200Z290-30P-D L10 12.55 

BT50-CK7-350 CK7 90 36 19.15 350 а а M200Z290-30P-D L10 13.25

D30



91�)1

䮇头刀柄

产品型号
接口类

型

尺寸˄mm˅ മB尺寸
CKחപ螺䪹 ᢣ手

D d L1 L d1 L2

SK40-CK1-70 CK1 19 11 5.05 70 а а MO50Z050-30P-D L025 1.03 

SK40-CK1-100L CK1 19 11 5.05 100 20.7 60 MO50Z050-30P-D L025 1.10 

SK40-CK2-75 CK2 24 14 6.62 75 а а M050Z060-30P-D L025 1.10 

SK40-CK2-100 CK2 24 14 6.62 100 а а MO50Z060-30P-D L025 1.18 

SK40-CK2-130L CK2 24 14 6.62 130 28.3 75 MO50Z060-30P-D L025 1.33 

SK40-CK3-80 CK3 31 18 8 80 а а M060Z090-30P-D L03 1.22 

SK40-CK3-100 CK3 31 18 8 100 а а MO60Z090-30P-D L03 1.32 

SK40-CK3-135L CK3 31 18 8 135 34.5 85 MO60Z090-30P-D L03 1.54 

SK40-CK3-165L CK3 31 18 8 165 39.7 85 MO60Z090-30P-D L03 1.76 

SK40-CK4-70 CK4 39 22 10 70 а а M080Z120-30P-D L04 1.21 

SK40-CK4-100 CK4 39 22 10 100 а а MO80Z120-30P-D L04 1.46 

SK40-CK4-150L CK4 39 22 10 150 43.4 95 MO80Z120-30P-D L04 1.90 

SK40-CK4-170L CK4 39 22 10 170 46.9 95 MO80Z120-30P-D L04 2.16 

SK40-CK5-80 CK5 50 28 13 80 а а M100Z160-30P-D L05 1.52 

SK40-CK5-100 CK5 50 28 13 100 а а M100Z160-30P-D L05 1.80 

SK40-CK5-150 CK5 50 28 13 150 а а M100Z160-30P-D L05 2.52 

SK40-CK5-180 CK5 50 28 13 180 а а M100Z160-30P-D L05 2.90 

SK40-CK6-90 CK6 64 36 16 90 а а M120Z200-30P-D L06 1.22 

SK40-CK6-150 CK6 64 36 16 150 а а M120Z200-30P-D L06 3.50 

SK40-CK6-180 CK6 64 36 16 180 а а M120Z200-30P-D L06 4.22 

SK40-CK7-100 CK7 90 46 19.15 100 а а M200Z290-30P-D L10 3.50 

SK40-CK7-150 CK7 90 46 19.15 150 а а M200Z290-30P-D L10 5.50 
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䮇头刀柄

产品型号
接口类

型

尺寸˄mm˅ മB尺寸
CKחപ螺䪹 ᢣ手

D d L1 L d1 L2

SK50-CK1-80 CK1 19 11 5.05 80 а а M050Z050-30P-D L025  3.60 

SK50-CK1-115L CK1 19 11 5.05 115 20.7 60 M050Z050-30P-D L025  3.73 

SK50-CK2-80 CK2 24 14 6.62 80 а а M050Z060-30P-D L025  3.60 

SK50-CK2-105 CK2 24 14 6.62 105 а а M050Z060-30P-D L025  3.78 

SK50-CK2-135L CK2 24 14 6.62 135 26.6 75 M050Z060-30P-D L025  3.89 

SK50-CK3-85 CK3 31 18 8 85 а а M060Z090-30P-D L03  3.80 

SK50-CK3-110 CK3 31 18 8 110 а а M060Z090-30P-D L03  3.95 

SK50-CK3-140L CK3 31 18 8 140 32.7 85 M060Z090-30P-D L03  4.09 

SK50-CK3-170L CK3 31 18 8 170 38 85 M060Z090-30P-D L03  4.31 

SK50-CK4-100 CK4 39 22 10 100 а а M080Z120-30P-D L04  3.98 

SK50-CK4-160L CK4 39 22 10 160 42.5 95 M080Z120-30P-D L04  4.50 

SK50-CK4-205L CK4 39 22 10 205 50 95 M080Z120-30P-D L04  5.13 

SK50-CK5-90 CK5 50 28 13 90 а а M100Z160-30P-D L05  4.30 

SK50-CK5-165 CK5 50 28 13 165 а а M100Z160-30P-D L05  5.20 

SK50-CK5-210L CK5 50 28 13 210 57.8 120 M100Z160-30P-D L05  5.92 

SK50-CK5-270L CK5 50 28 13 270 68.4 120 M100Z160-30P-D L05  7.23 

SK50-CK6-85 CK6 64 36 16 85 а а M120Z200-30P-D L06  4.28 

SK50-CK6-155 CK6 64 36 16 155 а а M120Z200-30P-D L06  5.97 

SK50-CK6-215 CK6 64 36 16 215 а а M120Z200-30P-D L06  7.43 

SK50-CK6-250 CK6 64 36 16 250 а а M120Z200-30P-D L06  8.27 

SK50-CK6-300L CK6 64 36 16 300 80.5 160 M120Z200-30P-D L06 10.21

SK50-CK7-85 CK7 90 36 19.15 85 а а M200Z290-30P-D L10  4.96 

SK50-CK7-150 CK7 90 36 19.15 150 а а M200Z290-30P-D L10  6.52 

SK50-CK7-210 CK7 90 36 19.15 210 а а M200Z290-30P-D L10  8.55 

SK50-CK7-250 CK7 90 36 19.15 250 а а M200Z290-30P-D L10 10.35

SK50-CK7-300 CK7 90 36 19.15 300 а а M200Z290-30P-D L10 12.55

SK50-CK7-350 CK7 90 36 19.15 350 а а M200Z290-30P-D L10 13.25
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䮇刀刀柄

产品型号
接口类

型

尺寸˄mm˅ മB尺寸
CKחപ螺䪹 ᢣ手

D d L1 L d1 L2

HSKA63-CK1-70 CK1 19 11 5.05 70 а а MO50Z050-30P-D L025 0.80

HSKA63-CK1-100L CK1 19 11 5.05 100 23.5 50 MO50Z050-30P-D L025 0.90

HSKA63-CK2-75 CK2 24 14 6.62 75 а а M050Z060-30P-D L025 0.90

HSKA63-CK2-100 CK2 24 14 6.62 100 а а MO50Z060-30P-D L025 1.00

HSKA63-CK2-130L CK2 24 14 6.62 130 31 65 MO50Z060-30P-D L025 1.10

HSKA63-CK3-80 CK3 31 18 8 80 а а M060Z090-30P-D L03 1.00

HSKA63-CK3-100 CK3 31 18 8 100 а а MO60Z090-30P-D L03 1.10

HSKA63-CK3-135L CK3 31 18 8 135 37 75 MO60Z090-30P-D L03 1.30

HSKA63-CK3-165L CK3 31 18 8 165 41 85 MO60Z090-30P-D L03 1.40

HSKA63-CK4-70 CK4 39 22 10 70 а а M080Z120-30P-D L04 1.00

HSKA63-CK4-100 CK4 39 22 10 100 а а MO80Z120-30P-D L04 1.30

HSKA63-CK4-150L CK4 39 22 10 150 44 95 MO80Z120-30P-D L04 1.70

HSKA63-CK4-170L CK4 39 22 10 170 47.5 95 MO80Z120-30P-D L04 1.90

HSKA63-CK5-80 CK5 50 28 13 80 а а M100Z160-30P-D L05 1.40

HSKA63-CK5-100 CK5 50 28 13 100 а а M100Z160-30P-D L05 1.80

HSKA63-CK5-150 CK5 50 28 13 150 а а M100Z160-30P-D L05 2.20

HSKA63-CK5-180 CK5 50 28 13 180 а а M100Z160-30P-D L05 2.70

HSKA63-CK6-100 CK6 64 36 16 100 а а M120Z200-30P-D L06 2.20

HSKA63-CK6-150 CK6 64 36 16 150 а а M120Z200-30P-D L06 2.80

HSKA63-CK6-180 CK6 64 36 16 180 а а M120Z200-30P-D L06 3.30

HSKA63-CK7-110 CK7 90 46 19.15 110 а а M200Z290-30P-D L10 3.50

HSKA63-CK7-150 CK7 90 46 19.15 150 а а M200Z290-30P-D L10 5.20
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䮇刀刀柄

产品型号
接口类

型

尺寸˄mm˅ മB尺寸
CKחപ螺䪹 ᢣ手

D d L1 L d1 L2

HSKA100-CK1-80 CK1 19 11 5.05 80 а а M050Z050-30P-D L025 2.40 

HSKA100-CK1-115L CK1 19 11 5.05 115 24 50 M050Z050-30P-D L025 2.50 

HSKA100-CK2-80 CK2 24 14 6.62 80 а а M050Z060-30P-D L025 2.45 

HSKA100-CK2-105 CK2 24 14 6.62 105 а а M050Z060-30P-D L025 2.50 

HSKA100-CK2-135L CK2 24 14 6.62 135 30 65 M050Z060-30P-D L025 2.60 

HSKA100-CK3-85 CK3 31 18 8 85 а а M060Z090-30P-D L03 2.60 

HSKA100-CK3-110 CK3 31 18 8 110 а а M060Z090-30P-D L03 2.70 

HSKA100-CK3-140L CK3 31 18 8 140 35.5 75 M060Z090-30P-D L03 2.80 

HSKA100-CK3-170L CK3 31 18 8 170 41 85 M060Z090-30P-D L03 2.90 

HSKA100-CK4-100 CK4 39 22 10 100 а а M080Z120-30P-D L04 2.80 

HSKA100-CK4-160L CK4 39 22 10 160 47 85 M080Z120-30P-D L04 3.50 

HSKA100-CK4-205L CK4 39 22 10 205 50.5 110 M080Z120-30P-D L04 4.00 

HSKA100-CK5-90 CK5 50 28 13 90 а а M100Z160-30P-D L05 3.50 

HSKA100-CK5-165 CK5 50 28 13 165 а а M100Z160-30P-D L05 4.20 

HSKA100-CK5-210L CK5 50 28 13 210 61 120 M100Z160-30P-D L05 4.80 

HSKA100-CK5-270L CK5 50 28 13 270 69.5 130 M100Z160-30P-D L05 5.60 

HSKA100-CK6-85 CK6 64 36 16 85 а а M120Z200-30P-D L06 4.20 

HSKA100-CK6-155 CK6 64 36 16 155 а а M120Z200-30P-D L06 5.00 

HSKA100-CK6-215 CK6 64 36 16 215 а а M120Z200-30P-D L06 5.80 

HSKA100-CK6-250 CK6 64 36 16 250 а а M120Z200-30P-D L06 6.20 

HSKA100-CK6-300L CK6 64 36 16 300 80 180 M120Z200-30P-D L06 7.10 

HSKA100-CK7-125 CK7 90 36 19.15 125 а а M200Z290-30P-D L10 5.22 

HSKA100-CK7-200 CK7 90 36 19.15 200 а а M200Z290-30P-D L10 6.88 

HSKA100-CK7-275 CK7 90 36 19.15 275 а а M200Z290-30P-D L10 8.26 
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等径ᔦ长接柄

产品型号
接口类

型

尺寸˄mm˅
CKחപ螺䪹 ᢣ手

D d1 d2 L

CK1-1-30 CK1 19 11 11 30 M050Z050-30P-D L025 0.06

CK2-2-30 CK2 24 14 14 30 M050Z060-30P-D L025 0.09

CK3-3-30 CK3 31 18 18 30 M060Z090-30P-D L03 0.14

CK4-4-45 CK4 39 22 22 45 M080Z120-30P-D L04 0.29

CK4-4-60 CK4 39 22 22 60 M080Z120-30P-D L04 0.47

CK5-5-60 CK5 50 28 28 60 M100Z160-30P-D L05 0.75

CK5-5-90 CK5 50 28 28 90 M100Z160-30P-D L05 1.18

CK6-6-60 CK6 64 36 36 60 M120Z200-30P-D L06 1.46

CK6-6-100 CK6 64 36 36 100 M120Z200-30P-D L06 2.35

CK7-7-105 CK7 80 36 36 105 M200Z300-30P-D L10 5.28
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ᔲ径ᔦ长接柄

产品型号
尺寸˄mm˅

CKחപ螺䪹 ᢣ手
D1 D2 d1 d2 L1 L

CK2-1-36 11 19 14 24 30 36 M050Z050-30P-D L025 0.08

CK3-1-41 11 19 18 31 30 41 M050Z050-30P-D L025 0.12

CK3-2-37 14 24 18 31 25 37 M050Z060-30P-D L025 0.13

CK4-1-58 11 19 22 39 40 58 M050Z050-30P-D L025 0.24

CK4-2-50 14 24 22 39 36 50 M050Z060-30P-D L025 0.22

CK4-3-50 18 31 22 39 37 50 M060Z090-30P-D L03 0.30

CK5-1-60 11 19 28 50 40 60 M050Z050-30P-D L025 0.38

CK5-2-54 14 24 28 50 35 54 M050Z060-30P-D L025 0.38

CK5-2-74 14 24 28 50 55 74 M050Z060-30P-D L025 0.45

CK5-3-47 18 31 28 50 29 47 M060Z090-30P-D L03 0.46

CK5-3-72 18 31 28 50 54 72 M060Z120-30P-D L03 0.54

CK5-4-42 22 39 28 50 25 42 M080Z120-30P-D L04 0.43

CK5-4-67 22 39 28 50 50 67 M080Z050-30P-D L04 0.62

CK6-1-70 11 19 36 64 40 70 M050Z060-30P-D L025 0.90

CK6-2-63 14 24 36 64 45 63 M050Z060-30P-D L025 0.66

CK6-2-93 14 24 36 64 75 93 M050Z090-30P-D L025 0.71

CK6-3-56 18 31 36 64 39 56 M060Z090-30P-D L03 0.70

CK6-3-96 18 31 36 64 79 96 M060Z120-30P-D L03 0.91

CK6-4-51 22 39 36 64 35 51 M080Z120-30P-D L04 0.76

CK6-4-101 22 39 36 64 85 101 M080Z160-30P-D L04 1.19

CK6-5-41 28 50 36 64 25 41 M100Z160-30P-D L05 0.72

CK6-5-91 28 50 36 64 75 91 M100Z050-30P-D L05 1.46

CK7-6-106 28 50 36 64 75 91 M100Z050-30P-D L05 3.12
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ẕ䮇刀柄

产品型号 �D L ㍗പ螺䪹 柄䜘类型 䟽量NJ

BT40-CT-100 40 100 E1208400-D
BT40

2.90

BT40-CT-150 40 150 E1208400-D 4.24

BT50-CT-100 40 100 E1208400-D

BT50

5.50

BT50-CT-150 40 150 E1208400-D 6.38

BT50-CT-200 40 200 E1208400-D 7.61

BT50-CT-250 40 250 E1208400-D 10.44

BT50-CT-300 40 300 E1208400-D 12.37

BT50-CT-350 40 350 E1208400-D 14.33

BT50-CT-400 40 400 E1208400-D 15.0

SK50-CT-100 40 100 E1208400-D

SK50

5.50

SK50-CT-150 40 150 E1208400-D 6.38

SK50-CT-200 40 200 E1208400-D 7.61

HSKA100-CT-100 40 100 E1208400-D

HSKA100

3.96

HSKA100-CT-150 40 150 E1208400-D 4.59

HSKA100-CT-200 40 200 E1208400-D 5.48

HSKA100-CT-250 40 250 E1208400-D 7.52

HSKA100-CT-300 40 300 E1208400-D 10.32
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㇑ߧ޵

产品型号 L O1 D T 䟽量NJ

HSK63-CP 36.6 11.5 12 M18x1.0 0.02

HSK100-CP 44 15.5 16 M24x1.0 0.06

у用ᢣ手㇑ߧ޵

产品型号 L D 䟽量NJ

HSK63-CPW 100 18 0.14

HSK100-CPW 125 24 0.32
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槽刀刀片

平头刀片：适于ཆ圆、޵孔、ㄟ面的䖖削、切槽及切ᯝ加工

刀片型号

尺 寸˄mm˅ 䖖削 切槽 牌号

Wf
0.05

M O K r
进给

˄mm/rHY˅
切深

˄mm˅
进给

˄mm/rHY˅
CT5320

TDG8 200 2.0 1.7 20.0 4.7 0.3 0.12-0.18 0.4-1.2 0.03-0.18

ƽ

TDG8 250 2.5 2.2 20.0 4.7 0.3 0.15-0.19 0.4-1.8 0.04-0.11

TDG8 300 3.0 2.2 20.0 4.7 0.3 0.15-0.19 0.4-1.8 0.04-0.11

TDG8 400 4.0 3.0 20.0 4.7 0.4 0.18-0.24 0.5-2.4 0.09-0.15

TDG8 500 5.0 4.0 25.0 5.2 0.4 0.20-0.30 0.5-3.0 0.11-0.20

TDG8 600 6.0 5.0 25.0 5.2 0.8 0.22-0.36 0.1-0.4 0.13-0.23

平头刀片：适于ཆ圆、޵孔、ㄟ面的䖖削、切槽及切ᯝ加工

刀片型号

尺 寸˄mm˅ 䖖削 切槽 牌号

W
f0.05

M L R
进给

˄mm/rHY˅
切深

˄mm˅
进给

˄mm/rHY˅
CT5320 CT7320

TDGX 3E-0.4 3.0 2.2 20.0 0.4 0.17-0.20 0.5-1.8 0.06-0.18

ƽ ƽ

TDGX 4E-0.4 4.0 3.0 20.0 0.4 0.20-0.27 0.5-2.4 0.07-0.20

TDGX 4E-0.8 4.0 3.0 20.0 0.8 0.22-0.27 1.0-2.4 0.07-0.20

TDGX 5E-0.4 5.0 4.0 25.0 0.4 0.22-0.32 0.5-3.0 0.08-0.23

TDGX 5E-0.8 5.0 4.0 25.0 0.8 0.25-0.37 1.0-3.0 0.08-0.23

TDGX 6E-0.4 6.0 5.0 25.0 0.4 0.25-0.38 0.5-3.6 0.12-0.35

TDGX 6E-0.8 6.0 5.0 25.0 0.8 0.26-0.42 1.0-3.6 0.12-0.35
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槽刀刀片

平头刀片：适于切槽、切ᯝ及䖖削加工

刀片型号

尺 寸˄mm˅ 䖖削 切槽 牌号

W
f0.05

M L R
进给

˄mm/rHY˅
切深

˄mm˅
进给

˄mm/rHY˅
CT5320 CT7320

TDGC 2E-02 2.0 1.7 20.0 0.2 0.17-0.20 0.5-1.8 0.05-0.18

ƽ ƽ

TDGC 3E-02 3.0 2.4 20.0 0.2 0.20-0.27 0.5-2.4 0.07-0.25

TDGC 4E-03 4.0 3.0 20.0 0.3 0.22-0.27 1.0-2.4 0.08-0.30

TDGC 5E-03 5.0 4.0 25.0 0.3 0.20-0.27 0.5-2.4 0.09-0.35

TDGC 6E-03 6.0 5.0 25.0 0.3 0.22-0.27 1.0-2.4 0.12-0.40

圆头刀片：适于ཆ圆、޵孔的䖖削、切槽及仿形加工

刀片型号

尺 寸˄mm˅ 䖖削 切槽 牌号

Wf
0.05

M O K r
进给

˄mm/rHY˅
切深

˄mm˅
进给

˄mm/rHY˅
CT5320

TDG8 200-1.0R 2.0 1.7 20.0 4.7 1.0 0.10-0.25 0.0-1.0 0.05-0.15

ƽ

TDG8 300-1.5R 3.0 2.2 20.0 4.7 1.5 0.15-0.28 0.0-1.5 0.08-0.18

TDG8 400-2.0R 4.0 3.0 20.0 4.7 2.0 0.18-0.35 0.0-2.0 0.10-0.20

TDG8 500-2.5R 5.0 4.0 25.0 5.2 2.5 0.20-0.42 0.0-2.5 0.12-0.23

TDG8 600-3.0R 6.0 5.0 25.0 5.2 3.0 0.25-0.54 0.0-3.0 0.15-0.27

TDG8 800-4.0R 8.0 6.0 30.0 6.4 4.0 0.30-0.67 0.0-4.0 0.18-0.35

Ƽ刀片宽度为8的槽刀片，Ჲᰐḷ߶刀杆，可根据需求ᇊ制。
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槽刀刀片

平头刀片：适于ཆ圆、޵孔、ㄟ面的䖖削、切槽及切ᯝ加工

刀片型号

尺 寸˄mm˅ 䖖削 切槽 牌号

Wf
0.05

M O r
进给

˄mm/rHY˅
切深

˄mm˅
进给

˄mm/rHY˅
CT5320 CT101

TDEF 3.00E-0.40 3.0 2.2 20.0 0.4 0.15-0.22 0.5-2.0 0.07-0.15

ƽ ƽ

TDEF 4.00E-0.40 4.0 3.0 20.0 0.4 0.18-0.30 0.5-2.4 0.09-0.18

TDEF 4.00E-0.80 4.0 3.0 20.0 0.8 0.18-0.30 1.0-2.4 0.09-0.18

TDEF 5.00E-0.40 5.0 4.0 25.0 0.4 0.20-0.35 0.5-2.3 0.11-0.20

TDEF 5.00E-0.80 5.0 4.0 25.0 0.8 0.23-0.35 1.0-3.0 0.11-0.20

TDEF 6.00E-0.80 6.0 5.0 25.0 0.8 0.24-0.42 1.0-3.6 0.13-0.30

TDEF 6.00E-1.20 6.0 5.0 25.0 1.2 0.24-0.42 1.3-3.6 0.13-0.30

TDEF 8.00E-0.80 8.0 6.0 30.0 0.8 0.30-0.56 1.0-4.8 0.15-0.40

TDEF 8.00E-1.20 8.0 6.0 30.0 1.2 0.30-0.56 1.3-4.8 0.15-0.40

Ƽ刀片宽度为8的槽刀片，Ჲᰐḷ߶刀杆，可根据需求ᇊ制。

·槽刀䘹ᤙ⌘᜿һ亩

·ㄟ面切槽刀片最小加工直径(mm)

ㄟ面加工
刀片
(直头)

刀片
宽度

最小直
径

刀片
(直头)

刀片
宽度

最小直
径

刀片
(直头)

刀片
宽度

最小直
径

刀片
(圆头)

刀片
宽度

最小直
径

TDG8
TDGX

3 18

TDGC

3 54

TDEF

3 44

TDG8
-R

3 41

4 18 4 34 4 42 4 36

5 20 / / 5 50 5 54

6 18 / / 6 48 6 48

孔切槽刀片最小加工直径(mm)޵·

孔加工޵
刀片
(直头)

刀片
宽度

最小直
径

刀片
(直头)

刀片
宽度

最小直
径

刀片
(直头)

刀片
宽度

最小直
径

刀片
(圆头)

刀片
宽度

最小直
径

TDG8
TDGX

2 24

TDGC

2 40

TDEF

/ /

TDG8
-R

2 41

2.5 24 / / / / / /

3 24 3 50 3 40 3 38

4 21 4 50 4 40 4 38

5 30 5 60 5 50 5 43

6 31 6 60 6 50 6 46

/ / / / 8 62 8 56
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槽刀刀杆系列：ཆ圆䖖削઼切槽

产品型号
刀ᓗ

尺寸

尺寸˄mm˅
适配刀片

K b O1 I O2 A K4 Tmax

TTER/L 1616-2T08 2 16 16 110 15.1 33 1.8 4 8.0

TDG8
TDGX
TDGC
TDEF

TTER/L 2020-2T08 2 20 20 125 19.1 33 1.8 а 8.0

TTER/L 2525-2T08 2 25 25 150 24.1 33 1.8 а 8.0

TTER/L 1616-2 2 16 16 110 15.1 32 1.8 4 12.0

TTER/L 2020-2 2 20 20 125 19.1 32 1.8 а 12.0

TTER/L 2525-2 2 25 25 150 24.1 32 1.8 а 12.0

TTER/L 1616-2T17 2 16 16 110 15.1 37 1.8 4 17.0

TTER/L 2020-2T17 2 20 20 125 19.1 37 1.8 а 17.0

TTER/L 2525-2T17 2 25 25 150 24.1 37 1.8 а 17.0

TTER/L 1616-2.5 2.5 16 16 110 15.1 32 2.0 4 12.0

TTER/L 2020-2.5 2.5 20 20 125 19.1 32 2.0 а 12.0

TTER/L 2525-2.5 2.5 25 25 150 24.1 32 2.0 а 12.0

TTER/L 1616-3T09 3 16 16 110 14.8 32 2.4 4 9.0

TTER/L 2020-3T09 3 20 20 125 18.8 32 2.4 а 9.0

TTER/L 2525-3T09 3 25 25 150 23.8 32 2.4 а 9.0

TTER/L 1616-3 3 16 16 110 14.8 32 2.4 4 12.0

TTER/L 2020-3 3 20 20 125 18.8 32 2.4 12.0

TTER/L 2525-3 3 25 25 150 23.8 32 2.4 а 12.0

TTER/L 1616-3T20 3 16 16 110 14.8 38.5 2.4 а 20.0

TTER/L 2020-3T20 3 20 20 125 18.8 38.5 2.4 а 20.0

TTER/L 2525-3T20 3 25 25 150 23.8 38.5 2.4 а 20.0

TTER/L 2525-3T25 3 25 25 150 23.8 44.5 2.4 а 25.0

TTER/L 1616-4T10 4 16 16 110 14.5 32 3.0 4 10.0

TTER/L 2020-4T10 4 20 20 125 18.5 32 3.0 а 10.0

TTER/L 2525-4T10 4 25 25 150 23.5 32 3.0 а 10.0

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝，此刀杆ᰐߧ޵。
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ཆ圆䖖削઼切槽

产品型号
刀ᓗ

尺寸

尺 寸˄mm˅
适配刀片

K b O1 I O2 A K4 Tmax

TTER/L 1616-4 4 16 16 110 14.5 33 3.0 4 15.0

TDG8
TDGX
TDGC
TDEF

TTER/L 2020-4 4 20 20 125 18.5 33 3.0 а 15.0

TTER/L 2525-4 4 25 25 150 23.5 33 3.0 а 15.0

TTER/L 1616-4T25 4 16 16 110 14.5 45 3.0 а 25.0

TTER/L 2020-4T25 4 20 20 125 18.5 45 3.0 а 25.0

TTER/L 2525-4T25 4 25 25 150 23.5 45 3.0 а 25.0

TTER/L 2020-5T12 5 20 20 125 18.1 37 4.0 а 12.0

TTER/L 2525-5T12 5 25 25 150 23.1 37 4.0 а 12.0

TTER/L 2020-5 5 20 20 125 18.1 37 4.0 а 20.0

TTER/L 2525-5 5 25 25 150 23.1 37 4.0 а 20.0

TTER/L 2525-5T25 5 25 25 150 23.1 37 4.0 а 25.0

TTER/L 2525-5T32 5 25 25 150 23.0 56 4.0 а 32.0

TTER/L 2020-6T12 6 20 20 125 17.6 37 5.0 а 12.0

TTER/L 2525-6T12 6 25 25 150 22.6 37 5.0 7 12.0

TTER/L 2020-6 6 20 20 125 17.6 41 5.0 а 20.0

TTER/L 2525-6 6 25 25 150 22.6 41 5.0 7 20.0

TTER/L 2525-6T32 6 25 25 150 22.5 56 5.0 7 32.0

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝，此刀杆ᰐߧ޵。

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

产品型号

螺䪹 ᢣ手

TTER/L 1616-2/2.5/3 CLA0501608 CBL40 TTER/L 2020-4/5 CLA0602010 CBL50

TTER/L 2020-2/2.5/3 CLA0502008 CBL40 TTER/L 2525-4/5 CLA08020125 CBL60

TTER/L 2525-2/2.5/3 CLA0601610 CBL50 TTER/L 2020-6 CLA08020125 CBL60

TTER/L 1616-4/5 CLA0601610 CBL50 TTER/L 2525-6 CLA08020125 CBL60
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ㄟ面深槽切削઼䖖削

产品型号
刀ᓗ

尺寸

尺 寸˄mm˅
适配刀片

K b O1 I O2 Tmax DmLQ Dmax

TTFR/L 20-21-30-3T10RN 3 20 20 125 19 31 10 21 30

TDG8
TDGX
TDGC
TDEF

TTFR/L 20-24-35-3T10RN 3 20 20 125 19 31 10 24 35

TTFR/L 20-29-40-3T10RN 3 20 20 125 19 31 10 29 40

TTFR/L 20-34-50-3T10RN 3 20 20 125 19 31 10 34 50

TTFR/L 20-44-70-3T15RN 3 20 20 125 19 35 15 44 70

TTFR/L 20-64-100-3T15RN 3 20 20 125 19 35 15 64 100

TTFR/L 20-19-30-4T10RN 4 20 20 125 18.6 31 10 19 30

TTFR/L 20-22-36-4T10RN 4 20 20 125 18.6 31 10 22 36

TTFR/L 20-28-42-4T16RN 4 20 20 125 18.6 36 16 28 42

TTFR/L 20-34-50-4T16RN 4 20 20 125 18.6 36 16 34 50

TTFR/L 20-42-70-4T16RN 4 20 20 125 18.6 36 16 42 70

TTFR/L 20-62-120-4T16RN 4 20 20 125 18.6 36 16 62 120

TTFR/L 20-112-200-4T16RN 4 20 20 125 18.6 36 16 112 200

TTFR/L 25-30-3RN 3 25 25 150 24.0 38 10.0 24 35

TTFR/L 25-35-3RN 3 25 25 150 24.0 38 10.0 29 40

TTFR/L 25-40-3RN 3 25 25 150 24.0 38 10.0 34 50

TTFR/L 25-50-3RN 3 25 25 150 24.0 38 15.0 44 70

TTFR/L 25-70-3RN 3 25 25 150 24.0 38 15.0 64 100

TTFR/L 25-30-4RN 4 25 25 150 23.6 39 10.0 22 36

TTFR/L 25-36-4RN 4 25 25 150 23.6 39 20.0 28 42

TTFR/L 25-42-4RN 4 25 25 150 23.6 39 20.0 34 50

TTFR/L 25-50-4RN 4 25 25 150 23.6 39 20.0 42 70

TTFR/L 25-70-4RN 4 25 25 150 23.6 39 20.0 62 120

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ此刀杆ᰐߧ޵
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ㄟ面深槽切削઼䖖削

产品型号
刀ᓗ

尺寸

尺 寸˄mm˅
适配刀片

K b O1 I O2 Tmax DmLQ Dmax

TTFR/L 25-120-4RN 4 25 25 150 23.6 39 20.0 112 200

TDG8
TDGX
TDGC
TDEF

TTFR/L 25-200-4RN 4 25 25 150 23.6 39 20.0 200 Ğ

TTFR/L 25-60-5RN 5 25 25 150 23.1 49 25.0 50 80

TTFR/L 25-60-5T15RN 5 25 25 150 23.1 41 15.0 50 80

TTFR/L 25-80-5RN 5 25 25 150 23.1 49 25.0 70 110

TTFR/L 25-80-5T15RN 5 25 25 150 23.1 41 15.0 70 110

TTFR/L 25-110-5RN 5 25 25 150 23.1 49 25.0 100 150

TTFR/L 25-150-5RN 5 25 25 150 23.1 49 25.0 140 200

TTFR/L 25-200-5RN 5 25 25 150 23.1 49 25.0 200 Ğ

TTFR/L 25-60-6RN 6 25 25 150 22.6 49 25.0 48 70

TTFR/L 25-70-6RN 6 25 25 150 22.6 49 25.0 58 100

TTFR/L 25-100-6RN 6 25 25 150 22.6 49 25.0 88 180

TTFR/L 25-180-6RN 6 25 25 150 22.6 49 25.0 168 400

TTFR/L 25-400-6RN 6 25 25 150 22.6 49 25.0 400 Ğ

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ此刀杆ᰐߧ޵

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手
ㄟ面加工 刀片䘹型⌘᜿һ亩

刀片䘹型ᰦ，䈧ݸ൘E04页⺞䇔
ㄟ面切槽最小加工直径。

TTFR/L 20ĂRN CLA0602010 CBL50

TTFR/L 25Ă3/4RN CLA0602510 CBL50

TTFR/L 25Ă5/6RN CLA08020125 CBL60
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ཆ圆ㄟ面切槽઼䖖削

产品型号
刀ᓗ

尺寸

尺 寸˄mm˅
适配刀片

K b O1 I L2 Tmax

TGFR/L 1616-4 2/3/4 16 16 110 14.6 33 4.8
TDG8
TDGX
TDGC
TDEF

TGFR/L 2020-4 2/3/4 20 20 125 18.6 33 4.8

TGFR/L 2525-4 2/3/4 25 25 150 23.6 33 4.8

TGFR/L 2020-6 5/6 20 20 125 17.6 37 4.8

TGFR/L 2525-6 5/6 25 25 150 22.6 37 4.8

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ此刀杆ᰐߧ޵

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手
ㄟ面加工 刀片䘹型⌘᜿һ亩

刀片䘹型ᰦ，䈧ݸ൘E04页⺞䇔
ㄟ面切槽最小加工直径。

TGFR/L 1616 CLA0601610 CBL50

TGFR/L 2020 CLA0602010 CBL50

TGFR/L 2525 CLA0602510 CBL50
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ㄟ面޵孔浅槽઼ㄟ面䖖削刀杆

产品型号
刀ᓗ

尺寸

尺 寸˄mm˅
适配刀片

d O1 I K1 Tmax

TG,FR/L 25-4C-T5.5 3�4 25 200 11.3 11.5 5.5
TDG8
TDGX
TDGC
TDEF

TG,FR/L 32-4C-T5.5 3�4 32 250 14.8 15 5.5

TG,FR/L 25-6C-T5.5 5�6 25 200 10.3 11.5 5.5

TG,FR/L 32-6C-T5.5 5�6 32 250 13.8 15 5.5

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ此刀杆ᰐߧ޵

W
最小䮇孔直径 DmLQ

Dmax
d=25 d=32 TDG8 TDG8圆头刀片

3 26.3 33.3 20 44

Ğ
4 26.8 33.8 18 42

5 26.3 33.3 20

6 26.8 33.8 18

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手
ㄟ面加工 刀片䘹型⌘᜿һ亩

刀片䘹型ᰦ，䈧ݸ൘E04页⺞䇔
。孔切槽最小加工直径޵

TG,FR/L 25 CLA0602010 CBL50

TG,FR/L 32 CLA0602510 CBL50
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孔䖖削、切槽及仿形切削޵

产品型号
刀ᓗ

尺寸

尺 寸˄mm˅
适配刀片

d O1 O2 I K1 A Tmax DmLQ

TT,R/L 16-2 2 16 125 а 16.5 7.5 1.8 8.5 25

TDG8
TDGX
TDGC
TDEF

TT,R/L 20-2 2 20 160 40 15.8 9.0 1.6 6.0 25

TT,R/L 25-2 2 25 200 40 17.5 11.5 1.6 5.0 25

TT,R/L 20-2.5 2.5 20 160 40 15.8 9.0 2.0 6.0 25

TT,R/L 25-2.5 2.5 25 200 40 17.5 11.5 2.0 5.0 25

TT,R/L 32-2.5 2.5 32 250 60 19.8 14.0 2.0 4.7 31

TT,R/L 20-3 3 20 160 40 15.8 9.0 2.1 6.0 25

TT,R/L 25-3 3 25 200 40 17.5 11.5 2.1 5.1 25

TT,R/L 32-3 3 32 250 60 19.8 14.0 2.1 4.7 31

TT,R/L 20-4 4 20 160 40 15.8 9.0 2.9 6.0 25

TT,R/L 25-4 4 25 200 40 17.5 11.5 2.9 5.2 25

TT,R/L 32-4 4 32 250 60 20.8 14.0 2.9 4.7 31

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ此刀杆ᰐߧ޵

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手
ㄟ面加工 刀片䘹型⌘᜿һ亩

刀片䘹型ᰦ，䈧ݸ൘E04页⺞䇔
。孔切槽最小加工直径޵

TT,R/L 16/20-2 CLA0501208 CBL40

TT,R/L 20-2.5/3/4 CLA0501608 CBL40

TT,R/L 25-2/2.5/3/4 CLA0502008 CBL40

TT,R/L 32-2.5/3/4 CLA0502508 CBL40
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ཆ圆浅槽䖖刀杆

Ƽമ⽪为右刀杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

H B L F L1 切宽

CQCR/L 1616K16-15 16 16 125 21

25.5

1.1-1.8 3CGF 16R/L 110-180CQCR/L 2020K16-15 20 20 125 25

CQCR/L 2525M16-15 25 25 150 30

CQCR/L 1616K16-25 16 16 125 21

1.8-3.0 3CGF 16R/L 180-300CQCR/L 2020K16-25 20 20 125 25

CQCR/L 2525M16-25 25 25 150 30

CQCR/L 2020K22-15 20 20 125 25
1.0-2.3 3CGF 22R/L 100-230

CQCR/L 2525M22-15 25 25 150 30

CQCR/L 2020K22-25 20 20 125 25
2.3-3.3 3CGF 22R/L 230-330

CQCR/L 2525M22-25 25 25 150 30

CQCR/L 2020K22-35 20 20 125 25
3.3-4.8 3CGF 22R/L 330-480

CQCR/L 2525M22-35 25 25 150 30

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ右˄R˅刀杆䘹配右˄R˅刀片，ᐖ˄L˅刀杆䘹配ᐖ˄L˅刀片

Ƽ此刀杆ᰐߧ޵

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

CQCR/L

16 CSG4011-P CTS15W-P

CQCR/L

22 CSG5012-P CTS20W-P
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孔浅槽䖖刀杆޵

Ƽമ⽪为右刀杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

φDmLQ φd L F L1 切宽

S20M-QC1615R/L 25 26 20 150 12.5 15 1.1-1.8 3CGF 16R/L 110-180

S20M-QC1625R/L 25 26 20 150 12.5 15 1.8-3.0 3CGF 16R/L 180-300

S25M-QC2215R/L 35 35 25 150 18.2 15 1.0-2.3 3CGF 22R/L 100-230

S25M-QC2225R/L 35 35 25 150 18.2 20 2.3-3.3 3CGF 22R/L 230-330

S25M-QC2235R/L 35 35 25 150 18.2 20 3.3-4.8 3CGF 22R/L 330-480

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ右˄R˅刀杆䘹配ᐖ˄L˅刀片，ᐖ˄L˅刀杆䘹配右˄R˅刀片

Ƽ此刀杆ᰐߧ޵

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

S

QCR/L

16 CSG4011-P CTS15W-P

S

QCR/L

22 CSG5012-P CTS20W-P
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刀 片

刀 片 形 状 ӻ 㓽

立装刀片
浅槽刀片
此为ᐖ刀片

产品型号

尺 寸˄mm˅ 牌 号

S L Лd S1 r CT5520

3CGF 16L110-R01 1.10 2.0 9.525 3.18 0.1 ·
3CGF 16L125-R02 1.25 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L145-R02 1.45 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L150-R02 1.50 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L175-R02 1.75 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L185-R02 1.85 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L200-R02 2.00 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L250-R02 2.50 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16L300-R02 3.00 3.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 22L125-R02 1.25 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22L145-R02 1.45 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22L150-R02 1.50 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L175-R02 1.75 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L185-R02 1.85 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L200-R02 2.00 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L230-R02 2.30 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22L250-R03 2.50 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L265-R03 2.65 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L280-R03 2.80 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L300-R03 3.00 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L320-R03 3.20 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L330-R03 3.30 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L350-R03 3.50 5.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22L400-R04 4.0 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L430-R04 4.3 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L450-R04 4.5 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22L480-R04 4.8 5.0 12.7 5.06 0.4 ·
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铣 削 刀 片

3CGF

16R/22R

刀 片 形 状 ӻ 㓽

立装刀片
浅槽刀片
此为右刀片

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 牌 号

S L Лd S1 r CT5520

3CGF 16R110-R01 1.10 2.0 9.525 3.18 0.1 ·
3CGF 16R125-R02 1.25 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R145-R02 1.45 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R150-R02 1.50 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R175-R02 1.75 2.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R185-R02 1.85 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R200-R02 2.00 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R250-R02 2.50 2.5 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 16R300-R02 3.00 3.0 9.525 3.18 0.2 ·
3CGF 22R125-R02 1.25 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22R145-R02 1.45 2.0 12.7 3.18 0.2 ·
3CGF 22R150-R02 1.50 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R175-R02 1.75 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R185-R02 1.85 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R200-R02 2.00 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R230-R02 2.30 3.5 12.7 4.76 0.2 ·
3CGF 22R250-R03 2.50 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R265-R03 2.65 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R280-R03 2.80 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R300-R03 3.00 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R320-R03 3.20 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R330-R03 3.30 4.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R350-R03 3.50 5.0 12.7 4.76 0.3 ·
3CGF 22R400-R04 4.0 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R430-R04 4.3 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R450-R04 4.5 5.0 12.7 4.76 0.4 ·
3CGF 22R480-R04 4.8 5.0 12.7 5.06 0.4 ·
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ཆ圆浅槽䖖刀杆

Ƽമ⽪为右刀杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

H B L F T 切宽W L1/O2 H2/H3

4CHR/L 10-27-2 10 10 120 13

4.5-5.5 2.0-2.5

23/25 8/10

4CGF 27

4CHR/L 12-27-2 12 12 120 13 23/24 8/8

4CHR/L 16-27-2 16 16 120 17 23/24 8/6

4CHR/L 20-27-2 20 20 120 21 23/24 8/2

4CHR/L 25-27-2 25 25 135 26 23/а 8/а

4CHR/L 10-27 10 10 120 13

5.5-6.5 2.7-3.5

23/25 8/10

4CHR/L 12-27 12 12 120 13 23/24 8/8

4CHR/L 16-27 16 16 120 17 23/24 8/6

4CHR/L 20-27 20 20 120 21 23/24 8/2

4CHR/L 25-27 25 25 135 26 23/а 8/а

4CHR/L 10-27-4 10 10 120 14

6.5 3.6-4.5

23/25 8/10

4CHR/L 12-27-4 12 12 120 14 23/24 8/8

4CHR/L 16-27-4 16 16 120 17 23/24 8/6

4CHR/L 20-27-4 20 20 120 21 23/24 8/2

4CHR/L 25-27-4 25 25 135 26 23/а 8/а

Ƽ 刀片需单⤜䇒䍝，此刀杆ᰐߧ޵。

Ƽ 右˄R˅刀杆䘹配右˄R˅刀片，ᐖ˄L˅刀杆䘹配ᐖ˄L˅刀片。
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ཆ圆浅槽䖖刀杆

Ƽമ⽪为右刀杆

产品型号
尺 寸˄mm˅

适配刀片

H B L F T 切宽W H2 F2

4CHPR/L 16-27-2 16 16 120 23

4.5-5.5 2.0-2.5

6 3

4CGF 27

4CHPR/L 20-27-2 20 20 120 27 2 а

4CHPR/L 25-27-2 25 25 135 32 а а

4CHPR/L 16-27 16 16 120 23

5.5-6.5 2.7-3.5

6 3

4CHPR/L 20-27 20 20 120 27 2 а

4CHPR/L 25-27 25 25 135 32 а а

4CHPR/L 16-27-4 16 16 120 23

6.5 3.6-4.5

6 3

4CHPR/L 20-27-4 20 20 120 27 2 а

4CHPR/L 25-27-4 25 25 135 32 а а

Ƽ 刀片需单⤜䇒䍝，此刀杆ᰐߧ޵。

Ƽ 右˄R˅刀杆䘹配ᐖ˄L˅刀片，ᐖ˄L˅刀杆䘹配右˄R˅刀片。

配件

产品型号

螺䪹 ᢣ手

4CH/4CHP-27 CSC5012 CTS20W
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槽 刀 片

刀 片 形 状 ӻ 㓽

立装刀片
浅槽刀片

有ᐖ右手型刀片�മ⽪为右手刀片

刀片型号
尺 寸˄mm˅ 刀片手

型

牌 号

ЛD W S1 T R CT5520

4CGF 27L200-R02

27.0

2.0

5.2

4.5 0.2

L
ᐖ手

·
4CGF 27L230-R02 2.3 5.5 0.2 ·
4CGF 27L250-R03 2.5 5.5 0.3 ·
4CGF 27L270-R03 2.7

6.2

5.5 0.3 ·
4CGF 27L300-R03 3.0 6.5 0.3 ·
4CGF 27L320-R03 3.2 6.5 0.3 ·
4CGF 27L330-R03 3.3 6.5 0.3 ·
4CGF 27L340-R03 3.4 6.5 0.3 ·
4CGF 27L350-R03 3.5 6.5 0.3 ·
4CGF 27L360-R02 3.6

7.2

6.5 0.2 ·
4CGF 27L375-R02 3.75 6.5 0.2 ·
4CGF 27L400-R04 4.0 6.5 0.4 ·
4CGF 27L400-R08 4.0 6.5 0.8 ·
4CGF 27L415-R02 4.15 6.5 0.2 ·
4CGF 27L450-R04 4.5 6.5 0.4 ·
4CGF 27R200-R02

27.0

2.0

5.2

4.5 0.2

R
右手

·
4CGF 27R230-R02 2.3 5.5 0.2 ·
4CGF 27R250-R03 2.5 5.5 0.3 ·
4CGF 27R270-R03 2.7

6.2

5.5 0.3 ·
4CGF 27R300-R03 3.0 6.5 0.3 ·
4CGF 27R320-R03 3.2 6.5 0.3 ·
4CGF 27R330-R03 3.3 6.5 0.3 ·
4CGF 27R340-R03 3.4 6.5 0.3 ·
4CGF 27R350-R03 3.5 6.5 0.3 ·
4CGF 27R360-R02 3.6

7.2

6.5 0.2 ·
4CGF 27R375-R02 3.75 6.5 0.2 ·
4CGF 27R400-R04 4.0 6.5 0.4 ·
4CGF 27R400-R08 4.0 6.5 0.8 ·
4CGF 27R415-R02 4.15 6.5 0.2 ·
4CGF 27R450-R04 4.5 6.5 0.4 ·
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 牌 号

ሩ ➗ 表

工件材质

P：钢 M ：不锈钢 K：铸铁

N：有㢢金属 S：㙀✝合金 H：硬材料

牌号 ,SO 䈤 ᰾

CT5215

ƺCVD强㓷构ॆ⎲层
ƺ强㓷构ॆ⎲层ᇊॆᢰᵟ，ᣁ制⎲层的㻲纹ਁኅ，具有ᣇࠫߢ丗性઼

㙀⼘性ᆼ美结合�适合钢件精加工ࡠॺ精加工的高速切削；
ƺ适合钢件材料䘎续及轻微ᯝ续加工。

P10 ü P20

CT5225

ƺCVD强㓷构ॆ⎲层
ƺ强㓷构ॆ⎲层ᇊॆᢰᵟ，ᣁ制⎲层的㻲纹ਁኅ，具有Ոᔲ的丗性о

㙀⼘性；
ƺ适合钢件的通用加工。

P20 ü P30

CT5415
ƺCVD⎲层
ƺ经特↺表面后处理工㢪，㧧ᗇՈᔲ的㙀⟄⵰性、ᣇࠫߢ性及㙀⼘性；
ƺ适合钢件材料䘎续及轻微ᯝ续的高速加工。

P10 ü P20

CT5425
ƺCVD⎲层
ƺ经特↺表面后处理工㢪，㧧ᗇՈᔲ的㙀⟄⵰性、ᣇࠫߢ性及㙀⼘性；
ƺ适合钢件材料的通用加工。

P20 ü P30

CT7415
ƺCVD⎲层
ƺ适合铸铁类材料的䘎续高速加工。

K10 ü K20

CT7425
ƺCVD⎲层
ƺ适用于䘎续及ᯝ续工况л铸铁类材料的通用加工。

K20 ü K30

CT8215
ƺPVD⎲层
ƺ具有㢟好的ᣇࠫߢ性能ԕ及Ոᔲ的刃口安全性；
ƺ用于不锈钢材料的䘎续及轻微ᯝ续加工。

M10 ü M30

CT8225
ƺPVD⎲层
ƺ具有㢟好的刃口强度઼ᣇࠫߢ性能及ެ༷Ո㢟的㙀⼘性能；
ƺՈ䘹用于っᇊ工况л不锈钢材料的ॺ精加工及精加工。

M15 ü M40

CT101
ƺ非⎲层硬质合金
ƺ㙀⼘性好；
ƺ铸铁、特↺合金઼有㢢金属的通用䖖削，包ᤜ铝合金、䬌合金。

K05 ü K15

N05 ü N15

S05 ü S15
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ރ ੹ ֹ ࠅ

ᯝ ኁ 槽

䍏型刀片�ᯝኁ槽਽〠оࠐօ角度 应用о特⛩

SF
Ь 钢件઼不锈钢的精ࡠॺ精加工；
Ь ൘低进给、浅切深ᛵ况лᧂኁ好；
Ь 卓越的᧗ኁ能力。

PF

Ь 刃口强度઼䬻࡙度综合性能佳；
Ь 用于钢件઼合金钢的ॺ精ࡠѝ等加
工；

Ь ᧗ኁ能力好。

MS

Ь 不锈钢、䖟钢、䳮切削材料的精ࡠॺ
精加工槽型；

Ь 刃口䬻࡙性高；
Ь 通用性高的全ઘᯝኁ槽形状。

TM

Ь 钢件的ѝ等偏精加工槽型
Ь 正前角设计，ެ具䬻࡙性о低切削ᣇ
力

Ь 具有宽㤳തᧂኁ亶ฏ的通用ᯝኁ槽

PZ

Ь 钢件的ѝ等加工槽型；
Ь 倒圆处理，ެ具刃ቆ的切削效᷌о刃
口强度，综合性能佳；

Ь ѝ等加工ᰦᯝኁ效᷌好。
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ރ ੹ ֹ ࠅ

ᯝ ኁ 槽

䍏型刀片�ᯝኁ槽਽〠оࠐօ角度 应用о特⛩

PM

Ь 钢件的ѝ等偏粗加工槽型；
Ь 䍏倒ἡ设计，໎强刀片刃口强度઼ᣇ
；性能ࠫߢ

Ь 双ᯝኁਠ设计，ᢙ大ᯝኁ㤳ത。

MA

Ь 不锈钢、䖟钢、䳮切削材料的ѝ等加
工槽型；

Ь 刃口䬻࡙ᒦެ亮Ҷаᇊ的强度，具有
ᖸ好的ᣇࠫߢ能力；

Ь 切削ሯભ长。

通
槽

Ь 铸铁加工的通用槽型；
Ь 刃口强度好、通用性好。
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ރ ੹ ֹ ࠅ

ᯝ ኁ 槽

正型刀片�ᯝኁ槽਽〠оࠐօ角度 应用о特⛩

PS

Ь 钢件的精ࡠॺ精加工槽型；
Ь ㍗ࠁ型ᯝኁ槽ެ具䬻࡙性о低切削ᣇ
力

Ь ᧗ኁ能力好。

PA
Ь 钢件的ѝ等加工槽型；
Ь ެ具刃ቆ的切削效᷌о刃口强度；
Ь ѝ等加工的俆䘹槽型。

GM
Ь 钢件઼不锈钢件的ѝ等加工槽型；
Ь ެ具䬻࡙性о刃口强度，综合性佳；
Ь 切削䱫力低的槽形结构。

AL
Ь 铝合金加工у用槽型
Ь 䬻࡙的切削刃，具有㢟好的ᯝኁ效᷌。
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䍏型80°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

09 9.52 4.76 0.8-1.2

12 12.7 4.76 0.1-1.6

16 15.88 6.35 1.2-1.6

19 19.05 6.35 0.4-1.6

25 25.4 9.52 2.4

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅

切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

CNMG 120404 SF 0.05-0.30 0.2-2.5 Ь ƻ

120408 SF 0.08-0.35 0.3-2.5 Ь ƻ

精加工

CNMG 120404 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
120408 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь

精加工

CNMG 120404 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь
120408 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь

精加工

CNMG 120404 TM 0.17-0.55 1.2-5.0 ƻ Ь ƻ Ь
120408 TM 0.17-0.55 1.2-5.0 ƻ Ь ƻ Ь
120412 TM 0.20-0.55 1.5-5.0 ƻ Ь ƻ Ь

ѝ等加工

CNMG 120408 PZ 0.17-0.55 1.2-5.0 ƻ Ь ƻ Ь
120412 PZ 0.20-0.55 1.5-5.0 ƻ Ь ƻ Ь

ѝ等加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E23

ƻ 可䘹牌号
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䍏型80°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

09 9.52 4.76 0.8-1.2

12 12.7 4.76 0.1-1.6

16 15.88 6.35 1.2-1.6

19 19.05 6.35 0.4-1.6

25 25.4 9.52 2.4

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅

切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

CNMG 120404 MA 0.10-0.50 0.5-5.0 Ь Ь
120408 MA 0.13-0.50 0.5-5.0 Ь Ь
120412 MA 0.15-0.55 0.5-5.0 Ь Ь

ѝ等加工

CNMG 120408 0.23-0.60 1.2-5.0 ƻ Ь
120412 0.25-0.60 2.0-5.0 ƻ Ь
120416 0.27-0.60 2.5-5.0 ƻ Ь
160608 0.25-0.60 2.0-6.5 ƻ Ь
160612 0.27-0.60 2.0-6.5 ƻ Ь
160616 0.29-0.60 2.0-6.5 ƻ Ь

粗加工 190612 0.30-0.60 3.0-8.0 ƻ Ь
190616 0.35-0.70 3.0-8.0 ƻ Ь

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

E24
ƽ 主᧘牌号

ƻ 可䘹牌号
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䍏型55°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

11 9.52 4.76 0.8-1.2

13 11.11 5.56 0.4-1.2

15 12.7 4.76-6.35 0.1-1.2

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

DNMG 150404 SF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь ƻ

150408 SF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь ƻ

精加工

DNMG 150404 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
150408 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
150412 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь

精加工

DNMG 150404 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь
150408 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь

精加工

DNMG 150404 TM 0.17-0.50 1.0-4.0 Ь Ь
150408 TM 0.17-0.50 1.0-4.0 Ь Ь

ѝ等加工

DNMG 150412 PM 0.17-0.50 1.0-4.0 Ь Ь

ѝ等加工

DNMG 150408 0.17-0.55 1.5-4.0 ƻ Ь
150412 0.25-0.55 1.5-4.0 ƻ Ь
150612 0.25-0.55 1.0-4.0 ƻ Ь

粗加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E25

ƻ 可䘹牌号
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䍏型方形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

12 12.7 4.76 0.4-1.6

19 19.05 6.35 1.2-1.6

25 25.4 7.94-9.52 1.6-2.4

31 31.75 9.52 2.4

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

SNMG 120404 TM 0.12-0.40 1.0-5.0 Ь ƻ Ь
120408 TM 0.17-0.55 1.2-5.0 Ь ƻ Ь

ѝ等加工

SNMG 120404 MA 0.10-0.30 1.2-5.0 Ь Ь
120408 MA 0.17-0.55 1.2-5.0 Ь Ь
120412 MA 0.20-0.55 1.5-5.0 Ь Ь

ѝ等加工

SNMG 120404 0.17-0.45 1.0-5.0 ƻ Ь
120408 0.23-0.60 1.5-5.0 ƻ Ь
120412 0.25-0.60 2.0-5.0 ƻ Ь
150608 0.25-0.60 1.5-6.0 ƻ Ь
150612 0.25-0.60 2.0-6.0 ƻ Ь
150616 0.35-0.70 2.0-6.0 ƻ Ь

粗加工 190612 0.30-0.60 3.0-8.0 ƻ Ь
190616 0.35-0.70 3.0-8.0 ƻ Ь

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

E26
ƽ 主᧘牌号

ƻ 可䘹牌号
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䍏型三角形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

11 6.35 3.18 0.4

13 7.94 4.76 0.2-1.2

16 9.52 4.76 0.4-1.6

22 12.7 4.76 0.4-4.6

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

TNMG 160404 SF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь ƻ

160408 SF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь ƻ

精加工

TNMG 160404 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь ƻ Ь
160408 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь ƻ Ь

精加工

TNMG 160404 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь
160408 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь

精加工

TNMG 160404 PM 0.15-0.40 0.5-4.0 Ь Ь
160408 PM 0.15-0.40 0.5-4.0 Ь Ь
160412 PM 0.15-0.40 0.5-4.0 Ь Ь

ѝ等加工

TNMG 160404 TM 0.17-0.40 1.0-3.5 Ь Ь
160408 TM 0.17-0.50 1.2-3.5 Ь Ь
160412 TM 0.20-0.50 1.5-3.5 Ь Ь

ѝ等加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E27

ƻ 可䘹牌号
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䍏型三角形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

11 6.35 3.18 0.4

13 7.94 4.76 0.2-1.2

16 9.52 4.76 0.4-1.6

22 12.7 4.76 0.4-4.6

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

TNMG 160408 PZ 0.17-0.50 1.2-3.5 Ь Ь

ѝ等加工

TNMG 160404 MA 0.13-0.50 0.8-4.5 Ь Ь
160408 MA 0.15-0.55 0.8-4.5 Ь Ь

ѝ等加工

TNMG 160404 0.17-0.45 1.5-3.5 ƻ Ь
160408 0.17-0.55 2.0-3.5 ƻ Ь
160412 0.25-0.55 2.0-3.5 ƻ Ь
220408 0.17-0.55 2.0-5.0 ƻ Ь

粗加工 220412 0.25-0.55 2.0-5.0 ƻ Ь
ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

E28
ƽ 主᧘牌号

ƻ 可䘹牌号
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䍏型35°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

13 7.94 4.76 0.4-0.8

16 9.52 4.76 0.1-1.2

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

VNMG 160404 SF 0.05-0.30 0.5-2.0 Ь ƻ

160408 SF 0.07-0.30 0.5-2.0 Ь ƻ

精加工

VNMG 160404 MS 0.05-0.30 0.5-2.0 Ь Ь
160408 MS 0.07-0.30 0.5-2.0 Ь Ь

精加工

VNMG 160404 TM 0.15-0.36 0.8-3.0 Ь Ь
160408 TM 0.17-0.36 1.0-2.5 Ь Ь

ѝ等加工

VNMG 160408 PZ 0.17-0.36 1.0-2.5 Ь Ь

ѝ等加工

VNMG 160404 MA 0.10-0.30 0.5-3.5 Ь Ь
160408 MA 0.13-0.50 0.8-3.5 Ь Ь

ѝ等加工

VNMG 160404 0.17-0.40 1.0-3.0 ƻ Ь
160408 0.17-0.50 1.5-3.0 ƻ Ь

粗加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E29

ƻ 可䘹牌号



=43-

䍏型80°三角刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

06 9.52 4.76 0.4-1.2

08 12.7 4.76 0.4-1.2

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

WNMG 080404 SF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь ƻ ƻ ƻ

080408 SF 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь ƻ ƻ ƻ

精加工

WNMG 080404 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь
080408 MS 0.10-0.40 0.5-4.0 Ь Ь

精加工

WNMG 080404 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
080408 PF 0.10-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь

ѝ等加工

WNMG 080404 PM 0.15-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
080408 PM 0.15-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
080412 PM 0.15-0.40 0.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь

ѝ等加工

WNMG 080408 TM 0.17-0.55 1.2-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
080412 TM 0.25-0.55 1.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь

ѝ等加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

E30
ƽ 主᧘牌号

ƻ 可䘹牌号



=43'

䍏型80°三角刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

06 9.52 4.76 0.4-1.2

08 12.7 4.76 0.4-1.6

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

WNMG 080408 PZ 0.17-0.55 1.2-4.0 ƻ Ь ƻ Ь
080412 PZ 0.25-0.55 1.5-4.0 ƻ Ь ƻ Ь

ѝ等加工

WNMG 060408 MA 0.13-0.50 0.5-5.0 Ь Ь
060412 MA 0.15-0.55 0.5-5.0 Ь Ь
080404 MA 0.10-0.45 0.8-4.0 Ь Ь
080408 MA 0.12-0.45 0.8-4.0 Ь Ь

ѝ等加工 080412 MA 0.12-0.45 0.8-4.0 Ь Ь
080416 MA 0.12-0.45 0.8-4.0 Ь Ь

WNMG 080404 0.15-0.70 1.0-5.0 ƻ Ь
080408 0.15-0.70 1.0-5.0 ƻ Ь
080412 0.20-0.80 1.5-5.0 ƻ Ь
080416 0.20-0.80 1.5-5.0 ƻ Ь

粗加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E31

ƻ 可䘹牌号



))3: 

正型7°后角㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

06 6.35 2.38 0.1-0.8

09 9.52 3.97 0.1-0.8

12 12.7 4.76 0.4-1.2

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

CCMT 09T304 PS 0.05-0.15 0.5-2.5 ° ° Ь ° °
09T308 PS 0.07-0.15 0.5-2.5 ° ° Ь ° °

精加工

CCMT 060204 PA 0.07-0.20 0.5-2.0 ° ° Ь ° °
060208 PA 0.13-0.30 0.7-2.0 ° ° Ь ° °
09T304 PA 0.10-0.25 0.7-3.5 ° ° Ь ° °
09T308 PA 0.13-0.30 1.0-3.5 ° ° Ь ° °
120404 PA 0.10-0.25 1.0-5.0 ° ° Ь ° °
120408 PA 0.13-0.30 1.3-5.0 ° ° Ь ° °

ѝ等加工 120412 PA 0.17-0.35 1.5-5.0 ° ° Ь ° °
CCMT 060204 GM 0.07-0.20 0.5-2.0 ° Ь Ь Ь Ь

09T304 GM 0.10-0.25 0.7-3.5 ° Ь Ь Ь Ь
09T308 GM 0.13-0.30 1.0-3.5 ° Ь Ь Ь Ь
120404 GM 0.10-0.25 1.0-5.0 ° Ь Ь Ь Ь

ѝ等加工 120408 GM 0.13-0.30 1.3-5.0 ° Ь Ь Ь Ь
ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

E32
ƽ 主᧘牌号

ƻ 可䘹牌号



*)3:

正型7°后角55°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

07 6.35 2.38 0.03-0.8

11 9.52 3.97 0.03-0.8

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

DCMT 11T304 PS 0.05-0.15 0.5-2.5 Ь Ь Ь ° °
11T308 PS 0.07-0.15 0.5-2.5 Ь Ь Ь ° °

精加工

DCMT 070204 PA 0.06-0.18 0.3-2.0 Ь Ь Ь ° °
070208 PA 0.08-0.25 0.4-2.0 Ь Ь Ь ° °
11T304 PA 0.08-0.25 0.35-3.0 Ь Ь Ь ° °
11T308 PA 0.10-0.28 0.5-3.0 Ь Ь Ь ° °

ѝ等加工 11T312 PA 0.12-0.32 0.5-3.0 Ь Ь Ь ° °
DCMT 070204 GM 0.06-0.18 0.3-2.0 Ь Ь Ь Ь Ь

070208 GM 0.08-0.25 0.4-2.0 Ь Ь Ь Ь Ь
11T304 GM 0.08-0.25 0.35-3.0 Ь Ь Ь Ь Ь
11T308 GM 0.10-0.28 0.5-3.0 Ь Ь Ь Ь Ь

ѝ等加工

DCMT 11T308 0.10-0.28 0.5-3.0 Ь Ь Ь ° ° ° Ь

ѝ等加工

DCGX 11T304 AL 0.10-0.28 0.5-3.0 Ь

精加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E33

ƻ 可䘹牌号



9)3:

正型7°后角55°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

09 9.52 3.97 0.4-0.8

12 12.7 4.76 0.4-1.2

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

SCMT 09T304 PS 0.05-0.15 0.5-2.5 ° Ь ° °
09T308 PS 0.07-0.15 0.5-2.5 ° Ь ° °

精加工

SCMT 09T304 PA 0.25-0.50 1.5-4.0 ° Ь °
09T308 PA 0.30-0.60 2.5-5.0 ° Ь °
120404 PA 0.40-0.75 3.0-7.0 ° Ь °
120408 PA 0.48-0.90 3.5-9.0 ° Ь °
120412 PA 0.55-1.20 4.0-12.0 ° Ь °

ѝ等加工

SCMT 09T304 GM 0.25-0.50 1.5-4.0 ° Ь °
09T308 GM 0.30-0.60 2.5-5.0 ° Ь °
120404 GM 0.40-0.75 3.0-7.0 ° Ь °
120408 GM 0.48-0.90 3.5-9.0 ° Ь °

ѝ等加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

E34
ƽ 主᧘牌号

ƻ 可䘹牌号



:)3:

正型7°后角三角形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

06 3.97 1.98 0.2

09 5.56 2.38 0.4-0.8

11 6.35 2.38-3.18 0.1-0.8

16 9.52 3.97 0.4-1.2

22 12.7 4.76 0.8

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

TCMT 16T304 PS 0.05-0.15 0.5-2.5 ° Ь °
16T308 PS 0.07-0.15 0.5-2.5 ° Ь °

精加工

TCMT 090204 PA 0.10-0.25 0.6-2.0 Ь Ь °
090208 PA 0.13-0.30 0.8-2.0 Ь Ь °
110204 PA 0.10-0.25 0.6-3.0 Ь Ь °
110208 PA 0.13-0.30 0.8-3.0 Ь Ь °
16T304 PA 0.10-0.25 0.8-5.0 Ь Ь °

ѝ等加工 16T308 PA 0.10-0.30 1.0-5.0 Ь Ь °
16T312 PA 0.10-0.30 1.5-5.0 Ь Ь °

TCMT 110204 GM 0.10-0.25 0.6-3.0 Ь Ь Ь Ь Ь
110208 GM 0.13-0.30 0.8-3.0 Ь Ь Ь Ь Ь
16T304 GM 0.10-0.25 0.8-5.0 Ь Ь Ь Ь Ь
16T308 GM 0.10-0.30 1.0-5.0 Ь Ь Ь Ь Ь

ѝ等加工 16T312 GM 0.10-0.30 1.5-5.0 Ь Ь Ь Ь Ь
ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E35

ƻ 可䘹牌号



<(3:

正型5°后角35°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

16 9.52 4.76 0.4-1.2

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

VBMT 160404 PS 0.05-0.15 0.5-2.5 ° ° Ь ° °
160408 PS 0.07-0.15 0.5-2.5 ° ° Ь ° °

精加工

VBMT 160404 PA 0.10-0.25 0.6-3.0 ° ° Ь ° °
160408 PA 0.13-0.30 0.9-3.0 ° ° Ь ° °
160412 PA 0.15-0.30 1.2-3.0 ° ° Ь ° °

ѝ等加工

VBMT 160404 GM 0.10-0.25 0.6-3.0 Ь ° Ь ° °
160408 GM 0.13-0.30 0.9-3.0 Ь ° Ь ° °
160412 GM 0.15-0.30 1.2-3.0 Ь ° Ь ° °

ѝ等加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

E36
ƽ 主᧘牌号

ƻ 可䘹牌号



<)3:

正型7°后角35°㨡形刀片

切削刃长度
尺 寸˄mm˅

d W r

08 4.76 2.38 0.2-0.4

11 6.35 3.18 0.1-0.4

16 9.52 4.76 0.4-0.8

刀片 型号
进给

˄mm/rHY˅
切深
(mm)

P M/S K N

C
T
5
2
1
5

C
T
5
2
2
5

C
T
5
4
1
5

C
T
5
4
2
5

C
T
8
2
1
5

C
T
8
2
2
5

C
T
7
4
1
5

C
T
7
4
2
5

C
T
1
0
1

VCMT 160404 PA 0.08-0.20 0.5-2.0 ° ° Ь ° °
160408 PA 0.10-0.20 0.8-2.0 ° ° Ь ° °

ѝ等加工

VCMT 160404 GM 0.08-0.20 0.5-2.0 ° ° Ь ° °
160408 GM 0.10-0.20 0.8-2.0 ° ° Ь ° °

ѝ等加工

ƽሩ应刀杆Ჲ不提׋ᓃᆈᛵ况，ᓃᆈ䈖ᛵ䈧ᶕ⭥૘䈒

ƽ 主᧘牌号
E37

ƻ 可䘹牌号



9)2)8�2

正型CC刀片，S型螺䪹঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SCLCR/L 0808 F06
95°

8 8 8 10 80 10
CC..0602

SCLCR/L 1010 F06 10 10 10 12 80 10

SCLCR/L 1212 F09

95°

12 12 12 16 80 16

CC..09T3
SCLCR/L 1616 H09 16 16 16 20 100 16

SCLCR/L 2020 K09 20 20 20 25 125 20

SCLCR/L 2525 M09 25 25 25 32 150 20

SCLCR/L 2020 K12
95°

20 20 20 25 125 25
CC..1204

SCLCR/L 2525 M12 25 25 25 32 150 26

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E32页

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

CC..0602 CSC2560 ü ü CTS08W

CC..09T3˄12刀方˅ CSC4090 ü ü CTS15W

CC..09T3 CSC3581 CDSC0903 CSD5035 CTS15W

CC..1204 CSC4511 CDSC1204 CSD6045 CTS20W

E38



9*4)4澝9*0)8�2

正型DC刀片，S型螺䪹঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SDNCN 0808 F07

62.5°

8 8 8 4 80 15
DC..0702

SDNCN 1010 F07 10 10 10 5 80 15

SDNCN 1616 H11 16 16 16 8 100 22
DC..11T3

SDNCN 2525 M11 25 25 25 12.5 150 22

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E33页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SD-CR/L 1212 F07

93°

12 12 12 16 80 15

DC..0702SD-CR/L 1616 H07 16 16 16 20 100 15

SD-CR/L 2020 K07 20 20 20 25 125 20

SD-CR/L 1616 H11

93°

16 16 16 20 100 24

DC..11T3SD-CR/L 2020 K11 20 20 20 25 125 24

SD-CR/L 2525 M11 25 25 25 32 150 28

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E33页

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

DC..0702 CSC2560 ü ü CTS08W

DC..11T3 CSC3581 CDSD1103 CSD5035 CTS15W
E39



99*)4澝999)8�2

正型SC刀片，S型螺䪹঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SSDCN 1212 F09
45°

12 12 12 8 80 15.5
SC..09T3

SSDCN 1616 H09 16 16 16 8 100 15.5

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E34页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SSSCR/L 1212 F09

45°

12 12 12 14 80 15.5
SC..09T3

SSSCR/L 1616 H09 16 16 16 17 80 15.5

SSSCR/L 2020 K12 20 20 20 22 100 24
SC..1204

SSSCR/L 2525 M12 25 25 25 27 150 24

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E34页

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

SC..09T3(12刀方) CSC4090 ü ü CTS15W

SC..09T3 CSC3581 CDSS0903 CSD5035 CTS15W

SC..1204 CSC4511 CDSS1204 CSD6045 CTS20W

E40



9:,)8�2澝9:-)8�2

正型TC刀片，S型螺䪹঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

STFCR/L 1212 F11
91°

12 12 12 16 80 14
TC..1102

STFCR/L 1616 H11 16 16 16 20 100 14

STFCR/L 1616 H16

91°

16 16 16 20 100 19

TC..16T3STFCR/L 2020 K16 20 20 20 25 125 19

STFCR/L 2525 M16 25 25 25 32 150 20

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E35页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

STGCR/L 1010 E09 91° 10 10 10 12 70 11 TC..0902

STGCR/L 1212 F11
91°

12 12 12 16 80 14.3
TC..1102

STGCR/L 1616 H11 16 16 16 20 100 14.3

STGCR/L 1616 H16

91°

16 16 16 20 100 21

TC..16T3STGCR/L 2020 K16 20 20 20 25 125 21

STGCR/L 2525 M16 25 25 25 32 150 21

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E35页

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

TC..0902 CSC2250 ü ü CTS07W

TC..1102 CSC2560 ü ü CTS08W
E41

TC..16T3 CSC3581 CDST1603 CSD5035 CTS15W



9<<(4 澝9<0(8�2

正型VB刀片，S型螺䪹঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SVVBN 2020 K16

72.5°

20 20 20 10.0 125 31.5

VB..1604SVVBN 2525 M16 25 25 25 12.5 150 31.5

SVVBN 3232 P16 32 32 32 12.5 170 31.5

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E36页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SV-BR/L 2020 K16

93°

20 20 20 25 125 35

VB..1604
SV-BR/L 2525 M16 25 25 25 32 150 35

SV-BR/L 3225 P16 32 25 32 32 170 35

SV-BR/L 3232 P16 32 32 32 40 170 35

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E36页

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

VB..1604 CSC3581 CDSV1603 CSD5035 CTS15W

E42



9<6(8�2 

正型VB刀片，S型螺䪹঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SVPBR/L  2020 K16
117.5°

20 20 20 25 125 25
VB..1604

SVPBR/L  2525 M16 25 25 25 32 150 25

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E36页

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

VB..1604 CSC3581 CDSV1603 CSD5035 CTS15W

E43



9<<)4澝9<0)8�2 

正型VC刀片，S型螺䪹঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SVVCN 2020 K16

72.5°

20 20 20 10.0 125 31.5

VC..1604
SVVCN 2525 M16 25 25 25 12.5 150 31.5

SVVCN 3225 P16 32 32 32 12.5 170 31.5

SVVCN 3232 P16 32 32 32 16.0 170 32.0

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E37页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

SV-CR/L 2020 K16

93°

20 20 20 25 125 35

VC..1604
SV-CR/L 2525 M16 25 25 25 32 150 35

SV-CR/L 3225 P16 32 25 32 32 170 35

SV-CR/L 3232 P16 32 32 32 40 170 47

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E37页

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

VC..1604 CSC3581 CDSV1603 CSD5035 CTS15W

E44



:)(48�2澝:)148�2

䍏型CN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TCBNR/L 2525 M12
75°

25 25 25 22.5 150 32 CN..1204

TCBNR/L 3232 P19 32 32 32 27 170 42 CN..1906

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E23页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TCKNR/L 2525 M12 75° 25 25 25 32 150 25 CN..1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E23页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

CN..1204 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTC1206 CSC4090 CBL40

CN..1906 C<T6 CLT6026 CPT5 CDTC1904 CSC8018 CBL40

E45



:)248�2

䍏型CN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TCLNR/L 2020 K12

95°

20 20 20 25 125

32 CN..1204
TCLNR/L 2525 M12 25 25 25 32 150

TCLNR/L 3225 P12 32 25 32 32 170

TCLNR/L 3232 P12 32 32 32 40 170

TCLNR/L 2525 M16
95°

25 25 25 32 150
36 CN..1606

TCLNR/L 3232 P16 32 32 32 40 170

TCLNR/L 3232 P16
95°

32 32 32 40 170
42 CN..1906

TCLNR/L 4040 S16 40 40 40 50 250

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E23页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

CN..1204 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTC1206 CSC4090 CBL40

CN..1606 C<T5 CLT6026 CPT5 CDTC1606 CSC5012 CBL40

CN..1906 C<T6 CLT6026 CPT5 CDTC1904 CSC8018 CBL40

E46



:*048�2

䍏型DN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TD-NR/L 2020 K15

93°

20 20 20 25 125

39
DN..1504
DN..1506

TD-NR/L 2525 M15 25 25 25 32 150

TD-NR/L 3232 P15 32 32 32 40 170

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E25页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

DN..1504 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTD1506 CSC4090 CBL40

DN..1506 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTD1504 CSC4090 CBL40

E47



:9*44澝:9948�2

䍏型SN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TSDNN 2525 M12
45°

25 25 25 32 150 27 SN..1204

TSDNN 3232 P19 32 32 32 16 170 44 SN..1906

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E26页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TSSNR/L 2525 M12 45° 25 25 25 32 150 35 SN..1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E26页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

SN..1204 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTS1206 CSC4090 CBL40

SN..1906 C<T6 CLT6026 CPT5 CDTS1904 CSC8018 CBL40

E48



:9148�2

䍏型SN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TSKNR/L 2525 M12 75° 25 25 25 32 150 27 SN..1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E26页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

SN..1204 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTS1206 CSC4090 CBL40

E49



::-48�2澝::048�2

䍏型TN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TTGNR/L 2525 M16 91° 25 25 25 32 150 25 TN..1604

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E28页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TT-NR/L 2020 K16 93° 20 20 20 25 125 25
TN..1604

TT-NR/L 2525 M16 93° 25 25 25 32 150 25

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E28页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

TN..1604 C<T-3V CLT6026 CPT4 CDTT1604 CSC3581 CBL40

E50



:<048�2澝:<748�2

䍏型VN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TV-NR/L 2020 K16
93°

20 20 20 25 125 49
VN..1604

TV-NR/L 2525 M16 25 25 25 32 150 49

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E29页

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H=B
B

HF WF LF LH HBKW

TVQNR/L 2020 K16
117.5°

20 20 25 125 42 8
VN..1604

TVQNR/L 2525 M16 25 25 32 150 42 2

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E28页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

VN..1604 C<T3 CLT4017 CPT3 CDTT1604 CSC3581 CBL25

E51



:=248�2

䍏型VN刀片，T型঻ᶯ঻㍗�ཆ圆䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
H B HF WF LF LH

TWLNR/L 2020 K08

95°

20 20 20 25 125

34.2 WN..0804TWLNR/L 2525 M08 25 25 25 32 150

TWLNR/L 3232 P08 32 32 32 40 170

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E30页

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

WN..0804 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTW0806 CSC4090 CBL40

E52



9�9)2)8�2

正型CC刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

SO8K SCLCR/L 06

95°

8 7 125 18 6 11

CC..0602
S10K SCLCR/L 06 10 9 125 20 7 13

S12N SCLCR/L 06 12 11 160 25 9 16

S16R SCLCR/L 06 16 15 200 30 11 20

S12M SCLCR/L 09

95°

12 11 150 23 9 16

CC..09T3S16N SCLCR/L 09 16 15 160 30 11 20

S20Q SCLCR/L 09 20 18 180 32 13 25

S25R SCLCR/L 12

95°

25 23 200 42 17 32

CC..1204S32S SCLCR/L 12 32 30 250 45 22 40

S40T SCLCR/L 12 40 37 300 55 27 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E32页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

CC..0602 CSC2560 ü ü CTS08W

CC..09T3 CSC4090 ü ü CTS15W

CC..1204(25柄径) CSC5012 ü ü CTS20W

CC..1204 CSC4511 CDSC1204 CSD6045 CTS20W

E53



9�9*;)8�2

正型DC刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S10K SD8CR/L 07

93°

10 9 125 20 7 13

DC..0702S12M SD8CR/L 07 12 11 150 23 9 16

S16N SD8CR/L 07 16 15 160 30 11 20

S16N SD8CR/L 11

93°

16 15 160 27 11 20

DC..11T3
S20Q SD8CR/L 11 20 18 180 32 13 25

S25R SD8CR/L 11 25 23 200 42 17 32

S32S SD8CR/L 11 32 30 250 55 22 40

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E33页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

DC..0702 CSC2560 ü ü CTS08W

DC..11T3 CSC4090 ü ü CTS15W

DC..11T3 CSC4090 ü ü CTS15W

E54



9�9*@)8�2

正型DC刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔㛼䖖䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ O RHI

S16N SDZCR/L 07

93°

16 15 160 23 13 22 12

DC..0702S20Q SDZCR/L 07 20 18 180 28 15 30 12

S25R SDZCR/L 07 25 23 200 33 18 33 12

S20Q SDZCR/L 11 20 18 180 24 15 27 16
DC..11T3

S32S SDZCR/L 11 32 30 250 34 22 40 16

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E33页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

DC..0702 CSC2560 ü ü CTS08W

DC..11T3˄32柄径˅ CSC3581 CDSD1103 CSD5035 CTS15W

DC..11T3 CSC4090 ü ü CTS15W

E55



9�9*7)8�2

正型DC刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S10K SDQCR/L 07

107.5°

10 9 125 20 7 13

DC..0702S12M SDQCR/L 07 12 11 150 22 9 16

S16N SDQCR/L 07 16 15 160 27 11 20

S20Q SDQCR/L 11
107.5°

20 18 180 40 13 25
DC..11T3

S25S SDQCR/L 11 25 23 250 50 17 32

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E33页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

DC..0702 CSC2560 ü ü CTS08W

DC..11T3 CSC4090 ü ü CTS15W

E56



9�991)8�2

正型SC刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S16N SSKCR/L 09

75°

16 15 160 28 11 20
SC..09T3

S20Q SSKCR/L 09 20 18 180 30 13 25

S25R SSKCR/L 12 25 23 200 39 17 32 SC..1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E34页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

SC..09T3 CSC4090 ü ü CTS15W

SC..1204 CSC5012 ü ü CTS20W

E57



9�9:,)8�2

正型TC刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S08K STFCR/L 09

91°

8 7 125 20 6 11

TC..0902
S10K STFCR/L 09 10 9 125 22.5 7 13

S12M STFCR/L 09 12 11 150 30 9 16

S16N STFCR/L 09 16 15 160 35 11 20

S12M STFCR/L 11

91°

12 11 150 25 9 16

TC..1102S16N STFCR/L 11 16 15 160 35 11 20

S20Q STFCR/L 11 20 18 180 36 13 25

S20Q STFCR/L 16

91°

20 18 180 36 13 25

TC..16T3
S25R STFCR/L 16 25 23 200 49 17 32

S32S STFCR/L 16 32 30 250 45 22 40

S40T STFCR/L 16 40 37 300 60 27 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E35页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

TC..0902 CSC2250 ü ü CTS07W

TC..1102 CSC2560 ü ü CTS08W

TC..16T3(32柄径) CSC3581 CDST1603 CSD5035 CTS15W

TC..16T3(40柄径) CSC3581 CDST1603 CSD5035 CTS15W

TC..16T3 CSC4090 ü ü CTS15W

E58



9�9<0(8�2澝9�9<;(8�2

正型VB刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S32S SV-BR/L 16
52°

32 30 250 60 3.5 40
VB..1604

S40T SV-BR/L 16 40 37 300 75 4.5 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E36页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S32S SV8BR/L 16
93°

32 30 250 45 22 40
VB..1604

S40T SV8BR/L 16 40 37 300 55 27 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E36页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

VB..1604(25柄径) CSC4090 ü ü CTS15W

VB..1604 CSC3581 CDSV1603 CSD5035 CTS15W

E59



9�9<7(8�2澝9�9<6(8�2

正型VB刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S25R SVQBR/L 16

108°

25 23 200 40 17 32

VB..1604S32S SVQBR/L 16 32 30 250 45 22 40

S40T SVQBR/L 16 40 37 300 55 27 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E36页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S25R SVPBR/L 16
117.5°

25 23 200 51 18 31
VB..1604

S32S SVPBR/L 16 32 30 250 54 23 40

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E36页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

VB..1604
˄SVQBR/L�25柄径)

CSC4090 ü ü CTS15W

VB..1604 CSC3581 CDSV1603 CSD5035 CTS15W

E60



9�9<;)8�2澝9�9<7)8�2

正型VC刀片，S型螺䪹঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S32S SV8CR/L 16
93°

32 30 250 35 22 40
VC..1604

S40T SV8CR/L 16 40 37 300 41 27 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E37页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S32S SVQCR/L 16
108°

32 30 250 45 22 40
VC..1604

S40T SVQCR/L 16 40 37 300 55 27 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E37页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

螺䪹 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

VC..1604 CSC3581 CDSV1603 CSD5035 CTS15W

E61



9�:)248�2

䍏型CN刀片，T型঻ᶯ঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S25R TCLNR/L 12

95°

25 23 200 45 17 32

CN..1204
S32S TCLNR/L 12 32 30 250 45 22 40

S40T TCLNR/L 12 40 37 300 45 27 50

S50T TCLNR/L 12 50 47 350 45 35 63

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E23页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

CN..1204˄25柄径˅ C<T4 CLT5023 CPT4 CDTC1203 CSC5012 CBL40

CN..1204˄32柄径˅ C<T4 CLT5023 CPT4 CDTC1203 CSC5012 CBL40

CN..1204˄40柄径˅ C<T4 CLT5023 CPT4 CDTC1206 CSC4090 CBL40

CN..1204˄50柄径˅ C<T4 CLT5023 CPT4 CDTC1206 CSC4090 CBL40

E62



9�:*;48�2澝9�:*248�2

䍏型DN刀片，T型঻ᶯ঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S32S TD8NR/L 15

93°

32 30 250 45 22 40

DN..1506S40T TD8NR/L 15 40 37 300 45 27 50

S508 TD8NR/L 15 50 47 350 45 35 63

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E25页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S25R TDLNR/L 15

95°

25 30 200 45 17 32 DN..1504

S32S TDLNR/L 15 32 30 250 45 22 40

DN..1506S40T TDLNR/L 15 40 37 300 45 27 50

S508 TDLNR/L 15 50 47 350 45 35 63

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝；刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E25页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

DN..1504(25柄径) C<T4 CLT5023 CPT4 ü ü CBL40

DN..1506(32柄径) C<T4 CLT5023 CPT4 CDTD1503 CSC4090 CBL40

DN..1506 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTD1504 CSC4090 CBL40

E63



9�:9148�2

䍏型SN刀片，T型঻ᶯ঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S25R TSKNR/L 12 75° 25 23 200 45 17 32 SN..1204

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E26页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

SN..1204 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTS1204 CSC5012 CBL40

E64



9�:=248�2

䍏型WN刀片，T型঻ᶯ঻㍗޵�孔䖖刀杆

产品型号 主偏角
尺 寸˄mm˅

适配刀片
DCONMS H LF LDRED WF DmLQ

S25R TWLNR/L 08

95°

25 23 200 40 17 32

WN..0804S32S TWLNR/L 08 32 30 250 45 22 40

S40T TWLNR/L 08 40 37 300 45 27 50

Ƽ刀片需单⤜䇒䍝

Ƽ刀片䘹ᤙ䈧৲㿱刀片䈖ᛵ页⸱E31页

Ƽḷ߶刀杆ᰐߧ޵

配
件

刀片型号

঻ᶯ ঻ᶯ螺䪹 ᕩ簧 刀ෛ 刀ෛ螺䪹 ᢣ手

WN..0804 C<T4 CLT5023 CPT4 CDTW0804 CSC5012 CBL40

WN..0804(40柄径) C<T4 CLT5023 CPT4 CDTW0806 CSC4090 CBL40

E65
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(:�+8

工具系统刀柄系列：ᕩ性ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

BT30-ER11-60 60 108.4
19 0.5-7 ER11 ER11-A OW/ER11

BT30-ER11-100 100 148.4

BT30-ER16-60 60 108.4
28 1-10 ER16 ER16-A OW/ER16

BT30-ER16-100 100 148.4

BT30-ER20-60 60 108.4
34 2-13 ER20 ER20-A OW/ER20

BT30-ER20-100 100 148.4

BT30-ER25-60 60 108.4
42 2-16 ER25 ER25-8M 8W/ER25

BT30-ER25-100 100 148.4

BT30-ER32-60 60 108.4
50 3-20 ER32 ER32-8M 8W/ER32

BT30-ER32-100 100 148.4

BT40-ER11-70 70 135.4
19 0.5-7 ER11 ER11-A OW/ER11

BT40-ER11-100 100 165.4

BT40-ER16-70 70 135.4

28 1-10 ER16 ER16-A OW/ER16BT40-ER16-100 100 165.4

BT40-ER16-150 150 215.4

BT40-ER20-70 70 135.4

34 2-13 ER20 ER20-A OW/ER20BT40-ER20-100 100 165.4

BT40-ER20-150 150 215.4

BT40-ER25-70 70 135.4

42
2-16

ER25 ER25-8M 8W/ER25BT40-ER25-100 100 165.4

BT40-ER25-150 150 215.4

BT40-ER32-70 70 135.4

50 3-20 ER32 ER32-8M 8W/ER32BT40-ER32-100 100 165.4

BT40-ER32-150 150 215.4

F02
F49 F63



(:�+8

ᕩ性ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

BT40-ER40-80 80 145.4

63 3-26 ER40 ER40-8M 8W/ER40BT40-ER40-100 100 165.4

BT40-ER40-150 150 215.4

BT50-ER16-70 70 171.8

28 1-10 ER16 ER16-A OW/ER16BT50-ER16-100 100 201.8

BT50-ER16-150 150 251.8

BT50-ER20-70 70 171.8

34 2-13 ER20 ER20-A OW/ER20BT50-ER20-100 100 201.8

BT50-ER20-150 150 251.8

BT50-ER25-70 70 171.8

42 2-16 ER25 ER25-8M 8W/ER25BT50-ER25-100 100 201.8

BT50-ER25-150 150 251.8

BT50-ER32-70 70 171.8

50 3-20 ER32 ER32-8M 8W/ER32BT50-ER32-100 100 201.8

BT50-ER32-150 150 251.8

BT50-ER40-80 80 181.8

63 3-26 ER40 ER40-8M 8W/ER40
BT50-ER40-100 100 201.8

BT50-ER40-150 150 251.8

BT50-ER40-200 200 301.8

F03
F49 F63



91�+8

ᕩ性ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

SK30-ER11-60 60 107.8
19 0.5-7 ER11 ER11-A OW/ER11

SK30-ER11-100 100 147.8

SK30-ER16-60 60 107.8
28 1-10 ER16 ER16-A OW/ER16

SK30-ER16-100 100 147.8

SK30-ER20-60 60 107.8
34 2-13 ER20 ER20-A OW/ER20

SK30-ER20-100 100 147.8

SK30-ER25-60 60 107.8
42 2-16 ER25 ER25-A 8W/ER25

SK30-ER25-100 100 147.8

SK30-ER32-60 60 107.8
50 3-20 ER32 ER32-A 8W/ER32

SK30-ER32-100 100 147.8

SK40-ER11-70 70 138.4
19 0.5-7 ER11 ER11-A OW/ER11

SK40-ER11-100 100 168.4

SK40-ER16-70 70 138.4

28 1-10 ER16 ER16-A OW/ER16SK40-ER16-100 100 168.4

SK40-ER16-150 150 218.4

SK40-ER20-70 70 138.4

34 2-13 ER20 ER20-A OW/ER20SK40-ER20-100 100 168.4

SK40-ER20-150 150 218.4

SK40-ER25-70 70 138.4

42 2-16 ER25 ER25-8M 8W/ER25SK40-ER25-100 100 168.4

SK40-ER25-150 150 218.4

F04
F49 F63



91�+8

ᕩ性ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

SK40-ER32-70 70 138.4

50 3-20 ER32 ER32-8M 8W/ER32SK40-ER32-100 100 168.4

SK40-ER32-150 150 218.4

SK40-ER40-80 80 148.4

63 3-26 ER40 ER40-8M 8W/ER40SK40-ER40-100 100 168.4

SK40-ER40-150 150 218.4

SK50-ER16-70 70 171.8

28 1-10 ER16 ER16-A OW/ER16SK50-ER16-100 100 201.8

SK50-ER16-150 150 251.8

SK50-ER20-70 70 171.8

34 2-13 ER20 ER20-A OW/ER20SK50-ER20-100 100 201.8

SK50-ER20-150 150 251.8

SK50-ER25-70 70 171.8

42 2-16 ER25 ER25-8M 8W/ER25SK50-ER25-100 100 201.8

SK50-ER25-150 150 251.8

SK50-ER32-70 70 171.8

50 3-20 ER32 ER32-8M 8W/ER32SK50-ER32-100 100 201.8

SK50-ER32-150 150 251.8

SK50-ER40-80 80 171.8

63 3-26 ER40 ER40-8M 8W/ER40
SK50-ER40-100 100 201.8

SK50-ER40-150 150 251.8

SK50-ER40-200 200 301.8

F05
F49 F63



.91�+8

ᕩ性ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ夹 螺ᑭ
L1 D

HSK40A-ER11-80 80
19 0.5-7 ER11 ER11-A

HSK40A-ER11-100 100

HSK40A-ER16-80 80
28 0.5-10 ER16 ER16-A

HSK40A-ER16-100 100

HSK40A-ER20--80 80
34 1.0-12 ER20 ER20-A

HSK40A-ER20-100 100

HSK40A-ER25-80 80
42 1.0-16 ER25 ER25-8M

HSK40A-ER25-100 100

HSK40A-ER32-80 80
50 2.0-20 ER32 ER32-8M

HSK40A-ER32-100 100

HSK50A-ER11-80 80

19 0.5-7 ER11 ER11-AHSK50A-ER11-100 100

HSK50A-ER11-120 120

HSK50A-ER16-80 80

28 0.5-10 ER16 ER16-AHSK50A-ER16-100 100

HSK50A-ER16-120 120

HSK50A-ER20-80 80

34 1.0-12 ER20 ER20-AHSK50A-ER20-100 100

HSK50A-ER20-120 120

HSK50A-ER25-80 80

42 1.0-16 ER25 ER25-8MHSK50A-ER25-100 100

HSK50A-ER25-120 120

HSK50A-ER32-80 80

50 2.0-20 ER32 ER32-8MHSK50A-ER32-100 100

HSK50A-ER32-120 120

F06
F49 F63



.91�+8

ᕩ性ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ夹 螺ᑭ
L1 D

HSK63A-ER11-75 75 19 0.5-7 ER11 ER11-A

HSK63A-ER16-80 80

28 0.5-10 ER16 ER16-A
HSK63A-ER16-100 100

HSK63A-ER16-120 120

HSK63A-ER16-160 160

HSK63A-ER20-80 80

34 1.0-12 ER20 ER20-A
HSK63A-ER20-100 100

HSK63A-ER20-120 120

HSK63A-ER20-160 160

HSK63A-ER25-80 80

42 1.0-16 ER25 ER25-8M
HSK63A-ER25-100 100

HSK63A-ER25-120 120

HSK63A-ER25-160 160

HSK63A-ER32-80 80

50 2.0-20 ER32 ER32-8M
HSK63A-ER32-100 100

HSK63A-ER32-120 120

HSK63A-ER32-160 160

HSK63A-ER40-80 80

63 3.0-26 ER40 ER40-8M
HSK63A-ER40-100 100

HSK63A-ER40-120 120

HSK63A-ER40-160 160

HSK80A-ER16-100 100 28 0.5-10 ER16 ER16-A

HSK80A-ER20-100 100 34 1.0-12 ER20 ER20-A

HSK80A-ER25-100 100 42 1.0-16 ER25 ER25-8M

HSK80A-ER32-100 100 50 2.0-20 ER32 ER32-8M

ƺ ERㆂ夹页⸱E46

ƺ ERᢣ手页⸱E60

F07
F49 F63



.91�+8

ᕩ性ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ夹 螺ᑭ
L1 D

HSK100A-ER16-100 100

28 0.5-10 ER16 ER16-AHSK100A-ER16-120 120

HSK100A-ER16-160 160

HSK100A-ER20-100 100

34 1.0-12 ER20 ER20-AHSK100A-ER20-120 120

HSK100A-ER20-160 160

HSK100A-ER25-100 100

42 1.0-16 ER25 ER25-8MHSK100A-ER25-120 120

HSK100A-ER25-160 160

HSK100A-ER32-100 100

50 2.0-20 ER32 ER32-8MHSK100A-ER32-120 120

HSK100A-ER32-160 160

HSK100A-ER40-100 100

63 3.0-26 ER40 ER40-8MHSK100A-ER40-120 120

HSK100A-ER40-160 160

ƺ ERㆂ夹页⸱E46

ƺ ERᢣ手页⸱E60

F08
F49 F63



(:�-91

高速精密ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

BT30-GSK06-60 60 108.4
20 2-6 GSK06 GSK06 OB/SK06

BT30-GSK06-80 80 128.4

BT30-GSK10-70 70 118.4
27 2-10 GSK10 GSK10 OB/SK10

BT30-GSK10-95 95 143.4

BT30-GSK16-60 60 108.4

40 3-16 GSK16 GSK16 OB/SK16BT30-GSK16-80 80 128.4

BT30-GSK16-100 100 148.4

BT30-GSK25-80 80 128.4 54 6-25.4 GSK25 GSK25 OB/SK25

BT40-GSK06-65 65 130.4
20 2-6 GSK06 GSK06 OB/SK06

BT40-GSK06-85 85 150.4

BT40-GSK10-55 55 120.4

27 2-10 GSK10 GSK10 OB/SK10
BT40-GSK10-80 80 145.4

BT40-GSK10-100 100 165.4

BT40-GSK10-150 150 215.4

BT40-GSK16-55 55 120.4

40 3-16 GSK16 GSK16 OB/SK16
BT40-GSK16-80 80 145.4

BT40-GSK16-100 100 165.4

BT40-GSK16-150 150 215.4

BT40-GSK25-70 70 135.4

54 6-25.4 GSK25 GSK25 OB/SK25BT40-GSK25-95 95 160.4

BT40-GSK25-110 110 175.4

F09
F56 F63



(:�-91

高速精密ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

BT50-GSK06-70 70 171.8
20 2-6 GSK06 GSK06 OB/SK06

BT50-GSK06-100 100 201.8

BT50-GSK10-100 100 201.8

27 2-10 GSK10 GSK10 OB/SK10BT50-GSK10-130 130 231.8

BT50-GSK10-150 150 251.8

BT50-GSK16-100 100 201.8

40 3-16 GSK16 GSK16 OB/SK16BT50-GSK16-130 130 231.8

BT50-GSK16-150 150 251.8

BT50-GSK25-100 100 201.8

54 6-25.4 GSK25 GSK25 OB/SK25BT50-GSK25-130 130 231.8

BT50-GSK25-150 150 251.8

F10
F56 F63



91�-91

高速精密ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

SK30-GSK06-55 60 102.8 20 2-6 GSK06 GSK06 OB/SK06

SK30-GSK10-70 80 117.8
27 2-10 GSK10 GSK10 OB/SK10

SK30-GSK10-95 70 142.8

SK30-GSK16-85 95 132.8
40 3-16 GSK16 GSK16 OB/SK16

SK30-GSK16-100 60 147.8

SK30-GSK25-85 80 132.8 54 6-25.4 GSK25 GSK25 OB/SK25

SK40-GSK06-70 70 138.4
20 2-6 GSK06 GSK06 OB/SK06

SK40-GSK06-100 100 168.4

SK40-GSK10-80 80 148.4
27 2-10 GSK10 GSK10 OB/SK10

SK40-GSK10-100 100 168.4

SK40-GSK16-80 80 148.4
40 3-16 GSK16 GSK16 OB/SK16

SK40-GSK16-100 100 168.4

SK40-GSK25-95 95 163.4
54 6-25.4 GSK25 GSK25 OB/SK25

SK40-GSK25-100 110 178.4

SK50-GSK06-80 80 181.75 20 2-6 GSK06 GSK06 OB/SK06

SK50-GSK10-100 100 201.75
27 2-10 GSK10 GSK10 OB/SK10

SK50-GSK10-130 130 231.75

SK50-GSK16-100 100 201.75

40 3-16 GSK16 GSK16 OB/SK16SK50-GSK16-130 130 231.75

SK50-GSK16-150 150 251.75

SK50-GSK25-100 100 201.75

54 6-25.4 GSK25 GSK25 OB/SK25SK50-GSK25-130 130 231.75

SK50-GSK25-150 150 251.75

F11
F56 F63



.91�-91

高速精密ㆂ夹刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持㤳ത ㆂ 夹 螺 ᑭ ᢣ 手
L1 L D

HSK63A-GSK06-80 80 112 20 2-6 GSK06 GSK06 OB/SK06

HSK63A-GSK10-60 60 92

27 2-10 GSK10 GSK10 OB/SK10HSK63A-GSK10-80 80 112

HSK63A-GSK10-100 100 132

HSK63A-GSK16-80 80 112 40 3-16 GSK16 GSK16 OB/SK16

HSK63A-GSK25-90 90 122 54 6-25.4 GSK25 GSK25 OB/SK25

F12
F56 F63



(:�,3(

面铣刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

型式 T
L1 L L2 d1 d2 D K K2

BT30-FMB22-45 45 109.9
16.5 22 26 45 4.8 10

FLJ.1

M10x30
BT30-FMB22-60 60 124.9

BT30-FMB27-45 45 111.9
18.5 27 33 54 5.8 12 M12x30

BT30-FMB27-60 60 126.9

BT30-FMB32-60 60 130.4 22 32 41 58 6.8 14 M16x35

BT40-FMB22-45 45 126.9

16.5 22 26 48 4.8 10 FLJ.1 M10x30
BT40-FMB22-60 60 141.9

BT40-FMB22-100 100 181.9

BT40-FMB22-150 150 231.9

BT40-FMB27-45 45 128.9

18.5 27 33 60 5.8 12 FLJ.1 M12x30

BT40-FMB27-60 60 143.9

BT40-FMB27-100 100 183.9

BT40-FMB27-150 150 233.9

BT40-FMB27-200 200 283.9

BT40-FMB32-60 60 147.4

20 32 41 62 6.8 14 FLJ.1 M16x35
BT40-FMB32-100 100 187.4

BT40-FMB32-150 150 237.4

BT40-FMB32-200 200 287.4

F13



(:�,3(

面铣刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

型式 T
L1 L2 d1 d2 D K K2 D3

BT40-FMB40-60 60

23 40
48 80

8 16
? FLJ.1

M16x35

BT40-FMB40-100 100

BT40-FMB40-150 150

BT40-FMB40-200 200

BT40-FMC40-60 60 ? 98 66.7 FLJ.2

BT50-FMB22-60 60

16.5 22 26 48 4.8 10 ? FLJ.1 M10x30
BT50-FMB22-100 100

BT50-FMB22-150 150

BT50-FMB22-200 200

BT50-FMB27-60 60

18.5 27 33 60 5.8 12 ? FLJ.1 M12x30
BT50-FMB27-100 100

BT50-FMB27-150 150

BT50-FMB27-200 200

BT50-FMB32-60 60

20 32 41 73 6.8 14 ? FLJ.1

M16x35

BT50-FMB32-100 100

BT50-FMB32-150 150

BT50-FMB32-200 200

BT50-FMB40-60 60

23 40
48 80

8 16
? FLJ.1

BT50-FMB40-100 100

BT50-FMB40-150 150

BT50-FMB40-200 200

BT50-FMC40-60 60 ? 98 66.7 FLJ.2

BT50-FMC60.129-75 75
25 60 ? 129 12.5 25.4 101.6 FLJ.2 M16x35

BT50-FMC60.129-100 100

F14



91�,3(

面铣刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

T

L1 L L2 d1 d2 D K1 K2

SK30-FMB22-45 45 109.3
16.5 22 26 45 4.8 10 M10x30

SK30-FMB22-60 60 124.3

SK30-FMB27-45 45 111.3
18.5 27 33 54 5.8 12 M12x30

SK30-FMB27-60 60 126.3

SK30-FMB32-60 60 130.3 22 32 41 58 6.8 14 M16x35

SK40-FMB22-45 45 129.9

16.5 22 26 48 4.8 10 M10x30
SK40-FMB22-60 60 144.9

SK40-FMB22-100 100 184.9

SK40-FMB22-150 150 234.9

SK40-FMB27-45 45 131.9

18.5 27 33 60 5.8 12 M12x30

SK40-FMB27-60 60 146.9

SK40-FMB27-100 100 186.9

SK40-FMB27-150 150 236.9

SK40-FMB27-200 200 286.9

SK40-FMB32-60 60 150.4

20 32 41 62 6.8 14 M16x35
SK40-FMB32-100 100 190.4

SK40-FMB32-150 150 240.4

SK40-FMB32-200 200 290.4

SK40-FMB40-60 60 153.4

23 40 48 80 8 16 M16x35
SK40-FMB40-100 100 193.4

SK40-FMB40-150 150 243.4

SK40-FMB40-200 200 293.4

F15



91�,3(

面铣刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

T

L1 L d1 d2 D L2 K1 K2

SK50-FMB22-60 60 178.25

22 26 48 16.5 4.8 10 M10x30
SK50-FMB22-100 100 218.25

SK50-FMB22-150 150 268.25

SK50-FMB22-200 200 318.25

SK50-FMB27-60 60 180.25

27 33 60 18.5 5.8 12 M12x30
SK50-FMB27-100 100 220.25

SK50-FMB27-150 150 270.25

SK50-FMB27-200 200 320.25

SK50-FMB32-60 60 183.75

32 41 73 20 6.8 14 M16x35
SK50-FMB32-100 100 223.75

SK50-FMB32-150 150 273.75

SK50-FMB32-200 200 333.75

SK50-FMB40-60 60 186.75

40 48 80 23 8 16 M16x35
SK50-FMB40-100 100 226.75

SK50-FMB40-150 150 276.75

SK50-FMB40-200 200 326.75

F16
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面铣刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

T
L1 d2 D L2 W

HSK40A-FMB16-60 50 16 40 16.5 8 M8x25

HSK40A-FMB22-50 50 22 48 16.5 10 M10x30

HSK40A-FMB27-60 60 27 60 18.5 12 M12x30

HSK50A-FMB16-60 50 16 40 16.5 8 M8x25

HSK50A-FMB22-50 50 22 48 16.5 10 M10x30

HSK50A-FMB27-60 60 27 60 18.5 12 M12x30

HSK63A-FMB16-50 50

16 40 16.5 8 M8x25HSK63A-FMB16-100 100

HSK63A-FMB16-145 145

HSK63A-FMB22-50 50

22 48 16.5 10 M10x30HSK63A-FMB22-100 100

HSK63A-FMB22-160 160

HSK63A-FMB27-60 60

27 60 18.5 12 M12x30HSK63A-FMB27-100 100

HSK63A-FMB27-160 160

HSK63A-FMB32-60 60

32 62 20 14 M16x35HSK63A-FMB32-100 100

HSK63A-FMB32-160 160

HSK63A-FMB40-60 60 40 80 23 16 M16x35

F17
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面铣刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

T
L1 d2 D L2 W

HSK100A-FMB22-50 50
22 48 16.5 10 M10x30

HSK100A-FMB22-100 100

HSK100A-FMB27-50 50

27 60 18.5 12 M12x30HSK100A-FMB27-100 100

HSK100A-FMB27-160 160

HSK100A-FMB32-50 50

32 73 20 14 M16x35HSK100A-FMB32-100 100

HSK100A-FMB32-160 160

HSK100A-FMB40-60 60

40 80 23 16 M16x35HSK100A-FMB40-100 100

HSK100A-FMB40-160 160

F18



(:�924

SLNחപ式刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅ 柄䜘类型

型式
D M L L1 H1 H2 d

BT30-SLN06-60 25 M6

108.4 60

18

а

6

FLJ.1

BT30-SLN08-60 28 M8 18 8

BT30-SLN10-60 35 M10 20 10

BT30-SLN12-60 42 M12 22.5 12

BT30-SLN16-75 48 M12 123.4 75 24 16

BT30-SLN20-63 52 M16 111.4 63 25
20

BT30-SLN20-75 52 M16 123.4 75 25

BT30-SLN25-80 65 M16 128.4 80 24

25 25 FLJ.2BT30-SLN25-90 65 M16 138.4 90 24

BT30-SLN25-100 65 M16 148.4 100 24

BT40-SLN06-50 25 M6
115.4 50

18

а

6

FLJ.1

BT40-SLN08-50 28 M8 18 8

BT40-SLN10-63 35 M10

128.4 63

20 10

BT40-SLN12-63 42 M12 22.5 12

BT40-SLN16-63 48 M12 24 16

BT40-SLN20-63 52 M16 25 20

BT40-SLN25-90 65 M16 155.4 90 24
25 25

FLJ.2

BT40-SLN25-100 65 M16
165.4 100

24

BT40-SLN32-100 72 M20 24 28 32

BT40-SLN40-105 80 M20
170.4 105

30
32

40

BT40-SLN42-105 82 M20 30 42

F19
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SLNחപ式刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅ 柄䜘类型

型式
D M L L1 H1 H2 d

BT50-SLN06-63 25 M6

164.8 63

18 6

FLJ.1

BT50-SLN08-63 28 M8 18 8

BT50-SLN10-63 35 M10 20 10

BT50-SLN12-80 42 M12

181.8 80

22.5 12

BT50-SLN16-80 48 M12 24 16

BT50-SLN20-80 52 M16 25 20

BT50-SLN25-100 65 M16 201.8 100 24 25 25

FLJ.2
BT50-SLN32-105 72 M20 206.8 105 24 28 32

BT50-SLN40-115 80 M20 216.8 115 30
32

40

BT50-SLN42-120 82 M20 221.8 120 30 42

F20
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പ式刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅

型式
D M d L L1 H1 H2

SK30-SLN06-50 25 M6 6

97.8 50

18

а

FLJ.1

SK30-SLN08-50 28 M8 8 18 FLJ.1

SK30-SLN10-50 35 M10 10 20 FLJ.1

SK30-SLN12-50 42 M12 12 22.5 FLJ.1

SK30-SLN16-63 48 M12 16
110.8 63

24 FLJ.1

SK30-SLN20-63 52 M16 20 25 FLJ.1

SK40-SLN06-50 25 M6 6

118.4 50

18

а

FLJ.1

SK40-SLN08-50 28 M8 8 18 FLJ.1

SK40-SLN10-50 35 M10 10 20 FLJ.1

SK40-SLN12-50 42 M12 12 22.5 FLJ.1

SK40-SLN16-63 48 M12 16
131.4 63

24 FLJ.1

SK40-SLN20-63 52 M16 20 25 FLJ.1

SK40-SLN25-100 65 M16 25
168.4 100

24 25 FLJ.2

SK40-SLN32-100 72 M20 32 24 28 FLJ.2

SK50-SLN06-63 25 M6 6

164.75 63

18

а

FLJ.1

SK50-SLN08-63 28 M8 8 18 FLJ.1

SK50-SLN10-63 35 M10 10 20 FLJ.1

SK50-SLN12-63 42 M12 12 22.5 FLJ.1

SK50-SLN16-63 48 M12 16 24 FLJ.1

SK50-SLN20-63 52 M16 20 25 FLJ.1

SK50-SLN25-80 65 M16 25 181.75 80 24 25 FLJ.2

SK50-SLN32-100 72 M20 32

201.75 100

24 28 FLJ.2

SK50-SLN40-100 90 M20 40 30 32 FLJ.2

SK50-SLN42-100 100 M20 42 30 32 FLJ.2

F21



.91�924

പ式刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅

L1 d D H1 H2 M

HSK63A-SLN06-65 65

6 25 12 10 M6HSK63A-SLN06-100 100

HSK63A-SLN06-120 120

HSK63A-SLN08-65 65

8 28 14 12 M8HSK63A-SLN08-120 120

HSK63A-SLN08-160 160

HSK63A-SLN10-65 65

10 35 15 14 M10HSK63A-SLN10-120 120

HSK63A-SLN10-160 160

HSK63A-SLN12-80 80

12 42 20 16 M12HSK63A-SLN12-120 120

HSK63A-SLN12-160 160

HSK63A-SLN16-80 80

16 48 22 18 M12HSK63A-SLN16-120 120

HSK63A-SLN16-160 160

HSK63A-SLN20-80 80

20 52 25 20 M16HSK63A-SLN20-120 120

HSK63A-SLN20-160 160

HSK63A-SLN25-110 110
25 65 24 25 M16

HSK63A-SLN25-160 160

HSK63A-SLN32-110 110
32 72 24 28 M20

HSK63A-SLN32-160 160

F22
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പ式刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅

L1 d D H1 H2 M

HSK80A-SLN06-80 80

6 25 12 10 M6HSK80A-SLN06-120 120

HSK80A-SLN06-160 160

HSK80A-SLN08-80 80

8 28 14 12 M8HSK80A-SLN08-120 120

HSK80A-SLN08-160 160

HSK80A-SLN10-80 80

10 35 15 14 M10HSK80A-SLN10-120 120

HSK80A-SLN10-160 160

HSK80A-SLN12-80 80

12 42 20 16 M12HSK80A-SLN12-120 120

HSK80A-SLN12-160 160

HSK80A-SLN16-100 100
16 48 22 18 M12

HSK80A-SLN16-160 160

HSK80A-SLN20-100 100
20 52 25 20 M16

HSK80A-SLN20-160 160

HSK80A-SLN25-100 100
25 65 24 25 M16

HSK80A-SLN25-160 160

HSK80A-SLN32-100 100
32 72 24 28 M20

HSK80A-SLN32-160 160

HSK80A-SLN40-120 120
40 84 30 32 M20

HSK80A-SLN40-160 160

F23
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പ式刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅

L1 d D H1 H2 M

HSK100A-SLN06-80 80

6 25 12 10 M6HSK100A-SLN06-120 120

HSK100A-SLN06-160 160

HSK100A-SLN08-80 80

8 28 14 12 M8HSK100A-SLN08-120 120

HSK100A-SLN08-160 160

HSK100A-SLN10-80 80

10 35 15 14 M10HSK100A-SLN10-120 120

HSK100A-SLN10-160 160

HSK100A-SLN12-80 80

12 42 20 16 M12HSK100A-SLN12-120 120

HSK100A-SLN12-160 160

HSK100A-SLN16-100 100
16 48 22 18 M12

HSK100A-SLN16-160 160

HSK100A-SLN20-100 100
20 52 25 20 M16

HSK100A-SLN20-160 160

HSK100A-SLN25-100 100
25 65 24 25 M16

HSK100A-SLN25-160 160

HSK100A-SLN32-100 100
32 72 24 28 M20

HSK100A-SLN32-160 160

HSK100A-SLN40-120 120
40 84 30 32 M20

HSK100A-SLN40-160 160

F24
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铣三面刃刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅ 柄䜘类

型
M G

D L H C H1 H2

BT30-XS13-75 13 75 15 20 30 12 BT30 M12h1.75 M12 0.6

BT30-XS16-75 16 75 16 26 30 13 BT30 M14h1.5 M12 0.7

BT30-XS22-75 22 75 21 34 30 18 BT30 M20h1.5 M12 0.8

BT40-XS13-75 13 75 15 20 30 12 BT40 M12h1.75 M16 1.3

BT40-XS13-105 13 105 15 20 30 12 BT40 M12h1.75 M16 1.4

BT40-XS16-75 16 75 16 26 30 13 BT40 M14h1.5 M16 1.4

BT40-XS16-105 16 105 16 26 30 13 BT40 M14h1.5 M16 1.5

BT40-XS22-75 22 75 21 34 30 18 BT40 M20h1.5 M16 1.6

BT40-XS22-105 22 105 21 34 30 18 BT40 M20h1.5 M16 1.9

BT40-XS27-75 27 75 25 40 30 21 BT40 M24h2.0 M16 2.1

BT40-XS27-120 27 120 25 40 30 21 BT40 M24h2.0 M16 2.5

BT40-XS32-90 32 90 30 45 30 26 BT40 M30h2.0 M16 2.6

BT50-XS13-75 13 75 15 20 30 12 BT50 M12h1.75 M24 3.7

BT50-XS13-105 13 105 15 20 30 12 BT50 M12h1.75 M24 3.8

BT50-XS16-90 16 90 16 26 30 13 BT50 M14h1.5 M24 4.0

BT50-XS16-120 16 120 16 26 30 13 BT50 M14h1.5 M24 4.1

BT50-XS22-90 22 90 21 34 30 18 BT50 M20h1.5 M24 4.3

BT50-XS22-135 22 135 21 34 30 18 BT50 M20h1.5 M24 4.6

BT50-XS27-90 27 90 25 40 30 21 BT50 M24h2.0 M24 4.7

BT50-XS27-135 27 135 25 40 30 21 BT50 M24h2.0 M24 5.1

BT50-XS32-90 32 90 30 46 30 26 BT50 M30h2.0 M24 5.1

BT50-XS32-135 32 135 30 46 30 26 BT50 M30h2.0 M24 5.7

F25
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铣三面刃刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅ 柄䜘类

型
M G

D L H C H1 H2

BT50-XS40-90 40 90 36 55 30 31 BT50 M36h2.0 M24 5.8

BT50-XS40-135 40 135 36 55 30 31 BT50 M36h2.0 M24 6.8

BT50-XS50-100 50 100 40 70 40 36 BT50 M48h2.0 M24 7.0

BT50-XS50-150 50 150 40 70 40 36 BT50 M48h2.0 M24 8.5

配件

产品型号 平䭞 䬱㍗螺ᑭ 䰤䳄套

XS13 - LM M12h1.75 F- XS13h5/10/20

XS16 PL08 4h4h25 LM M14h1.5 F- XS16h5/10/20

XS22 PL08 6h6h25 LM M20h1.5 F- XS22h5/10/20

XS27 PL08 7h7h25 LM M24h2.0 F- XS27h5/10/20

XS32 PL08 8h7h25 LM M30h2.0 F- XS32h5/10/20

XS40 PL08 10h8h25 LM M36h2.0 F- XS40h5/10/20

XS50 PL08 12h8h25 LM M48h2.0 F- XS50h5/10/20

F26
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铣三面刃刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅

M G
D L H C H1 H2

SK30-XS13-75 13 75 15 20 30 12  M12h1.75 M12 0.6

SK30-XS16-75 16 75 16 26 30 13 M14h1.5 M12 0.7

SK30-XS22-75 22 75 21 34 30 18 M20h1.5 M12 0.8

SK40-XS13-75 13 75 15 20 30 12  M12h1.75 M16 1.3

SK40-XS13-105 13 105 15 20 30 12  M12h1.75 M16 1.4

SK40-XS16-75 16 75 16 26 30 13 M14h1.5 M16 1.4

SK40-XS16-105 16 105 16 26 30 13 M14h1.5 M16 1.5

SK40-XS22-75 22 75 21 34 30 18 M20h1.5 M16 1.6

SK40-XS22-105 22 105 21 34 30 18 M20h1.5 M16 1.9

SK40-XS27-75 27 75 25 40 30 21 M24h2.0 M16 2.1

SK40-XS27-120 27 120 25 40 30 21 M24h2.0 M16 2.5

SK40-XS32-90 32 90 30 46 30 26 M30h2.0 M16 2.6

SK50-XS13-75 13 75 15 20 30 12  M12h1.75 M24 3.7

SK50-XS13-105 13 105 15 20 30 12  M12h1.75 M24 3.8

SK50-XS16-90 16 90 16 26 30 13 M14h1.5 M24 4.0

SK50-XS16-120 16 120 16 26 30 13 M14h1.5 M24 4.1

SK50-XS22-90 22 90 21 34 30 18 M20h1.5 M24 4.3

SK50-XS22-135 22 135 21 34 30 18 M20h1.5 M24 4.6

SK50-XS27-90 27 90 25 40 30 21 M24h2.0 M24 4.7

SK50-XS27-135 27 135 25 40 30 21 M24h2.0 M24 5.1

SK50-XS32-90 32 90 30 46 30 26 M30h2.0 M24 5.1

SK50-XS32-135 32 135 30 46 30 26 M30h2.0 M24 5.7

F27
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铣三面刃刀柄ח

产品型号
尺 寸˄mm˅

M G
D L H C H1 H2

SK50-XS40-90 40 90 36 55 30 31 M36h2.0 M24 5.8

SK50-XS40-135 40 135 36 55 30 31 M36h2.0 M24 6.8

SK50-XS50-150 50 150 40 70 40 36 M48h2.0 M24 8.5

配件

产品型号 平䭞 䬱㍗螺䪹 䰤䳄套

XS13 - LM M12h1.75 F- XS13h5/10/20

XS16 PL08 4h4h25 LM M14h1.5 F- XS16h5/10/20

XS22 PL08 6h6h25 LM M20h1.5 F- XS22h5/10/20

XS27 PL08 7h7h25 LM M24h2.0 F- XS27h5/10/20

XS32 PL08 8h7h25 LM M30h2.0 F- XS32h5/10/20

XS40 PL08 10h8h25 LM M36h2.0 F- XS40h5/10/20

XS50 PL08 12h8h25 LM M48h2.0 F- XS50h5/10/20

F28
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高精度强力刀柄

产品型号
柄䜘类

型

尺 寸˄mm˅
ㆂ夹

L L1 L2 L3 D d1 d2

BT30-C20-80L

BT30

128.4 80 58 22 46 20 56 SC20 1.3

BT30-C25-100L 148.4 100 78 22 46 25 61 SC25 1.6

BT30-C32-105L 153.4 105 83 22 46 32 68 SC32 2.3

BT40-C20-100L

BT40

165.4 100 73 27 63 20 56 SC20 2.0

BT40-C25-100L 165.4 100 73 27 63 25 61
SC25

2.2

BT40-C25-135L 200.4 135 108 27 63 25 61 3.1

BT40-C32-105L 170.4 105 78 27 63 32 68

SC32

2.5

BT40-C32-135L 200.4 135 108 27 63 32 68 3.1

BT40-C32-165L 230.4 165 138 27 63 32 68 3.9

BT40-C32-200L 265.4 200 173 27 63 32 68 4.6

BT40-C32-250L 315.4 250 223 27 63 32 68 5.7

BT40-C42-130L 195.4 130 103 27 63 42 87 SC42 ü

BT50-C25-110L

BT50

211.8 110 72 38 100 25 61
SC25

ü

BT50-C25-165L 236.8 165 127 38 100 25 61 6.1

BT50-C32-110L 211.8 110 72 38 100 32 68

SC32

ü

BT50-C32-135L 236.8 135 97 38 100 32 68 6.1

BT50-C32-165L 266.8 165 127 38 100 32 68 6.9

BT50-C32-200L 301.8 200 162 38 100 32 68 7.8

BT50-C32-250L 351.8 250 212 38 100 32 68 9.45

BT50-C32-300L 401.8 300 262 38 100 32 68 11.75

BT50-C32-350L 451.8 350 312 38 100 32 68 12.3

BT50-C32-400L 501.8 400 362 38 100 32 68 ü

BT50-C32-450L 551.8 450 412 38 100 32 68 ü

BT50-C42-135L 236.8 135 97 38 100 42 87

SC42

6.2

BT50-C42-165L 266.8 165 127 38 100 42 87 7.6

BT50-C42-200L 301.8 200 162 38 100 42 87 9.0

F29
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高精度强力刀柄

产品型号
柄䜘类

型

尺 寸˄mm˅
ㆂ夹

L L1 L2 L3 d1 d2 D

SK30-C20-85L

SK30

132.8 85 69 19.1 20 56 50
SC20

SK30-C20-100L 147.8 100 84 19.1 20 56 50

SK30-C32-105L 152.8 105 89 19.1 32 68 63.55 SC32

SK40-C20-85L

SK40

132.8 85 69 19.1 20 56 63.55

SC20SK40-C20-100L 147.8 100 84 19.1 20 56 63.55

SK40-C20-135L 182.8 135 119 19.1 20 56 63.55

SK40-C25-100L 147.8 100 84 19.1 25 61 63.55
SC25

SK40-C25-135L 182.8 135 119 19.1 25 61 63.55

SK40-C32-105L 152.8 105 89 19.1 32 68 63.55
SC32

SK40-C32-135L 182.8 135 119 19.1 32 68 63.55

SK50-C20-105L

SK50

206.75 105 89 19.1 20 56 97.5
SC20

SK50-C20-150L 251.75 150 134 19.1 20 56 97.5

SK50-C25-105L 206.75 105 89 19.1 25 61 97.5
SC25

SK50-C25-165L 266.75 165 149 19.1 25 61 97.5

SK50-C32-110L 211.75 110 94 19.1 32 68 97.5

SC32SK50-C32-165L 266.75 165 149 19.1 32 68 97.5

SK50-C32-200L 301.75 200 184 19.1 32 68 97.5

SK50-C42-110L 211.75 110 94 19.1 42 87 97.5
SC42

SK50-C42-150L 251.75 150 134 19.1 42 87 97.5

F30
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高精度强力刀柄

产品型号
柄䜘类

型

尺 寸˄mm˅
ㆂ夹

D L L1 L2 L3 L4 L5 d1 d2 d3

HSK50A-C20-120L
HSK50A

38 145 120 94 26 25 5 55 20 38 SC20

HSK50A-C25-120L 38 145 120 94 26 25 5 60 25 38 SC25

HSK63A-C20-95L

HSK63A

63 127 95 69 26 32 6.3 55 20 48
SC20

HSK63A-C20-110L 63 142 110 84 26 32 6.3 55 20 48

HSK63A-C25-100L 63 132 100 74 26 32 6.3 60 25 48
SC25

HSK63A-C25-130L 63 162 130 104 26 32 6.3 60 25 48

HSK63A-C32-110L 63 142 110 108 26 32 6.3 73 32 48

SC32HSK63A-C32-130L 63 162 130 104 26 32 6.3 73 32 48

HSK63A-C32-150L 63 182 150 124 26 32 6.3 73 32 48

HSK80A-C20-105L

HSK80A

80 145 105 79 26 40 8 55 20 60 SC20

HSK80A-C25-105L 80 145 105 79 26 40 8 60 25 60 SC25

HSK80A-C32-120L 80 160 120 94 26 40 8 73 32 60 SC32

HSK80A-C42-130L 80 170 130 104 26 40 8 95 42 60 SC42

F31
F57 F63



.91�)

高精度强力刀柄

产品型号
柄䜘类

型

尺 寸˄mm˅
ㆂ夹

D L L1 L2 L3 L4 L5 d1 d2 d3

HSK100A-C20-100L
HSK
100A

100 150 100 71 29 50 10 55 20 75

SC20HSK100A-C20-110L 100 160 110 81 29 50 10 55 20 75

HSK100A-C20-130L 100 180 130 101 29 50 10 55 20 75

HSK100A-C25-100L

HSK
100A

100 150 100 71 29 50 10 60 25 75

SC25
HSK100A-C25-110L 100 160 110 81 29 50 10 60 25 75

HSK100A-C25-130L 100 180 130 101 29 50 10 60 25 75

HSK100A-C25-160L 100 210 160 130 29 50 10 60 25 75

HSK100A-C32-100L

HSK
100A

100 150 100 71 29 50 10 73 32 75

SC32

HSK100A-C32-110L 100 160 110 81 29 50 10 73 32 75

HSK100A-C32-130L 100 180 130 101 29 50 10 73 32 75

HSK100A-C32-160L 100 210 160 131 29 50 10 73 32 75

HSK100A-C32-200L 100 250 200 171 29 50 10 73 32 75

HSK100A-C32-250L 100 300 250 221 29 50 10 73 32 75

HSK100A-C32-300L 100 350 300 271 29 50 10 73 32 75

HSK100A-C42-110L

HSK
100A

100 160 110 81 29 50 10 95 42 75

SC42

HSK100A-C42-130L 100 180 130 101 29 50 10 95 42 75

HSK100A-C42-160L 100 210 160 131 29 50 10 95 42 75

HSK100A-C42-200L 100 250 200 171 29 50 10 95 42 75

HSK100A-C42-250L 100 300 250 221 29 50 10 95 42 75

HSK100A-C42-300L 100 350 300 271 29 50 10 95 42 75

F32
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⏢঻刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

类型
D1 D2 D3 D4 L1 L2max L2mLQ V L3 G

BT40-C<06-65

6 25 28

50

65

37.5 27.5

10

23

M5X0.8

FLJ1

BT40-C<06-90 90 44

BT40-C<06-140 140 44

BT40-C<08-65

8 27 30

65 23

M6X1.0BT40-C<08-90 90 39

BT40-C<08-140 140 44

BT40-C<10-65

10 29 32

65

42.5 32.5

23

M6X1.0

BT40-C<10-90 90 44

BT40-C<10-140 140 44

BT40-C<12-65

12 31 34

65

47.5 37.5

23

BT40-C<12-90 90 44

BT40-C<12-140 140 44

BT40-C<14-65

14 33 36

65 23

BT40-C<14-90 90 44

BT40-C<14-140 140 44

BT40-C<16-65

16 35 38

65

52.5 42.5

23

M8X1.0

BT40-C<16-90 90 48

BT40-C<16-140 140 48

BT40-C<18-75

18 38 41

75 30

BT40-C<18-90 90 48

BT40-C<18-140 140 48

BT40-C<20-75

20 40 43

75 30

BT40-C<20-90 90 48

BT40-C<20-140 140 48

BT40-C<25-100
25 53 57

ˉ

100
61 51

73

M16X1.0 FLJ2
BT40-C<25-135 135 108

BT40-C<32-105
32 58 63

105
65 55

ˉ

BT40-C<32-135 135 ˉ

F33
F58



(:�)?

⏢঻刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

类型
D1 D2 D3 D4 L1 L2max L2mLQ V L3 G

BT50-C<06-90

6 25 28

50

90

37.5 27.5

10

32

M5X0.8

FLJ1

BT50-C<06-120 120 44

BT50-C<06-140 140 44

BT50-C<08-90

8 27 30

90 32

M6X1.0BT50-C<08-120 120 40

BT50-C<08-140 140 44

BT50-C<10-90

10 29 32

90

42.5 32.5

32

M6X1.0

BT50-C<10-120 120 44

BT50-C<10-140 140 44

BT50-C<12-90

12 31 34

90

47.5 37.5

32

BT50-C<12-120 120 44

BT50-C<12-140 140 44

BT50-C<14-90

14 33 36

90 32

BT50-C<14-120 120 44

BT50-C<14-140 140 44

BT50-C<16-90

16 35 38

90

52.5 42.5

32

M8X1.0

BT50-C<16-120 120 48

BT50-C<16-140 140 48

BT50-C<18-90

18 38 41

90 32

BT50-C<18-120 120 48

BT50-C<18-140 140 48

BT50-C<20-90

20 40 43

90 32

BT50-C<20-120 120 48

BT50-C<20-140 140 48

BT50-C<25-105
25 53 57

ˉ

105
61 51

67

M16X1.0 FLJ2
BT50-C<25-150 150 112

BT50-C<32-115
32 58 63

115
65 55

77

BT50-C<32-150 150 112

F34
F58



91�)?

⏢঻刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

类型
D1 D2 D3 D4 L1 L2max L2mLQ V L3 G

SK40-C<06-65

6 25 28

50

65

37.5 27.5

10

23

M5X0.8

FLJ1

SK40-C<06-80.5 80.5 44

SK40-C<06-110 110 44

SK40-C<08-65

8 27 30

65 23

M6X1.0SK40-C<08-80.5 80.5 44

SK40-C<08-110 110 44

SK40-C<10-65

10 29 32

65

42.5 32.5

23

M6X1.0

SK40-C<10-80.5 80.5 44

SK40-C<10-110 110 44

SK40-C<12-65

12 31 34

65

47.5 37.5

23

SK40-C<12-80.5 80.5 44

SK40-C<12-110 110 44

SK40-C<14-75

14 33 36

75 30

SK40-C<14-80.5 80.5 44

SK40-C<14-110 110 44

SK40-C<16-75

16 35 38

75

52.5 42.5

30

M8X1.0

SK40-C<16-80.5 80.5 48

SK40-C<16-110 110 48

SK40-C<18-75

18 38 41

75 30

SK40-C<18-80.5 80.5 30

SK40-C<18-135 135 48

SK40-C<20-75

20 40 43

75 30

SK40-C<20-80.5 80.5 48

SK40-C<20-110 110 48

SK40-C<25-80.5 25 53 57 66 80.5 61.0 51 26
M16X1.0 FLJ2

SK40-C<32-80.5 32 60 63 80 80.5 65.0 55 26

F35
F58



91�)?

⏢঻刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

类型
D1 D2 D3 D4 L1 L2max L2mLQ V L3 G

SK50-C<06-90
6 25 28

50

90

37.5 27.5

10

44
M5X0.8

FLJ1

SK50-C<06-140 140 44

SK50-C<08-90
8 27 30

90 44
M6X1.0

SK50-C<08-140 140 44

SK50-C<10-90
10 29 32

90
42.5 32.5

44

M6X1.0

SK50-C<10-140 140 44

SK50-C<12-90
12 31 34

90

47.5 37.5

44

SK50-C<12-140 140 44

SK50-C<14-90
14 33 36

90 47

SK50-C<14-140 140 47

SK50-C<16-90
16 35 38

90

52.5 42.5

48

M8X1.0

SK50-C<16-140 140 48

SK50-C<18-90
18 38 41

90 48

SK50-C<18-140 140 48

SK50-C<20-80.5

20 40 43

80.5 44

SK50-C<20-90 90 48

SK50-C<20-110 110 48

SK50-C<20-140 140 48

SK50-C<25-105
25 53 57

105
61.0 51.0 

85.9
M16X1.0

FLJ2
SK50-C<25-140 140 120.9

SK50-C<32-115
32 58 63

115
65.0 55.0 

95.9
M16X1.0

SK50-C<32-140 140 120.9

F36
F58



.91�)?

⏢঻刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

类型
D1 D2 D3 D4 L1 L2max L2mLQ V L3 L4 G

HSK40A-C<06-70 6 25 28

34

70 37.5 27.5

10

28 50
M5X0.8

FLJ1
HSK40A-C<08-70 8 27 30

HSK40A-C<10-75 10 29 32 75 42.5 32.5 34 55

HSK40A-C<12-85 12 31 34 85 47.5 37.5 ˉ 65 M6X1.0

HSK50A-C<06-70 6 25 28

40

70 37.5 27.5

10

28 44
M5X0.8

FLJ1

HSK50A-C<08-70 8 27 30

M6X1.0

HSK50A-C<10-80 10 29 32 80 42.5 32.5 34 54

HSK50A-C<12-85 12 31 34
85 47.5 37.5 44 59

HSK50A-C<14-85 14 33 36

HSK50A-C<16-90 16 35 38 60

90 52.5 42.5

30

64

FLJ2

HSK50A-C<18-90 18 38 41 ˉ ˉ
FLJ1

HSK50A-C<20-90 20 40 42 ˉ ˉ

HSK63A-C<06-70 6 25 28

50

70 37.5 27.5

10

24 44
M5X0.8

FLJ1

HSK63A-C<08-70 8 27 30 M6X1.0

HSK63A-C<10-80 10 29 32 80 42.5 32.5 35 54

M6X1.0HSK63A-C<12-85 12 31 34
85 47.5 37.5 40 59

HSK63A-C<14-85 14 33 36

HSK63A-C<16-90 16 35 38

90 52.5 42.5

46

64 M8X1.0HSK63A-C<18-90 18 38 41 47

HSK63A-C<20-90 20 40 43 48

HSK63A-C<25-120 25 53 57 63 120 61 51 59 94 M16
X1.0

FLJ2
HSK63A-C<32-125 32 58 63 75 125 65 55 63 99

F37
F58



.91�)?

⏢঻刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

类型
D1 D2 D3 D4 L1 L2max L2mLQ V L3 L4 G

HSK100A-C<06-75 6 25 28
54 75 37.5 27.5

10

26 46
M5X0.8

FLJ1

HSK100A-C<08-75 8 27 30

M6X1.0
HSK100A-C<10-90 10 29 32

50

90 42.5 32.5 42 61

HSK100A-C<12-95 12 31 34
95 47.5 37.5 47 66

HSK100A-C<14-95 14 33 36

HSK100A-C<16-100 16 35 38
100

52.5 42.5
53 71

M8X1.0HSK100A-C<18-100 18 38 41

HSK100A-C<20-105 20 40 43 105 59 76

HSK100A-C<25-110 25 53 57 63
110

61 51
62 81

M8X1.0

HSK100A-C<32-110 32 58 63 75 65 55 M8X1.0

F38
F58



(:�89

✝缩刀柄

产品型号 F,G
尺 寸˄mm˅

夹持深度
调整
螺䪹d d1 d2 d3 L L1 L2 L4

BT30-RS04-080 1 4 16 23

ˉ

80 58 40.7

ˉ

mLQ18 ˉ

BT30-RS06-080 1 6 20 27 80 58 40.7 25.5-35.5 H<06

BT30-RS08-080 1 8 20 27 80 58 40.7 25.5-35.5 H<08

BT30-RS10-080 1 10 24 32 80 58 50.8 31.5-41.5 H<08

BT30-RS12-080 1 12 24 32 80 58 50.8 36.5-46.5 H<14

BT30-RS16-080 1 16 27 34 80 58 40.7 39.5-49.5 H<18

BT40-RS04-090 1

4 16 23

ˉ 90 63 40.7 ˉ

mLQ18 ˉBT40-RS04-130 2 27.1 130 103 44.5 100.2

BT40-RS04-160 2 30.3 160 133 44.5 130.2

BT40-RS06-090 1

6 21 27

ˉ 90 63 40.7 ˉ

25.5-35.5

H<06BT40-RS06-130 2 33.3 130 103 44.5 100.2

BT40-RS06-160 2 38.1 160 133 44.5 130.2

BT40-RS08-090 1

8 21 27

ˉ 90 63 40.7 ˉ

H<08

BT40-RS08-130 2 33.3 130 103 44.5 100.2

BT40-RS08-160 2 38.1 160 133 44.5 130.2

BT40-RS10-090 1

10 24 32

ˉ 90 63 47.0 ˉ

31.5-41.5BT40-RS10-130 2 37.5 130 103 50.8 100.2

BT40-RS10-160 2 42.6 160 133 50.8 132.1

BT40-RS12-090 1

12 24 32

ˉ 90 63 ˉ ˉ

36.5-46.5

H<14BT40-RS12-130 2 40.3 130 103 50.8 100.2

BT40-RS12-160 2 45.3 160 133 50.8 132.1

BT40-RS16-090 1

16 27 34

ˉ 90 63 40.7 ˉ

H<18BT40-RS16-130 2 47 130 103 44.5 100.2

BT40-RS16-160 2 48.6 160 133 44.5 132.1

F39



(:�89

✝缩刀柄

产品型号 F,G
尺 寸˄mm˅

夹持深度
调整
螺䪹d d1 d2 d3 L L1 L2 L4

BT40-RS20-090 1

20 33 42

ˉ 90 63 57.2 ˉ

41.5-51.5 H<18BT40-RS20-130 2 47 130 103 57.2 102.1

BT40-RS20-160 2 48.6 160 133 57.2 132.1

BT40-RS25-100 1

25

44 53

ˉ 100 73 51.5 ˉ

47.5-57.5

H<25

BT40-RS25-130 1 ˉ 130 103 51.5 ˉ

BT40-RS25-160 1 ˉ 160 133 51.5 ˉ

BT40-RS32-100 1

32

ˉ 100 73 51.5 ˉ

50.5-60.5BT40-RS32-130 1 ˉ 130 103 51.5 ˉ

BT40-RS32-160 1 ˉ 160 133 51.5 ˉ

F40



(:�89

✝缩刀柄

产品型号 F,G
尺 寸˄mm˅

夹持深度
调整
螺䪹d d1 d2 d3 L L1 L2 L4

BT50-RS06-100 1

6 21 27

ˉ 100 62 34.3 ˉ

25.5-35.5

H<06BT50-RS06-130 2 30.6 130 92 38.1 82.8

BT50-RS06-160 2 35.3 160 122 38.1 112.8

BT50-RS08-100 1

8 21 27

ˉ 100 62 34.3 ˉ

H<08

BT50-RS08-130 2 30.6 130 92 38.1 82.8

BT50-RS08-160 2 35.3 160 122 38.1 112.8

BT50-RS10-100 1

10 24 32

ˉ 100 62 47.0 ˉ

31.5-41.5BT50-RS10-130 2 35.6 130 92 50.8 82.8

BT50-RS10-160 2 39.5 160 122 50.8 112.8

BT50-RS12-100 1

12 24 32

ˉ 100 62 47.0 ˉ

36.5-46.5 H<14BT50-RS12-130 2 35.6 130 92 50.8 82.8

BT50-RS12-160 2 39.5 160 122 50.8 112.8

BT50-RS16-100 1

16 27 34

ˉ 100 62 40.7 ˉ

39.5-49.5

H<18

BT50-RS16-130 2 37.6 130 92 44.5 82.8

BT50-RS16-160 2 42.3 160 122 44.5 112.8

BT50-RS20-100 1

20 33 42

ˉ 100 62 57.2 ˉ

41.5-57.5BT50-RS20-130 2 44.8 130 92 57.2 82.8

BT50-RS20-160 2 47.2 160 122 57.2 112.8

BT50-RS25-100 1

25

44 53

ˉ 100 62 55.9 ˉ

47.5-57.5

H<25

BT50-RS25-130 1 ˉ 130 92 52.1 ˉ

BT50-RS25-160 2 58.7 160 122 55.9 117.4

BT50-RS32-100 1

32

ˉ 100 62 55.9 ˉ

50.5-60.5BT50-RS32-130 1 ˉ 130 92 52.1 ˉ

BT50-RS32-160 2 58.7 160 122 55.9 117.4

F41



91�89

✝缩刀柄

产品型号
尺 寸˄mm˅

夹持深度
调整
螺䪹d d1 d2 L L1 L2

SK40-RS04-080 4 16 23 80 57

40

mLQ18 ˉ

SK40-RS06-080
6

20 27

80 57 25.5-35.5
H<06

SK40-RS06-130 130 107 25.5-35.5

SK40-RS08-080
8

80 57 25.5-35.5

H<08

SK40-RS08-130 130 107 25.5-35.5

SK40-RS10-080

10

24 32

80 57

47

31.5-41.5SK40-RS10-130 130 107

SK40-RS10-160 160 137

SK40-RS12-080

12

80 57

36.5-46.5 H<14SK40-RS12-130 130 107

SK40-RS12-160 160 137

SK50-RS06-100

6

20 27

80 57

40 25.5-35.5

H<06SK50-RS06-130 130 107

SK50-RS06-160 160 137

SK50-RS08-100

8

80 57

H<08

SK50-RS08-130 130 107

SK50-RS08-160 160 137

SK50-RS10-100

10

24 32

80 57

47

31.5-41.5SK50-RS10-130 130 107

SK50-RS10-160 160 137

SK50-RS12-100

12

80 57

36.5-46.5 H<14SK50-RS12-130 130 107

SK50-RS12-160 160 137

F42



.91�89

✝缩刀柄

产品型号 F,G
尺 寸˄mm˅

夹持深度
调整
螺䪹d d1 d2 d3 L L1 L2 L4

HSK50A-RS04-080

1

4 16 21.2 ˉ 60 34 ˉ ˉ
mLQ18

ˉ

HSK50A-RS06-080 4 16 23 ˉ 80 54 40 ˉ ˉ

HSK50A-RS06-130 6 21 27 ˉ 80 54 34.3 ˉ
25.5-35.5

H<06

HSK50A-RS08-080 8 21 27 ˉ 80 54 34.3 ˉ
H<08

HSK50A-RS08-130 10 24 32 ˉ 85 59 47 ˉ 31.5-41.5

HSK50A-RS10-080 12 24 32 ˉ 90 64 47 ˉ 36.5-46.5 H<14

HSK50A-RS10-130 16 27 34 ˉ 95 69 40.7 ˉ 39.5-49.5 H<18

F43



.91�89

✝缩刀柄

产品型号 F,G
尺 寸˄mm˅

夹持深度
调整
螺䪹d d1 d2 d3 L L1 L2 L4

HSK63A-RS04-080 1 4 16 23 ˉ 80 54 40 ˉ mLQ18 ˉ

HSK63A-RS06-100 1

6

21 27

ˉ 80 54 34.3 ˉ

25.5-35.5

H<06HSK63A-RS06-130 2 33.5 130 104 38.1 101.2

HSK63A-RS06-160 2 38.2 160 134 38.1 131.2

HSK63A-RS08-080 1

8

ˉ 80 54 34.3 ˉ

H<08

HSK63A-RS08-130 2 33.5 130 104 38.1 101.2

HSK63A-RS08-160 2 38.2 160 134 38.1 131.2

HSK63A-RS10-085 1

10

24 32

ˉ 85 59 50.8 ˉ

31.5-41.5HSK63A-RS10-130 2 37.7 130 104 50.8 101.2

HSK63A-RS10-160 2 42.4 160 134 50.8 131.2

HSK63A-RS12-090 1

12

ˉ 90 64 50.8 ˉ

36.5-46.5 H<14HSK63A-RS12-130 2 37.7 130 104 50.8 101.2

HSK63A-RS12-160 2 42.4 160 134 50.8 131.2

HSK63A-RS16-095 1

16 27 34

ˉ 95 69 40.6 ˉ

39.5-49.5 H<18HSK63A-RS16-130 2 40.5 130 104 44.5 101.2

HSK63A-RS16-160 2 45.2 160 134 44.5 131.2

HSK63A-RS20-085 1

20 33 42

ˉ 100 74 53.4 ˉ

41.5-51.5 H<18HSK63A-RS20-130 2 47.2 130 104 57.2 103.1

HSK63A-RS20-160 2 48.8 160 134 57.2 133.1

HSK63A-RS25-115 1

25

44 53

ˉ 115 89 51.5 ˉ

47.5-57.5

H<25

HSK63A-RS25-130 1 ˉ 130 104 51.5 ˉ

HSK63A-RS25-160 1 ˉ 160 134 51.5 ˉ

HSK63A-RS32-120 1
32

ˉ 120 94 51.5 ˉ
50.5-60.5

HSK63A-RS32-160 1 ˉ 160 134 51.5 ˉ

F44



.91�89

✝缩刀柄

产品型号 F,G
尺 寸˄mm˅

夹持深度
调整
螺䪹d d1 d2 d3 L L1 L2 L4

HSK100A-RS06-085 1

6

21 27

ˉ 85 56 34.3 ˉ

25.5-35.5

H<06HSK100A-RS06-130 2 32 130 101 38.1 91.8

HSK100A-RS06-160 2 36.7 160 131 38.1 121.8

HSK100A-RS08-085 1

8

ˉ 85 56 34.3 ˉ

H<08

HSK100A-RS08-130 2 32 130 101 38.1 91.8

HSK100A-RS08-160 2 36.7 160 131 38.1 121.8

HSK100A-RS10-090 1

10

24 32

ˉ 90 61 47 ˉ

31.5-41.5HSK100A-RS10-130 2 36.2 130 101 50.8 91.8

HSK100A-RS10-160 2 40.9 160 130 50.8 121.8

HSK100A-RS12-095 1

12

ˉ 95 66 47 ˉ

36.5-46.5 H<14HSK100A-RS12-130 2 36.2 130 101 50.8 91.8

HSK100A-RS21-160 2 40.9 160 131 50.8 121.8

HSK100A-RS16-100 1

16 27 34

ˉ 100 71 40.7 ˉ

39.5-49.5 H<18HSK100A-RS16-130 2 39 130 101 45.5 91.8

HSK100A-RS16-160 2 43.7 160 131 45.5 121.8

HSK100A-RS20-105 1

20 33 42

ˉ 105 76 53.4 ˉ

41.5-51.5 H<18HSK100A-RS20-130 2 45.4 130 101 57.2 91.8

HSK100A-RS20-160 2 47 160 131 57.5 121.8

HSK100A-RS25-115 1
25

44 53

ˉ 115 86 52.1 ˉ
47.5-57.5

H<25
HSK100A-RS25-160 2 60.1 160 131 55.9 126.4

HSK100A-RS32-120 1
32

ˉ 120 91 52.1 ˉ
50.5-60.5

HSK100A-RS32-160 2 60.1 160 161 55.9 126.4

F45



(:�<+8

微ը缩刚性᭫⢉ᵜ体

产品型号 ᭫⢉㤳ത
尺 寸˄mm˅

柄䜘类型 ㆂ夹਽〠
D L2 L L1 T

BT30-VER16-100 M2-M12

46 20
150

100
M10

BT30

ETP-ER16

BT30-VER20-102 M2-M16 102 ETP-ER20

BT30-VER25-103 M2-M22 103
M12

ETP-ER25

BT30-VER32-105 M2-M30 154 105 ETP-ER32

BT40-VER16-105 M2-M12

63 25
170

105

M16 BT40

ETP-ER16

BT40-VER20-106 M2-M16 106 ETP-ER20

BT40-VER25-108 M2-M22 108 ETP-ER25

BT40-VER32-110 M2-M30 174 110 ETP-ER32

BT50-VER16-110 M2-M22

100 35
215

110

M24 BT50

ETP-ER16

BT50-VER20-112 M2-M30 112 ETP-ER20

BT50-VER25-113 M2-M22 113 ETP-ER25

BT50-VER32-115 M2-M30 219 115 ETP-ER32

Ƽ൘᭫э䗷〻ѝ֌微小的同↕ը缩㺕گ

Ƽ能ⷜ䰤修正ஞ合，避免机Ỡڌ→৽转产⭏的同↕䈟ᐞ

Ƽը缩系统采用进口䱴件，ަっᇊ性，使用ሯભ更长

Ƽ采用޵䜘通≤结构设计

Ƽ大ᑵ度໎加Ҷэ䭕使用ᰦ䰤઼工֌效率

F46
F54



)�<+8

直柄微ը缩刚性᭫⢉ᵜ体

产品型号 ᭫⢉㤳ത
尺 寸˄mm˅

柄䜘类型 ㆂ夹਽〠
D D1 L L1

C20-60-VER16-86 M2-M12

47

20

146 86

C20

ETP-ER16

C20-60-VER20-87 M2-M16 147 87 ETP-ER20

C20-60-VER25-88 M2-M22 148 88 ETP-ER25

C20-60-VER32-90 M2-M30 150 90 ETP-ER32

C25-60-VER16-86 M2-M12

25

146 86

C25

ETP-ER16

C25-60-VER20-87 M2-M16 148 87 ETP-ER20

C25-60-VER25-88 M2-M22 148 88 ETP-ER25

C25-60-VER32-90 M2-M30 150 90 ETP-ER32

C32-60-VER16-86 M2-M12

32

146 86

C32

ETP-ER16

C32-60-VER20-87 M2-M16 147 87 ETP-ER20

C32-60-VER25-88 M2-M22 148 88 ETP-ER25

C32-60-VER32-90 M2-M30 150 90 ETP-ER32

Ƽ൘᭫э䗷〻ѝ֌微小的同↕ը缩㺕گ

Ƽ能ⷜ䰤修正ஞ合，避免机Ỡڌ→৽转产⭏的同↕䈟ᐞ

Ƽը缩系统采用进口䱴件，ަっᇊ性，使用ሯભ更长

Ƽ采用޵䜘通≤结构设计

Ƽ大ᑵ度໎加Ҷэ䭕使用ᰦ䰤઼工֌效率
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微ը缩刚性᭫⢉ᵜ体

产品型号 ᭫⢉㤳ത
尺 寸˄mm˅

柄䜘类型 ㆂ夹਽〠
D L L1 L2 d

HSK63A-VER16-116 M2-M12

63

149 116

26 47 HSK63

TER16

HSK63A-VER20-117 M2-M16 150 117 TER20

HSK63A-VER25-118 M2-M22 151 118 TER25

HSK63A-VER32-119 M2-M30 153 120 TER32
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ㆂ 夹

ER11 ER16 ER20

型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത

ER11-1 1-0.5 ER16-1 1-0.5 ER20-1 1-0.5

 ER11-1.5 1.5-1  ER16-1.5 1.5-1  ER20-1.5 1.5-1

ER11-2 2-1.5 ER16-2 2-1.5 ER20-2 2-1.5

 ER11-2.5 2.5-2  ER16-2.5 2.5-2  ER20-2.5 2.5-2

ER11-3 3-2.5 ER16-3 3-2 ER20-3 3-2

 ER11-3.5 3.5-3 ER16-4 4-3 ER20-4 4-3

ER11-4 4-3.5 ER16-5 5-4 ER20-5 5-4

 ER11-4.5 4.5-4 ER16-6 6-5 ER20-6 6-5

ER11-5 5-4.5 ER16-7 7-6 ER20-7 7-6

 ER11-5.5 5.5-5 ER16-8 8-7 ER20-8 8-7

ER11-6 6-5.5 ER16-9 9-8 ER20-9 9-8

 ER11-6.5 6.5-6  ER16-10 10-9  ER20-10 10-9

ER11-7 7-6.5  ER20-11 11-10

 ER20-12 12-11

 ER20-13 13-12

ƺ ྲ需高精密ㆂ夹，䈧൘型号后面加AA，ֻྲER16-10AA

ƺ ൘4ؽ径㤳ത޵，Პ通ㆂ夹精度小于0.01mm，高精密ㆂ夹精度小于0.005mm
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ㆂ 夹

ER25 ER32 ER40

型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത

ER25-1 1-0.5 ER32-1 1-0.5 ER40-3 3-2

 ER25-1.5 1.5-1  ER32-1.5 1.5-1 ER40-4 4-3

ER25-2 2-1.5 ER32-2 2-1.5 ER40-5 5-4

 ER25-2.5 2.5-2  ER32-2.5 2.5-2 ER40-6 6-5

ER25-3 3-2 ER32-3 3-2 ER40-7 7-6

ER25-4 4-3 ER32-4 4-3 ER40-8 8-7

ER25-5 5-4 ER32-5 5-4 ER40-9 9-8

ER25-6 6-5 ER32-6 6-5  ER40-10 10-9

ER25-7 7-6 ER32-7 7-6  ER40-11 11-10

ER25-8 8-7 ER32-8 8-7  ER40-12 12-11

ER25-9 9-8 ER32-9 9-8  ER40-13 13-12

 ER25-10 10-9  ER32-10 10-9  ER40-14 14-13

 ER25-11 11-10  ER32-11 11-10  ER40-15 15-14

 ER25-12 12-11  ER32-12 12-11  ER40-16 16-15

 ER25-13 13-12  ER32-13 13-12  ER40-17 17-16

 ER25-14 14-13  ER32-14 14-13  ER40-18 18-17

 ER25-15 15-14  ER32-15 15-14  ER40-19 19-18

 ER25-16 16-15  ER32-16 16-15  ER40-20 20-19

 ER32-17 17-16  ER40-21 21-20

 ER32-18 18-17  ER40-22 22-21

 ER32-19 19-18  ER40-23 23-22

 ER32-20 20-19  ER40-24 24-23

 ER40-25 25-24

 ER40-26 26-25

ƺ ྲ需高精密ㆂ夹，䈧൘型号后面加AA，ֻྲER16-10AA

ƺ ൘4ؽ径㤳ത޵，Პ通ㆂ夹精度小于0.01mm，高精密ㆂ夹精度小于0.005mm
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→≤ㆂ夹

ER11C ER16C ER20C

型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത

ER11-3C 3-2.9 ER16-3C 3-2.9 ER20-3C 3-2.9

ER11-4C 4-3.9 ER16-4C 4-3.9 ER20-4C 4-3.9

 ER11-4.5C  4.5-4.4  ER16-4.5C  4.5-4.4 ER20-5C 5-4.9

ER11-5C 5-4.9 ER16-5C 5-4.9  ER20-5.5C  5.5-5.4

 ER11-5.5C  5.5-5.4  ER16-5.5C  5.5-5.4 ER20-6C 6-5.5

ER11-6C 6-5.9 ER16-6C 6-5.5  ER20-6.5C 6.5-6

 ER11-6.5C  6.5-6.4  ER16-6.5C 6.5-6 ER20-7C 7-6.5

ER11-7C 7-6.9 ER16-7C 7-6.5  ER20-7.5C 7.5-7

 ER16-7.5C 7.5-7 ER20-8C 8-7.5

ER16-8C 8-7.5  ER20-8.5C 8.5-8

 ER16-8.5C 8.5-8 ER20-9C 9-8.5

ER16-9C 9-8.5  ER20-9.5C 9.5-9

 ER16-9.5C 9.5-9  ER20-10C 10-9.5

 ER16-10C 10-9.5  ER20-10.5C  10.5-10

 ER20-11C 11-10.5

 ER20-11.5C  11.5-11

 ER20-12C 12-11.5

 ER20-12.5C  12.5-12

 ER20-13C 13-12.5
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→≤ㆂ夹

ER25C ER32C ER40C

型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത

ER25-3C 3-2.9 ER32-3C 3-2.9 ER40-4C 4-3.9

ER25-4C 4-3.9 ER32-4C 4-3.9 ER40-5C 5-4.9

ER25-5C 5-4.9 ER32-5C 5-4.9 ER40-6C 6-5.9

ER25-6C 6-5.5 ER32-6C 6-5.9 ER40-7C 7-6.9

 ER25-6.5C 6.5-6 ER32-7C 7-6.9 ER40-8C 8-7.9

ER25-7C 7-6.5 ER32-8C 8-7.5 ER40-9C 9-8.9

 ER25-7.5C 7.5-7  ER32-8.5C 8.5-8  ER40-10C 10-9.5

ER25-8C 8-7.5 ER32-9C 9-8.5  ER40-10.5C 10.5-10

 ER25-8.5C 8.5-8  ER32-9.5C 9.5-9  ER40-11C 11-10.5

ER25-9C 9-8.5  ER32-10C 10-9.5  ER40-11.5C 11.5-11

 ER25-9.5C 9.5-9  ER32-10.5C 10.5-10  ER40-12C 12-11.5

 ER25-10C 10-9.5  ER32-11C 11-10.5  ER40-12.5C 12.5-12

 ER25-10.5C 10.5-10  ER32-11.5C 11.5-11  ER40-13C 13-12.5

 ER25-11C 11-10.5  ER32-12C 12-11.5  ER40-13.5C 13.5-13

 ER25-11.5C 11.5-11  ER32-12.5C 12.5-12  ER40-14C 14-13.5

 ER25-12C 12-11.5  ER32-13C 13-12.5  ER40-14.5C 14.5-14

 ER25-12.5C 12.5-12  ER32-13.5C 13.5-13  ER40-15C 15-14.5

 ER25-13C 13-12.5  ER32-14C 14-13.5  ER40-15.5C 15.5-15

 ER25-13.5C 13.5-13  ER32-14.5C 14.5-14  ER40-16C 16-15.5

 ER25-14C 14-13.5  ER32-15C 15-14.5  ER40-16.5C 16.5-16

 ER25-14.5C 14.5-14  ER32-15.5C 15.5-15  ER40-17C 17-16.5

 ER25-15C 15-14.5  ER32-16C 16-15.5  ER40-17.5C 17.5-17

 ER25-15.5C 15.5-15  ER32-16.5C 16.5-16  ER40-18C 18-17.5

 ER25-16C 16-15.5  ER32-17C 17-16.5  ER40-18.5C 18.5-18

 ER32-17.5C 17.5-17  ER40-19C 19-18.5
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→≤ㆂ夹

ER25C ER32C ER40C

型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത

 ER32-18C 18-17.5  ER40-19.5C 19.5-19

 ER32-18.5C 18.5-18  ER40-20C 20-19.5

 ER32-19C 19-18.5  ER40-20.5C 20.5-20

 ER32-19.5C 19.5-19  ER40-21C 21-20.5

 ER32-20C 20-19.5  ER40-21.5C 21.5-21

 ER40-22C 22-21.5

 ER40-22.5C 22.5-22

 ER40-23C 23-22.5

 ER40-23.5C 23.5-23

 ER40-24C 24-23.5

 ER40-24.5C 24.5-24

 ER40-25C 25-24.5

 ER40-25.5C 25.5-25

 ER40-26C 26-25.5
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ETP刚性᭫⢉ㆂ夹

产品型号
尺 寸˄mm˅

d a L1 L2 D L

ETP-ER16-M2 2.5 2.0 15 3 16 27.5

ETP-ER16-M3 3.15 2.5 15 3 16 27.5

ETP-ER16-M4 4.0 3.15 15 3 16 27.5

ETP-ER16-M5 5.0 4.0 18 3 16 27.5

 ETP-ER16-M6-8 6.3 5.0 18 4 16 27.5

 ETP-ER16-M10 8.0 6.3 18 5 16 27.5

 ETP-ER16-M12 9.0 7.1 18 5 16 27.5

ETP-ER20-M2 2.5 2.0 15 3 20 31.5

ETP-ER20-M3 3.15 2.5 15 3 20 31.5

ETP-ER20-M4 4.0 3.15 15 3 20 31.5

ETP-ER20-M5 5.0 4.0 18 4 20 31.5

 ETP-ER20-M6-8 6.3 5.0 18 4 20 31.5

 ETP-ER20-M10 8.0 6.3 18 5 20 31.5

 ETP-ER20-M12 9.0 7.1 22 6 20 31.5

 ETP-ER20-M14 11.2 9.0 22 6 20 31.5

 ETP-ER20-M16 12.5 10.0 23 7 20 31.5

ETP-ER25-M2 2.5 2.0 15 3 25 34.0

 ETP-ER25-M2.5 2.8 2.24 15 3 25 34.0

ETP-ER25-M3 3.15 2.5 15 3 25 34.0

ETP-ER25-M4 4.0 3.15 18 4 25 34.0

ETP-ER25-M5 5.0 4.0 18 4 25 34.0

 ETP-ER25-M6-8 6.3 5.0 18 5 25 34.0

 ETP-ER25-M10 8.0 6.3 22 6 25 34.0

 ETP-ER25-M12 9.0 7.1 22 6 25 34.0
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ETP刚性᭫⢉ㆂ夹

产品型号
尺 寸˄mm˅

d a L1 L2 D L

 ETP-ER25-M14 11.2 9.0 23 7 25 34

 ETP-ER25-M16 12.5 10.0 23 8 25 34

 ETP-ER25-M18-20 14.0 11.2 23 8 25 34

 ETP-ER25-M22 16.0 12.5 25 9 25 34

ETP-ER32-M1 2.5 2.0 18 3 32 40

ETP-ER32-M2 2.5 2.0 18 3 32 40

 ETP-ER32-M2.5 2.8 2.24 18 3 32 40

ETP-ER32-M3 3.15 2.5 18 4 32 40

ETP-ER32-M4 4.0 3.15 18 4 32 40

ETP-ER32-M5 5.0 4.0 18 5 32 40

 ETP-ER32-M6-8 6.3 5.0 22 6 32 40

 ETP-ER32-M10 8.0 6.3 22 6 32 40

 ETP-ER32-M12 9.0 7.1 25 7 32 40

 ETP-ER32-M14 11.2 9.0 25 8 32 40

 ETP-ER32-M16 12.5 10.0 25 8 32 40

 ETP-ER32-M18-20 14.0 11.2 25 10 32 40

 ETP-ER32-M22 16.0 12.5 25 10 32 40

 ETP-ER32-M24 18.0 14.0 25 10 32 40

 ETP-ER32-M27-30 20.0 16.0 28 12 32 40
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ㆂ 夹

GSK 06 GSK 10 GSK 16 GSK 25

型 号
夹持
㤳ത

型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത 型 号 夹持㤳ത

 GSK06-2 2-1.75  GSK10-2 2-1.75  GSK16-3 3-2.75  GSK25-6 6-5.5

 GSK06-2.5 2-2.25  GSK10-2.5 2-2.25  GSK16-3.175 3.175-2.7  GSK25-8 8-7.5

 GSK06-3 3-2.75  GSK10-3 3-2.75  GSK16-3.5 3.5-3  GSK25-10 10-9.5

 GSK06-3.5 3.5-3  GSK10-3.175 3.175-2.7  GSK16-4 4-3.5  GSK25-12 12-11.5

 GSK06-4 4-3.5  GSK10-3.5 3.5-3  GSK16-4.5 4.5-4  GSK25-14 14-13.5

 GSK06-4.5 4.5-4  GSK10-4 4-3.5  GSK16-5 5-4.5  GSK25-16 16-15.5

 GSK06-5 5-4.5  GSK10-4.5 4.5-4.4  GSK16-5.5 5.5-5  GSK25-16.5 16.5-16

 GSK06-5.5 5.5-5  GSK10-5 5-4.5  GSK16-6 6-5.5  GSK25-17 17-16.5

 GSK06-6 6-5.5  GSK10-5.5 5.5-5  GSK16-6.5 6.5-6  GSK25-17.5 17.5-17

 GSK10-6 6-5.5  GSK16-7 7-6.5  GSK25-18 18-17.5

 GSK10-6.5 6.5-6  GSK16-7.5 7.5-7  GSK25-18.5 18.5-18

 GSK10-7 7-6.5  GSK16-8 8-7.5  GSK25-19 19-18.5

 GSK10-7.5 7.5-7  GSK16-8.5 8.5-8  GSK25-19.5 19.5-19

 GSK10-8 8-7.5  GSK16-9 9-8.5  GSK25-20 20-19.5

 GSK10-8.5 8.5-8  GSK16-9.5 9.5-9  GSK25-20.5 20.5-20

 GSK10-9 9-8.5  GSK16-10 10-9.5  GSK25-21 21-20.5

 GSK10-9.5 9.5-9  GSK16-10.5 10.5-10  GSK25-21.5 21.5-21

 GSK10-10 10-9.5  GSK16-11 11-10.5  GSK25-22 22-21.5

 GSK16-11.5 11.5-11  GSK25-22.5 22.5-22

 GSK16-12 12-11.5  GSK25-23 23-22.5

 GSK16-12.5 12.5-12  GSK25-23.5 23.5-23

 GSK16-13 13-12.5  GSK25-24 24-23.5

 GSK16-13.5 13.5-13  GSK25-24.5 24.5-24

 GSK16-14 14-13.5  GSK25-25 25-24.5

 GSK16-14.5 14.5-14

 GSK16-15 15-14.5
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ㆂ 夹

产品型号
尺 寸˄mm˅

D1 D2 H

SC12 12 3，4，5，6，7，8，9，10
40

SC16 16 4，5，6，7，8，9，10，11，12，13，14

SC20 20 6，8，10，12，14，16
64

SC25 25 6，8，10，12，16，20

SC32 32 6，8，10，12，16，20，25
71

SC42 42 6，8，10，12，16，20，25，32
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D型ㄟ面出≤⏢঻刀柄转换ㆂ夹

产品型号
尺 寸˄mm˅

d D L

DHC12-3 3 12 45

DHC12-4 4 12 45

DHC12-5 5 12 45

DHC12-6 6 12 45

DHC12-8 8 12 45

DHC20-3 3 20 50.5

DHC20-4 4 20 50.5

DHC20-5 5 20 50.5

DHC20-6 6 20 50.5

DHC20-8 8 20 50.5

DHC20-10 10 20 50.5

DHC20-12 12 20 50.5

DHC20-14 14 20 50.5

DHC20-16 16 20 50.5

DHC32-6 6 32 60.5

DHC32-8 8 32 60.5

DHC32-10 10 32 60.5

DHC32-12 12 32 60.5

DHC32-14 14 32 60.5

DHC32-16 16 32 60.5

DHC32-18 18 32 60.5

DHC32-20 20 32 60.5

DHC32-25 25 32 60.5
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OD型ѝᗳ出≤⏢঻刀柄转换ㆂ夹

产品型号
尺 寸˄mm˅

d D L

ODHC12-3 3 12 45

ODHC12-4 4 12 45

ODHC12-5 5 12 45

ODHC12-6 6 12 45

ODHC12-8 8 12 45

ODHC20-3 3 20 50.5

ODHC20-4 4 20 50.5

ODHC20-5 5 20 50.5

ODHC20-6 6 20 50.5

ODHC20-8 8 20 50.5

ODHC20-10 10 20 50.5

ODHC20-12 12 20 50.5

ODHC20-14 14 20 50.5

ODHC20-16 16 20 50.5

ODHC32-6 6 32 60.5

ODHC32-8 8 32 60.5

ODHC32-10 10 32 60.5

ODHC32-12 12 32 60.5

ODHC32-14 14 32 60.5

ODHC32-16 16 32 60.5

ODHC32-18 18 32 60.5

ODHC32-20 20 32 60.5

ODHC32-25 25 32 60.5
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᣹ 䪹

BT-1982 BT᣹䪹

产品型号
尺 寸˄mm˅

φ
D D1 D2 M L L1 L2 H H1

LD-BT30 12.5 7 11 M12 43 23 18 5 2.5 45°

60°

90°
LD-BT40 17 10 15 M16 60 35 28 6 3

LD-BT50 25 17 23 M24 85 45 35 10 5

Ƽྲ需ߧ޵᣹䪹，带.C，⽪ֻ：BT50-45°.C

D,N69872 SK᣹䪹

产品型号
尺 寸˄mm˅

D D1 D2 M L L1 L2

SK-30A 13 9 13 M12 44 24 19

SK-40A 17 14 19 M16 54 26 20

SK-50A 25 21 28 M24 74 34 25

SK-30B 13 9 13 M12 44 24 19

SK-40B 17 14 19 M16 54 26 20

SK-50B 25 21 28 M24 74 34 25

Ƽྲ需ߧ޵᣹䪹，带.C，⽪ֻ：SK-50B.C；A型带ߧ޵
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᣹ 䪹

,SO7388᣹䪹

产品型号
尺 寸˄mm˅

d1 d2 d3 d J , W
D,N7388-40A 14 17 23 19 M16 54 7.5

D,N7388-50A 21 25 36 28 M24 74 11.5

D,N7388-40B 12.95 17 22.5 18.95 M16 44.5 7.5

D,N7388-50B 19.6 25 36 29.1 M24 65.5 11.5

Ƽྲ需ߧ޵᣹䪹，带.C，⽪ֻ：D,N7388-50B.C

,SO᣹䪹

产品型号
尺 寸˄mm˅

L1 L2 L3 D1 D2 D3 D4 D5

,SO20 26 12 9 12 9 6 8.5 M8

,SO25 28 12 9 13 11 7 8.5 M8

,SO30 44 24 19 17 13 9 13.0 M12

Ƽྲ需ߧ޵᣹䪹，带.C，⽪ֻ：,SO20.C
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螺 ᑭ

ER螺ᑭ

产品型号
尺 寸˄mm˅

形式
M D L

ER11-A M14x0.75 19 13 FLJ.1

ER16-A M22x1.52 28 17.5 FLJ.1

ER20-A M25x1.5 34 19 FLJ.1

 ER25-8M M32x1.5 42 20 FLJ.2

 ER32-8M M40x1.5 50 22.5 FLJ.2

 ER40-8M M50x1.5 63 29 FLJ.2

 ER8-M M10x0.75 12 12 FLJ.3

ER11-M M13x0.75 16 12 FLJ.3

ER16-M M19x1 22 18 FLJ.3

ER20-M M24x1 28 19 FLJ.3

ER25-M M30x1 35 20 FLJ.3

 ER25-KM M32x1.5 42 20 FLJ.4

 ER32-KM M40x1.5 50 22.5 FLJ.4

 ER40-KM M50x1.5 63 29 FLJ.4

Ƽ螺纹о夹持䭕面同䖤度0.003

 GSK螺ᑭ

产品型号
尺 寸˄mm˅

形式
M D L

GSK06 M15x1 20 15 FLJ.1

GSK10 M21.5x1 27 18 FLJ.1

GSK16 M32x1.5 40 25 FLJ.1

GSK25 M45x1.5 54 32 FLJ.1
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 ᢣ 手

产品型号 K L 适用螺ᑭ 产品型号 D L 适用螺ᑭ

OW/ER11 17 100 ER11-A 8M/ER25 42 206 ER25-8M

OW/ER16 25 128 ER16-A 8M/ER32 50 253 ER32-8M

OW/ER20 30 138 ER20-A 8M/ER40 63 289 ER40-8M

GSK ᢣ手

产品型号 D 适用螺ᑭ

产品型号 L 适用㤳ത
适用螺

ᑭ

OB/SK06 20 GSK06

OB/SK10 27 GSK10

A/38-42 168 38-42 SK16 OB/SK16 40 GSK16

A/45-52 190 45-32 SK25 OB/SK25 54 GSK25

MLC 强力ㆂ夹у用ᢣ手

产品型号 适用ᵜ体 䟽量

SP-MLC 20 MLC20/HPC20 0.20

SP-MLC 32 MLC32/HPC32 0.30
F63

SP-MLC 42 MLC42/HPC42 0.45
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ሩ ➗ 表

SFSᯭ特ࣣ加强ᱏ型螺䪹 ေ≹
加强ᱏ型ॉ型
手柄ᢣ手(T)型号 D L A

CSG2049-P 2.55 4.9  M2
0.4 CTS06W-P

CSG2252-P 3.14 5.2  M2.2
0.45 CTS07W-P

CSG2565-P 3.46 6.5  M2.5
0.45 CTS08W-P

CSG3085-P 5.3 10.8  M3
0.5 CTS��W-P

CSX3011-P 5.3 10.8  M3
0.35㓶⢉ CTS15W-P

CSG3585-P 5.1 8.5  M3.5
0.6 CTS10W-P

CSG4011-P 5.45 11.0  M4
0.7 CTS15W-P

CSG4013-P 5.45 13.0  M4
0.7 CTS15W-P

CSG5012-P 7.0 11.45  M5
0.8 CTS20W-P

ƺ䈧⌘᜿此类型-P螺䪹需配ሩ应CTS
W-Pᢣ手，ަᆳᢣ手不适用此Ⅾ螺䪹

ަᆳ螺䪹
适配ᢣ手(T)

ေ≹ᱏ型ॉ型
手柄ᢣ手

ަᆳ
ᢣ手型号 D L A

CSS2005 1.9 5 M2
0.4 CTS06W CTQ06

CSC2250 3.0 5 M2.2
0.45 CTS07W CTQ07

CSX2553 3.6 5.3 M2.5
0.35㓶⢉ CTS08W CTQ08

CSC2560 3.6 6 M2.5
0.45 CTS08W CTQ08

CS'3070 3.6 7.0 M3
0.5 CTS08W CTQ08

CSC3080 4.2 8 M3
0.5 CTS10W CTQ10

CSC3580 5.0 8 M3.5
0.6

CTS15W CTQ15

CSX4080 5.6 8 M4
0.5㓶⢉

CSC4090 5.4 9 M4
0.7

CSD4010 5.7 10 M4
0.7

CST4010 6.0 10 M4
0.7圆头

CSC4511 6.6 11 M4.5
0.75

CTS20W CTQ20

CSC5012 7.2 12 M5
0.8

CST5010 6.27 10.6 M5
0.8圆头

CSD5012 7.0 12 M5
0.8

CS<5012 7.0 12 M5
0.8

CSG5016 7.1 16 M5
0.8

CSS6016 8.35 15.6 M6
0.75 ü CTQ25

ƺ此类型螺䪹可䘹用CTS
Wᢣ手ᡆCTQᢣ手

 加强ᱏ型螺䪹系列

ƺ䈕系列螺䪹，硬度高，ᣇࠫߢ力能力强，䬱㍗能力强，具有更高的

使用ሯભ

ƺ䈕系列螺䪹оަᆳᱏ型螺䪹最大的४࡛൘于头䜘ᱏ角加宽结构设计

此结构使用特ᇊᢣ手，能㧧ᗇ更精⺞更⢒പ的䍤合，使ަᢣ手ᢝ力
G01

比ަᆳᢣ手高25�，Ӿ㘼使᣶装更っപ更轻ᶮ
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ᰇ型઼ॉ型手柄ᢣ手

ƺ 手柄的形状ㅖ合Ӫ体工〻ᆖ৏理，ᒦ提׋

᣷ᤷ઼伏ᤷ的᭟᫁४。Ӿ此大ᢝ力Ր䗃ਈ

的ॱ分ㆰ单

ƺ 圆ḡ形手柄䖤便于快速转动螺䪹

ƺ ᯠ型ᢝ力䎧ᆀ包含T6-T20各种尺寸，不ࡋ

Պᦏൿᰲ䍥的㍗പ螺䪹ᡆ手柄㣡纹。ྲ᷌

ᯭ加的ᢝ力超䗷ᡰ需ᢝ⸙，䎧ᆀ杆可ԕڊ

出ᕩ性৽应

ƺ 㮴型刀杆，可轻ᶮᢝ动螺杆䖤к的㾶ⴆ螺

䪹

G02
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ሩ ➗ 表

-加强ᱏ型ॉ型手柄ᢣ手 -ᱏ型ॉ型手柄ᢣ手

型号 型号

CTS06W-P 6,P 35 2.0 70 40 CTS06W T6 35 2.0 70 40

CTS07W-P 7,P 35 2.5 70 40 CTS07W T7 35 2.5 70 40

CTS08W-P 8,P 40 2.5 75 40 CTS08W T8 40 2.5 75 40

CTS10W-P 10,P 40 3.0 75 40 CTS10W T10 40 3.0 75 40

CTS15W-P 15,P 45 3.5 80 40 CTS15W T15 45 3.5 80 40

CTS20W-P 20,P 45 4.0 80 40 CTS20W T20 45 4.0 80 40

ƺ䎧ᆀ杆：䬜䫂钢，经䗷✝处理，ਁ唁处理 ƺ䎧ᆀ杆：䬜䫂钢，经䗷✝处理，ਁ唁处理

ƺ应  用：适用于需用大ᢝ力转动的小型螺䪹 ƺ应  用：适用于需用大ᢝ力转动的小型螺䪹

 特࡛适用于更换铣削头к的可转位式刀片  特࡛适用于更换铣削头к的可转位式刀片

ƺަ  ᆳ：加强ᱏ型ᢣ手的ᢝ力比ᱏ型ᢣ手高25�

ƺ⌘  ᜿：加强ᱏ型ᢣ手不能用于ᱏ型螺䪹

-加强ᱏ型T型手柄ᢣ手 -ᱏ型T型手柄ᢣ手

型号 型号

CTT15W-P 15,P 100 4.0 126 80 CTT15W T15 100 4.0 126 80

CTT20W-P 20,P 100 4.0 132 100 CTT20W T20 100 4.0 132 100

ƺ䎧ᆀ杆：䬜䫂钢，经䗷✝处理，ਁ唁处理 ƺ䎧ᆀ杆：䬜䫂钢，经䗷✝处理，ਁ唁处理

ƺަ  ᆳ：加强ᱏ型ᢣ手的ᢝ力比ᱏ型ᢣ手高25� ƺ应  用：用最小的力Ր䙂大ᢝ力

 高精度的䭰䬜䎧ᆀ头 ƺަ  ᆳ：高精度的䭰䬜䎧ᆀ头
G03

ƺ⌘  ᜿：加强ᱏ型ᢣ手不能用于ᱏ型螺䪹
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ሩ ➗ 表

ަᆳᰇ型手柄ᱏ形ᢣ手 ަᆳᰇ型T柄ᱏ形ᢣ手

型号 A B C T 型号 A B C T

CTQ06 13 15 34 T6 CTT15 95 45 80 T15

CTQ07 13 15 34 T7 CTT20 100 45 80 T20

CTQ08 13 19 39 T8

CTQ10 14 42 42 T10

CTQ15 15 45 45 T15

CTQ20 15 49 49 T20
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制刀柄ޜ

尺寸˄mm˅

接口类型
D Da A B E

D1
d1 d2 d3

模具铣 Პ通铣

32 16 8.4 5.6 20 30 ü 9 13.5 ü

40 16 8.4 5.6 20 3� ü 9 13.5 ü A

40 22 10.4 6.3 22 38 ü 11 17 ü A

50 22 10.4 6.3 22 40 45 11 17 ü A

63 22 10.4 6.3 22 47 ü 11 17 ü A

80 27 12.4 7 28 58 70 13 22 ü A

100 32 14.4 8 26 66 85 18 26 ü A

100 32 14.4 8 26 66 85 ü 46 ü B

125 40 16.4 9 32 85 ü 22 32 ü A

125 40 16.4 9 32 85 ü ü 56 ü B

160 40 16.4 9 32 110 ü ü 90 66.7 C

200 60 25.7 14 40 130 ü ü 132 101.6 C

250 60 25.7 14 40 160 ü ü 150 101.6 C

315 60 25.7 14 40 220 ü ü 220 ü D
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㤡制刀柄

尺寸˄mm˅
接口类型

D Da A B E D1 d1 d2 d3

32 16 8.4 5.6 20 30 9 13.5 ü

40 16 8.4 5.6 20 3� 9 13.5 ü A

40 22 10.4 6.3 22 38 11 17 ü A

50 22 10.4 6.3 22 45 11 17 ü A

63 22 10.4 6.3 22 47 11 17 ü A

80 25.4 9.526 6 26 70 13 22 ü A

100 31.75 12.7 8 32 80 18 26 ü A

100 31.75 12.7 8 32 80 ü 46 ü B

125 38.1 15.876 10 38 80 ü 56 ü B

160 50.8 19.05 11 38 100 ü 72 ü B

200 47.625 25.4 14 38 130 ü 132 101.6 C

250 47.625 25.4 14 38 160 ü 150 101.6 C

315 47.625 25.4 14 38 220 ü 224 ü D

G06
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ሩ ➗ 表

接口直径 D22 接口直径 D27

接口直径 D32 接口直径 D40

接口直径 D50 接口直径 D60

G07
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ሩ ➗ 表

柄䜘直径 D16 柄䜘直径 D20

柄䜘直径 D25 柄䜘直径 D32

柄䜘直径 D40 柄䜘直径 D50

G08
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ሩ ➗ 表

柄䜘直径 D16 柄䜘直径 D20

柄䜘直径 D25 柄䜘直径 D32

柄䜘直径 D40 柄䜘直径 D50

G09
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ሩ ➗ 表

柄䜘直径 D12

柄䜘直径 D16

柄䜘直径 D20

柄䜘直径 D25

柄䜘直径 D32

柄䜘直径 D40
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ሩ ➗ 表

M8

M10

M12

M16

G11



֢ 㖊 ੵ ߍ Ӕ 刀 ߗ

常用BT40-SLNḷ߶柄

മ1

മ2

型号

尺 寸˄mm˅

dH5 D Ma D1 L1 L2 L3 H1 H മ⽪

BT40-SLN16 16˄0/�0.008˅ 48 M14 36 47 52 24 ü ü 1

BT40-SLN20 20˄0/�0.009˅ 52 M16 40 49 54 25 ü ü 1

BT40-SLN25 25˄0/�0.009˅ 65 M18 45 24 25 ü 54 62 2

BT40-SLN32 32˄0/�0.011˅ 72 M20 56 24 28 ü 58 66 2

BT40-SLN40 40˄0/�0.011˅ 80 M20 60 30 32 ü 68 76 2

G12
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常用BT50-FMBḷ߶柄

型号

尺 寸˄mm˅

dH6 D Ma D1 L2 L3XD bH9 L4 L5 L1 M1

BT50-FMB22 22 48 M10 48㓶/60粗 16.5 2.5X11 16.5 6.2 12.4 28 M4

BT50-FMB27 27 52 M12 60 18.5 4X12.5 18.5 7.1 14.2 32 M4

BT50-FMB32 32 65 M16 63 20.0 4X16.5 20.0 9 18 42 M5

BT50-FMB40 40 72 M16 80 23.0 4X16.5 23.0 10 20 45 M6

G13
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HSK柄䈖㓶മ D,N69893

型号

尺 寸˄mm˅

D1 D2 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 b1 b2 b3 W

HSK40A 40 30.007 20 20 16 4 11.42 6 3.5 11 9 8.05 17

HSK50A 50 38.009 25 26 18 5 14.13 7.5 4.5 14 12 10.54 21

HSK63A 63 48.010 32 26 18 6.3 18.13 10 6 18 16 12.5 26.5

HSK100A 100 75.013 50 29 20 10 28.56 15 10 22 20 20 44

SK柄䈖㓶മ D,N69871

型号

尺 寸˄mm˅

D1 D2 L1 L2 L3 b K1 K2 J

SK30 31.75 50 47.8 15.9 3.2 16.1 16.4 19 M12

SK40 44.45 63.55 68.4 15.9 3.2 16.4 22.8 25 M16

SK50 69.85 97.50 101.75 15.9 3.2 25.7 35.5 32.7 M24

G14
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制粗螺纹ޜ 制㓶螺纹ޜ

㿴Ṭ

ḷ߶径

2㓗⢉䫫孔径 㿴Ṭ

ḷ߶径

2㓗⢉䫫孔径

〠ޜ
直径

⢉䐍 最大 最小
〠ޜ
直径

⢉䐍 最大 最小

M1.0 0.25 0.75 0.785 0.729 M1.0 0.2 0.80 0.821 0.786

M1.1 0.25 0.85 0.885 0.829 M1.1 0.2 0.90 0.921 0.883

M1.2 0.25 0.95 0.985 0.929 M1.2 0.2 1.00 1.021 0.983

M1.4 0.30 1.10 1.142 1.075 M1.4 0.2 1.20 1.221 1.183

M1.6 0.35 1.25 1.321 1.221 M1.6 0.2 1.40 1.421 1.383

M1.7 0.35 1.35 1.421 1.321 M1.7 0.2 1.50 1.521 1.483

M1.8 0.35 1.45 1.521 1.421 M1.8 0.2 1.60 1.621 1.583

M2.0 0.40 1.60 1.679 1.567 M2.0 0.25 1.75 1.785 1.729

M2.2 0.45 1.75 1.838 1.713 M2.2 0.25 1.95 7.985 1.929

M2.3 0.40 1.90 1.979 1.867 M2.3 0.25 2.05 2.061 2.001

M2.5 0.45 2.10 2.138 2.013 M2.5 0.35 2.20 2.221 2.121

M2.6 0.45 2.20 2.238 2.113 M2.6 0.35 2.20 2.246 2.186

M3.0 0.50 2.50 2.599 2.459 M3.0 0.35 2.70 2.721 2.621

M3.5 0.60 2.90 3.010 2.850 M3.5 0.35 3.20 3.221 3.121

M4.0 0.70 3.30 3.422 3.242 M4.0 0.50 3.50 3.599 3.459

M4.5 0.75 3.80 3.878 3.688 M4.5 0.50 4.00 4.099 3.959

M5.0 0.80 4.20 4.334 4.134 M5.0 0.50 4.50 4.599 4.459

M6.0 1.00 5.00 5.153 4.917 M5.5 0.50 5.00 5.099 4.959

M7.0 1.00 6.00 6.153 5.917 M6.0 0.75 5.30 5.378 5.188

M8.0 1.25 6.80 6.912 6.647 M6.0 0.50 5.50 5.550 5.400

M9.0 1.25 7.80 7.912 7.647 M7.0 0.75 6.30 6.378 6.188

M10 1.50 8.50 8.676 8.376 M7.0 0.50 6.50 6.550 6.400

M11 1.50 9.50 9.676 9.376 M8.0 1.00 7.00 7.153 6.917

M12 1.75 10.30 10.441 10.106 M8.0 0.75 7.30 7.378 7.188

M14 2.00 12.00 12.210 11.835 M8.0 0.50 7.50 7.520 7.400

M16 2.00 14.00 14.210 13.835 M9.0 1.00 8.00 8.153 7.917

M18 2.50 15.50 15.744 15.294 M9.0 0.75 8.30 8.378 8.188

M20 2.50 17.50 17.744 17.294 M10 1.25 8.80 8.912 8.647

M22 2.50 19.50 19.744 19.294 M10 1.00 9.00 9.153 8.917

M24 3.00 21.00 21.252 20.752 M10 0.75 9.30 9.378 9.188

M27 3.00 24.00 24.252 23.752 M10 0.50 9.50 9.520 9.400

M30 3.50 26.50 26.771 26.211 M11 1.00 10.00 10.153 9.917

M33 3.50 29.50 29.771 29.221 M11 0.75 10.30 10.378 10.188

M36 4.00 32.00 32.270 30.670 M12 1.50 10.50 10.676 10.376

M39 4.00 35.00 35.270 34.670 M12 1.25 10.80 10.912 10.647
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制㓶螺纹ޜ 制㓶螺纹ޜ

㿴Ṭ

ḷ߶径

2㓗⢉䫫孔径 㿴Ṭ

ḷ߶径

2㓗⢉䫫孔径

〠ޜ
直径

⢉䐍 最大 最小
〠ޜ
直径

⢉䐍 最大 最小

M12 1.00 11.00 11.153 10.917 M32 2.00 30.00 30.210 29.835

M12 0.50 11.50 11.520 11.400 M32 1.50 30.50 30.676 30.376

M14 1.50 12.50 12.676 12.376 M33 3.00 30.00 30.252 29.752

M14 1.00 13.00 13.153 12.917 M33 2.00 31.00 31.21 30.835

M15 1.50 13.50 13.676 13.376 M33 1.50 31.50 31.676 31.376

M15 1.00 14.00 14.153 13.917 M35 1.50 33.50 33.676 33.376

M16 1.50 14.50 14.676 14.376 M36 3.00 33.00 33.252 32.752

M16 1.00 15.00 15.153 14.917 M36 2.00 34.00 34.210 33.835

M17 1.50 15.50 15.676 15.376 M36 1.50 34.50 34.676 34.376

M17 1.00 16.00 16.153 15.917

M18 2.00 16.00 16.210 15.835

M18 1.50 16.50 16.676 16.376
㤡制螺纹

M18 1.00 17.00 17.153 16.917

M20 2.00 18.00 18.210 17.835
㿴Ṭ

䫫孔径

M20 1.50 18.50 18.676 18.376 硬材 䖟材

M20 1.00 19.00 19.153 18.917 W1/8 -40 2.65 2.60

M22 2.00 20.00 20.210 19.835 W5/32 -32 3.25 3.20

M22 1.50 20.50 20.676 20.376 W3/16 -24 3.75 3.70

M22 1.00 21.00 21.153 20.917 W1/4 -20 5.10 5.00

M24 2.00 22.00 22.210 21.835 W5/16 -18 6.60 6.50

M24 1.50 22.50 22.676 22.376 W3/8 -16 8.00 7.90

M24 1.00 23.00 23.153 22.917 W7/16 -14 9.400 9.30

M25 2.00 23.00 23.210 22.835 W1/2 -12 10.70 10.50

M25 1.50 23.50 23.676 23.376 W9/16 -12 12.30 12.00

M25 1.00 24.00 24.153 23.917 W5/8 -11 13.70 13.50

M26 1.50 24.50 24.676 24.376 W3/4 -10 16.70 16.50

M27 2.00 25.00 25.210 24.835 W7/8 -9 19.50 19.30

M27 1.50 25.50 25.676 25.376 W1 -8 22.40 22.00

M27 1.00 26.00 26.153 25.917 W1-1/8 -7 25.00 24.80

M28 2.00 26.00 26.210 25.835 W1-1/4 -7 28.30 28.00

M28 1.50 26.50 26.676 26.376

M28 1.00 27.00 27.153 26.917

M30 3.00 27.00 27.252 26.752

M30 2.00 28.00 28.210 27.835

M30 1.50 28.50 28.676 28.376

M30 1.00 29.00 29.153 28.917
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美制粗螺纹 美制㓶螺纹

㿴Ṭ
ḷ߶径

2㓗⢉䫫孔径 㿴Ṭ
ḷ߶径

2㓗⢉䫫孔径

˄8NC) 最大 最小 (8NF) 最大 最小

NO.1  ü64 1.55 1.582 1.425 NO.0  ü80 1.25 1.305 1.182

NO.2  ü56 1.80 1.871 1.695 NO.1  ü72 1.55 1.612 1.474

NO.3  ü48 2.10 2.146 1.941 NO.2  ü64 1.85 1.912 1.756

NO.4  ü40 2.30 2.385 2.157 NO.3  ü56 2.10 2.197 2.025

NO.5  ü40 2.60 2.697 2.487 NO.4  ü48 2.40 2.458 2.271

NO.6  ü32 2.80 2.895 2.642 NO.5  ü44 2.70 2.740 2.551

NO.8  ü32 3.40 3.530 3.302 NO.6  ü40 2.90 3.022 2.820

NO.10 ü24 3.90 3.962 3.683 NO.8  ü36 3.50 3.606 3.404

NO.12 ü24 4.50 4.597 4.344 NO.10  ü32 4.10 4.165 3.963

1/4  ü20 5.10 5.257 4.979 NO.12  ü28 4.60 4.724 4.496

5/16  ü18 6.60 6.731 6.401 1/4  ü28 5.50 5.588 5.360

3/8  ü16 8.00 8.153 7.798 5/16  ü24 6.90 7.035 6.782

7/16  ü14 9.40 9.550 9.144 3/8  ü24 8.50 8.636 8.382

1/2  ü13 10.90 11.023 10.592 7/16  ü20 9.90 10.033 9.729

9/16  ü12 12.20 12.446 11.989 1/2  ü20 11.50 11.607 11.329

5/8  ü11 13.60 13.868 13.386 9/16  ü18 12.90 13.081 12.751

3/4  ü10 16.60 16.840 16.307 5/8  ü18 14.50 14.681 14.351

7/8  ü9 19.60 19.761 19.177 3/4  ü16 17.50 17.678 17.323

1  ü8 22.30 22.606 21.971 7/8  ü14 20.50 20.675 20.270

1-1/8 ü7 25.00 25.349 24.638 1  ü12 23.30 23.571 23.114

1-1/4 ü7 28.20 28.524 27.813 1-1/8  ü12 26.50 26.746 26.289

1/3/8 ü6 30.80 31.115 30.353 1-1/4  ü12 29.60 29.921 29.464

1-1/2 ü6 34.00 34.290 33.528 1/3/8  ü12 32.80 30.096 32.639

1-3/4 ü5 39.50 39.827 38.964 1-1/2  ü12 36.00 36.271 35.814

2 -4-1/2 45.20 45.593 44.679

㤡制⭥ಘ螺纹

㿴Ṭ 䫫孔径

2BA 4.0-4.2

3BA 3.4-3.6

4BA 3.0-3.2

5BA 2.7-2.8

6BA 2.4-2.5
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美制ᥔ঻э᭫䫫孔 制ᥔ঻э᭫䫫孔ޜ

㿴Ṭ
精度

2㓗⢉䫫孔径 㿴Ṭ
精度

2㓗⢉䫫孔径

˄8NC) 最大 最小 (8NF) 最大 最小

1 -648NC GH5 1.76 1.68 M1.0 0.25 GH4 0.92 0.89

2 -56 GH4 2.04 1.96 M1.2 0.25 GH4 1.11 1.09

3 -48 GH4 2.35 2.25 M1.4 0.30 GH4 1.305 1.26

4 -40 GH5 2.64 2.54 M1.6 0.30 GH4 1.47 1.43

5 -40 GH5 2.97 2.87 M1.7 0.35 GH4 1.57 1.52

6 -32 GH5 3.22 3.11 M1.8 0.35 GH4 1.67 1.62

8 -32 GH6 3.89 3.78 M2.0 0.40 GH4 1.84 1.79

10 -24 GH6 4.44 4.30 M2.2 0.45 GH5 2.04 1.98

12 -24 GH6 5.07 4.96 M2.3 0.40 GH4 2.14 2.09

1/4 -20 GH7 5.86 5.73 M2.5 0.45 GH5 2.34 2.27

5/16 -18 GH7 7.38 7.23 M2.6 0.45 GH5 2.44 2.37

3/8 -16 GH7 8.89 8.72 M3.0 0.50 GH5 2.82 2.75

7/16 -14 GH8 10.40 10.02 M3.5 0.60 GH5 3.27 3.19

1/2 -13 GH8 11.92 11.70 M4.0 0.70 GH6 3.72 3.65

0 -808NF GH5 1.45 1.39 M5.0 0.80 GH6 4.67 4.59

1 -72 GH5 1.77 1.70 M6.0 1.00 GH7 5.59 5.49

2 -64 GH4 2.06 1.98 M7.0 1.00 GH7 6.59 6.48

3 -56 GH4 2.37 2.29 M8.0 1.25 GH7 7.49 7.36

4 -48 GH5 2.68 2.59 M10 1.50 GH7 9.34 9.22

5 -44 GH5 2.99 2.90 M10 1.25 GH7 9.49 9.35

6 -40 GH5 3.29 3.19 M12 1.75 GH8 11.23 11.09

8 -36 GH5 3.91 3.81 M12 1.25 GH9 11.50 11.36

10 -32 GH6 4.53 4.44

12 -28 GH6 5.13 5.03
美制特㓶⢉螺旋

1/4 -28 GH7 6.00 5.91

5/16 -24 GH7 7.53 7.42
㿴Ṭ8NEF ḷ߶径 最大 最小

3/8 -24 GH7 9.10 8.99

7/16 -24 GH8 10.62 10.48 NO.12 -32 4.70 4.826 4.623

1/2 -24 GH8 12.20 12.06 1/4 -32 5.60 5.689 5.487

5/16 -32 7.10 7.264 7.087

3/8 -32 8.70 8.864 8.662

7/16 -28 10.20 10.337 10.135

1/2 -28 11.80 11.938 11.710

9/16 -24 13.20 13.385 13.132

5/8 -24 14.80 14.968 14.732

3/4 -20 17.80 17.957 17.679

7/8 -20 21.00 21.132 20.854
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美制㇑螺纹 㤡制㇑螺纹

㿴Ṭ

䫫孔径 PS㿴Ṭ
(ᯠ㿴ṬRp)

ḷ߶径 最大 最小
NPT

NPS
使用䬠刀 不使用䬠刀 1/16 -28 6.50 6.632 6.490

1/16 -27 5.94 6.15 6.35 1/8 -28 8.50 8.637 8.495

1/8 -27 8.33 8.43 8.74 1/4 -19 11.4 11.549 11.341

1/4 -18 10.72 11.13 11.13 3/8 -19 14.9 15.054 14.846

3/8 -18 14.27 14.27 14.68 1/2 -14 18.6 18.773 18.489

1/2 -14 17.48 17.86 18.26 3/4 -14 24.00 24.259 23.975

3/4 -14 22.63 23.01 23.42 1 -11 30.2 30.472 30.110

1 -11-1/2 28.58 28.98 29.36 1 1/4 -11 38.8 39.133 38.771

1-1/4-11-1/2 37.31 37.69 38.10 11/2 -11 44.7 45.026 44.664

1-1/2-11-1/2 43.26 43.66 44.45 2 -11 56.5 56.837 56.475

2 -11-1/2 55.17 55.58 53.36

美制㇑螺纹
PF㿴Ṭ

(ᯠ㿴ṬG)
ḷ߶径 最大 最小

PT㿴Ṭ
(ᯠ㿴ṬRc)

ḷ߶径
有效⢉䜘ѻ长

度˄最小˅ѝѻ

⇽螺⢉޵径

ḷ߶长度

˄最小˅

ѝѻ⇽螺⢉

径޵

1/16 -28 6.70 6.843 6.561

使用䬠刀
不使用

䬠刀

1/8 -28 8.70 8.848 8.566

1/4 -19 11.7 11.890 11.445

1/16 -28 6.10 6.20 6.244 6.384 3/8 -19 15.2 15.395 14.950

1/8 -28 8.10 8.20 8.249 8.388 1/2 -14 19.00 19.172 18.631

1/4 -19 10.7 11.0 10.962 11.174 5/8 -14 21.00 21.128 20.587

3/8 -19 14.2 14.5 14.448 14.658 3/4 -14 24.50 24.658 24.117

1/2 -14 17.6 18.0 17.979 18.263 7/8 -14 28.20 28.418 27.877

3/4 -14 23.0 23.5 23.378 23.663 1 -11 30.6 30.931 30.291

1 -11 29.0 29.5 29.459 29.822 11/8 -11 35.2 35.579 34.939

1 1/4 -11 37.5 38.0 37.976 38.339 11/4 -11 39.2 39.592 38.952

1 1/2 -11 43.4 44.0 43.869 44.232 11/2 -11 45.0 45.485 44.845

2 -11 54.9 55.5 55.412 55.844 13/4 -11 51.0 51.428 50.788

2 -11 57.0 57.296 56.656
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㤡制螺纹ḷ߶㿴Ṭ表55°

GB/T 7307-2001

˄LQ㤡寸˅
ԓ号

˄Q˅
⢉ᮠ

˄p˅
螺䐍

大径D 小径d1

G1/16� 28 0.907 7.723 6.561

G1/8� 28 0.907 9.728 8.566

G1/4� 19 1.337 13.157 11.445

G3/8� 19 1.337 16.662 14.95

G1/2� 14 1.814 20.955 18.631

G5/8� 14 1.814 22.911 20.587

G3/4� 14 1.814 26.441 24.117

G7/8� 14 1.814 30.201 27.877

G1� 11 2.309 33.249 30.291

G1-1/8� 11 2.309 37.897 34.939

G1-1/4� 11 2.309 41.91 38.952

G1-1/2� 11 2.309 47.803 44.845

G1-3/4� 11 2.309 53.746 50.788

G2� 11 2.309 59.614 56.656

G2-1/4� 11 2.309 65.71 62.752

G2-1/2� 11 2.309 75.184 72.226

G2-3/4� 11 2.309 81.534 78.578

G3� 11 2.309 87.884 84.926

G3-G1/2� 11 2.309 100.33 97.372

G4� 11 2.309 113.03 110.072

G5� 11 2.309 138.43 135.472

G6� 11 2.309 163.83 160.872

⌘：1㤡寸˄LQ˅=25.4mm
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㤡制螺纹ḷ߶㿴Ṭ表55°(密ሱ用圆䭕㇑螺纹)

˄GB/T 7306.1 、7306.2-2000˅

˄LQ㤡寸˅
ԓ号

˄Q˅
⢉ᮠ

˄p˅
螺䐍

ส߶平面к的ส߶直径
⢉高K
(mm)

装༷
余量
mm

ཆ螺纹长度mm

大径D 小径d1 有效长度
ส߶
䐍⿫

ZG1/16� 28 0.907 7.723 6.561
0.581 2.5 6.5 4

ZG1/8� 28 0.907 9.728 8.566

ZG1/4� 19 1.337 13.157 11.445
0.856 3.7

9.7 6

ZG3/8� 19 1.337 16.662 14.95 10.1 6.4

ZG1/2� 14 1.814 20.955 18.631
1.162 5

13.2 8.2

ZG3/4� 14 1.814 26.441 24.117 14.5 9.5

ZG1� 11 2.309 33.249 30.291

1.479

6.4

16.8 10.4

ZG1-1/4� 11 2.309 41.91 38.952 19.1 12.7

ZG1-1/2� 11 2.309 47.803 44.845 19.1 12.7

ZG2� 11 2.309 59.614 56.656 7.5 23.4 15.9

ZG2-1/2� 11 2.309 75.184 72.226
9.2

26.7 17.5

ZG3� 11 2.309 87.884 84.926 29.8 20.6

ZG4� 11 2.309 113.03 110.072 10.4 35.8 25.4

ZG5� 11 2.309 138.43 135.472
11.5

40.1 28.6

ZG6� 11 2.309 163.83 160.872 40.1 28.6

⌘：1㤡寸˄LQ˅=25.4mm

Rcᱟᯠԓ号，уᤷ㤡制螺纹密ሱ䭕㇑޵螺纹

㘼ZGᱟᰗԓ号，Ԇᱟᤷ的㤡制螺纹密ሱ䭕㇑޵ᡆཆ螺纹

Rᱟᯠԓ号，уᤷ㤡制螺纹密ሱ䭕㇑ཆ螺纹
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采用螺纹䖖刀片的䟽㾱提⽪

1.൘多ᮠ螺纹ᡚ面ѝ，޵螺纹઼ཆ螺纹有⵰不同的深度
઼圆角ॺ径，᭵不能置换

2.ḷ߶ཆ螺纹刀杆ᡰ用的后角为10°，޵螺纹ᡰ用的刀
片的后角为15°。䘉5°的ᐞ࡛用ᶕ调整径向䰤䳉

3.刀片的后角自动؍䇱Ҷ齿形角的䰤䳉

4.精⼘޵ཆ螺纹刀片应оަ⴨ㅖ的刀杆配合使用 ԕ؍
䇱螺纹的精密度。ྲ᷌ሶ޵螺纹刀片઼ཆ螺纹刀杆
␧用，ሶՊᦏൿ刀片的ࠐօ形状઼角度，䙐ᡀ不࡙
的ᖡ૽

5.刀片及刀杆应配合使用。ҏቡᱟ䈤，右旋޵螺纹刀片
ᗵ享安装൘右旋޵螺纹刀杆к使用，绝ሩ⾱→䭉位使
用
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螺纹螺旋角

螺纹铣刀切削速度о转速
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螺纹铣刀䘹用ᤷই

带可转位刀片及整体硬质合金螺纹铣刀

ԕлമḷ提׋Ҷ⴨ሩ应߶⺞的޵螺纹加工ᰦ刀具䘹ᤙ方Ṹ

ԕлമ片适用于ԕл螺纹：,SO�8N�WH, T�NPT�NPTF�BSPT

৏ࡉк，ԫօ小直径刀具䜭可ԕ用ᶕ加工大直径螺纹

ֻྲ：㾱䘹ᤙаⅮ螺纹铣刀，能ཏ加工直径为30mm，
螺䐍为1.5mm的右޵螺纹。ྲമᡰ⽪，㓥⁚єᶑ㓒㓯
的⴨Ӕ⛩㩭൘D=21的㤳ത޵，ণ应䘹ᤙ刀具加工直
径为21

ᡰ䘹刀杆为：SR0021H21

   刀片为：SR0021H21
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根据-,S B 0601-2001

理䇪˄ࠐօᆖ˅粗㌉度

䖖削加工的理䇪粗㌉度，ᱟᤷ൘设ᇊ切削ᶑ件

лᡰᗇ的最小٬，ԕޜ式表⽪ྲл：

R](K)�理䇪表面粗㌉度˄­m˅

I�⇿转进给量˄mm/rHY˅

R(r¦)�刀ቆ角直径˄mm˅

表面粗㌉度的计㇇方法

种类 ㅖ号 计㇇方法 䈤᰾മ

最
大
高
度

R]

Ӿ粗ᴢ㓯к⋯平൷㓯方向䘹ਆส߶长
度，൘䘉䜘分ѝ的最高ጠ高度о最低
䉧深度的઼ԕ微米˄­m˅表⽪ণR]٬
༷⌘：计㇇R]ᰦ，Ӿ⋑有最高ጠ઼最

低䉧䜘分䘹ਆส߶长度。
R]=Rp=RY

ॱ
⛩
平
൷
粗
㌉
度

R]-,S

Ӿ粗ᴢ㓯к⋯平൷㓯方向䘹ਆส߶长
度，൘䘉䜘分ѝ�分࡛㇇出5个最高ጠ
的平൷٬˄<p˅઼5个最低䉧的平൷٬
˄<Y˅求઼，ԕ微米˄­m˅表⽪ণR]

٬。 <p1、<p2、<p3、<p4、<p5�

൘ส߶长度޵的5个最高ጠࡠѝᗳ㓯䐍⿫的઼

<Y1、<Y2、<Y3、<Y4、<Y5：

൘ส߶长度޵的5个最低䉧ࡠѝᗳ㓯䐍⿫的઼

㇇
ᵟ
平
൷
粗
㌉
度

·

Ӿ粗ᴢ㓯к⋯平൷㓯方向䘹ਆส߶长
度，ᢺѝᗳ㓯方向ⴻᡀX䖤，оަ඲直
的方向为<䖤方向，㤕粗ᴢ㓯⭡\=I(x)
表⽪。ࡉԕ微米˄­m˅表⽪Ra٬可ԕ

⭡ԕл方〻式求出。
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根据-,S B 0601-2001

о三角ㅖ号的ޣ系

㇇ᵟ平൷粗㌉度
Ra˄­m)

最大高度
R]˄­m)

ॱ⛩平൷粗㌉度
R]-,S(­m)


三角ㅖ号

0.025 0.1 0.1

0.05 0.2 0.2

0.1 0.4 0.4

0.2 0.8 0.8

0.4 1.679 1.6

0.8 3.2 3.242

1.6 6.3 6.3

3.0 12.5 12.5

6.3 25 25

12.5 50 50

25 100 100

表⽪方法：

1：Ra为1.6­mᰦė1.6­mRa

2：R]为6.3­mᰦė6.3­mR]

3：R]-,S为6.3­mᰦė6.3­mR]-,S

-,S表⽪ֻ

Ra的ㅖ号表⽪ֻ R]的ㅖ号表⽪ֻ

ķӵᤷ⽪к䲀ᰦ ķӵᤷ⽪к䲀ᰦ

˄к䲀为6.3­mRaᰦ˅ ൘৲ᮠㅖ号后䇠ޕ表面

粗㌉度的ᤷ⽪٬

ĸӵᤷ⽪к䲀઼л䲀ᰦ ĸᤷ⽪к、л䲀ᰦ

к䲀为6.3­mRaᰦ ൘৲ᮠㅖ号后᤹➗˄к䲀～л䲀˅的

л䲀为1.6­mRaᰦ 形式䇠ޕ表面粗㌉度ᤷᇊ٬

⌘：Ra઼R]的表⽪方法不同䈧⌘᜿

表面粗㌉度ㅖ号的⌘᜿⛩ 种类
-,S B 0601-
1994的ㅖ号

-,S B 0601-
2001的ㅖ号

к表根据-,S B 0601-200䇠䖭 最大高度 R\  ė R]

为Ҷо,SOḷ߶а㠤，Ӿ-,S B 0601-2001⡸开࿻，ਈ更为右表ㅖ号。 ॱ⛩平൷粗㌉度 R]  ė (R]-,S)

ॱ⛩平൷粗㌉度˄R]˅Ӿ2001ᒤ⡸ᵜ开࿻不޽使用，ն⭡于ᆳ൘ᰕᵜ ㇇ᵟ平൷粗㌉度 Ra  ė Ra

比䖳Პ及׍❦֌为R]-,S৲㘳؍٬⮉лᶕ
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✝处理
᭩ਈ钢的䖟硬ণ✝处理，可ԕ大体分3类

✝处理

ķ␜⚛˄回⚛˅ ĸ正⚛ Ĺ䘰⚛

␜⚛
回⚛

加✝727ࡠ°Cԕк后，ԕ≤ᡆ
⋩䗵速ߧত至550°C

ਈ硬᭩ழ㙀⼘ᦏ性。
␜⚛为ሶ⚛✝的钢铁ᙕߧࢗত˄加≤
ᡆ⋩˅硬ॆ，޵䜘↻⮉硬ඇ。
㾱ਆ出硬ඇቡ㾱使用回⚛〻ᒿ。
˄а⅑ߧত后䟽ᯠ加✝200ࡠ°C～
600°C˅

正⚛
加✝727ࡠ°Cԕк后，䖳快ߧ
ত600ࡠ°C后常温ᶑ件лߧত

结Ღ㓶微ॆ˄铁ҏᱟ⭡小㓶㜎аṧ
的ь㾯构ᡀ。˅可使机Ỡ性质о可
加工性提高。

䘰⚛
加✝727ࡠ°Cԕк后，ធធߧ
ত600ࡠ°C后常温ᶑ件лߧত

о正⚛аṧՊ使结Ღ㓶微ॆ，նᱟ比
正⚛的 结Ღ〽大。
ԕ᭩ழ可加工性、㓐正ਈ形为目的

硬度的表⽪法

硬度਽〠 ৲➗㿴Ṭ型号 䇠ֻޕ 䇠ֻޕ的䈤᰾

ᐳ∿硬度 -,S Z 2243：1992
250HB 硬度٬：250，硬度ㅖ号：HB

200～250HB 硬度٬有кл䲀ᰦ˄л同˅

维∿硬度 -,S Z 2244：1998 640HV 硬度٬：640，硬度ㅖ号：HV

⍋∿硬度 -,S Z 2245：1992 60HRC 硬度٬：60，硬度ㅖ号：HRC

㩗∿硬度 -,S Z 2246：1992 50HS 硬度٬：50，硬度ㅖ号：HS
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刀杆各䜘分的਽〠઼角度

刀ቆ角度的功能

刀ቆ角度 ਽〠 机 能 效 ᷌

前角

前角ח

ᖡ૽切削䱫力、切削✝、
切ኁᧂ出、工具ሯભ

·使用正角˄�˅ᰦ，切刃䬻࡙度好。切削䱫力߿
ቁ，  刀ቆ强度л䱽。
·可切削性好的材料ᡆ㓶工件加工ᰦ，᧘㦀使用正角
˄�˅
·类լ唁Ⳟᡆ继续加工需㾱刀ቆ强度ᰦਈ小˄ᡆ䍏
角˅

切刃ٮᯌ角
˄前角˅

后角

前后角
避免切刃ԕཆ的䜘分о加工面

的接䀖
·㤕后角ਈ小刀ቆ强度ਈ大，ն后刀面⼘ᦏ൘⸝ᰦ
䰤޵ਈ大，工具ሯભ缩⸝

后角ח

切刃角

主偏角
·ᖡ૽切削处理性能、切削

力方向
·切刃角大ᰦ，切ኁਈ৊ф切ኁ᧗制能力提高

切刃角ח
·ᖡ૽切削处理性能、切削

力方向

切刃角大ᰦ，切ኁਈ㮴ф᧗制能力ਈᕡ，նᱟ切ח·
削力⭡于㻛分ᮓҶ，᭵刀ቆ强度提高
切刃角ਈ小，切ኁ处理能力提高ח·

前切刃角 ·䱢→刀ቆо切削面的⼘ᦏ ·前切刃角ਈ大，刀ቆ强度䱽低
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刀盘各䜘分的਽〠઼角度

刀ቆ角度的功能

ㅖ号 ਽〠 机能 效᷌

A 䖤向ᯌ角：A.R. ᧗制切ኁᧂ出方向、切ኁ力等
正角ᰦ：切削性能好、ф不᱃ਁ⭏⟄
⵰

R 径向ᯌ角：A.R. ᧗制切ኁᧂ出方向、切ኁ力等 䍏角ᰦ：切ኁᧂ出性㢟好

C 切刃角ח ᧗制切ኁ的৊度、切ኁ力等
角度大ᰦ：切ኁ৊度߿ቁ，缓઼切削
䍏㦧

T ⵏᯌ角 实䱵的前角

正角˄大˅ᰦ：切削性好，不᱃⵰，
切刃强度ਈᕡ
䍏角˄小˅ᰦ：切刃强度高，ն᱃ਁ
⭏切ኁ⟄⵰

, 切刃ٮᯌ角 ᧗制切ኁᧂ出方向
正角˄大˅ᰦ，切ኁᧂ出㢟好，
切削䱫力䖳小，刀ቆ强度䖳小
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整体硬质合金䫫头各䜘分਽〠

具有ԓ表性的ࠐ种主后刀面形式
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铣 刀

铣刀盘直径的䘹ᤙ

铣刀盘最佳直径应根据工件宽度ᶕ䘹ᤙ

ྲ᷌机床功率有䲀ᡆ工件ཚ宽，应根据є⅑走刀ᡆ
根据机床功率ᶕ䘹ᤙ铣刀盘直径，ᖃ铣刀盘直径不ཏ大

ᰦ，䘹ᤙ适ᖃ铣削加工位置可㧧ᗇ㢟好的加工效᷌

刀具铣削位置

Ր统铣削˄䘶铣˅

·工件进给方向о铣削䘹ᤙ方向⴨৽，切削৊度开࿻⭡0䙀⑀
໎大ࡠ切削㓸Ҷ最大䘶旋ᰦ，ഐ为ᥔ঻的৏理，刀片઼切削层
ѻ䰤强⛸᪙ᬖ઼高温使刀片ࢗ⛸⼘ᦏ

通䚃铣削˄亪铣઼䘶铣˅

·面铣刀的铣削位置൘工件的ѝ䰤，切削力൘径向位置Ӕᴯਈ
ॆ，ᖃ主䖤刚性不佳ᰦ，ሶሬ㠤䴷动，通䚃铣ᱟ亪铣઼䘶铣的
结合。通䚃铣а㡜㾱求刀具应有正前角，ᗵ㾱ᰦ应䱽低切削速
度઼进给量ᒦф使用ߧত⏢。

ᬰ⡜铣削˄亪铣˅

削加
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